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ZGRZEWARKA DO RUR TERMOPLASTYCZNYCH

PLASTIC PIPE WELDER

SCHWEISSGERAT FUR THERMOPLASTISCHE ROHRE
ATMAPAT 47151 CBAPKU NNTACTUKOBBIX TPYE
3BAPIOBAJIbHA MALLMHA 151 TEPMOMITACTUKOBUX TPYE
PLASTIKINIY VAMZDZIY SUVIRINIMO APARATAS
METINASANAS INSTRUMENTS PLASTMASAS CAURULEM
SVARECKA NA TERMOPLASTICKE TRUBKY

ZVARACKA NA TERMOPLASTOVE RURY

HEGESZTO BERENDEZES TERMOPLASZTIKUS CSOVEKHEZ
MASINA DE SUDAT TEVI TERMOPLASTICE

MAQUINA DE SOLDADURA DE TUBOS DE PLASTICO
MACHINE A SOUDER POUR TUYAUX

THERMOPLASTISCHE BUISLASMACHINE

POLIFUSORE SALDATORE PER TUBI PLASTICA

MHXAN'H £YTKOAAHEHE OEPMOMNAASTIKQN SQA'HNON
MOSINHUK 3A MNTACTMACOBU TPbEMU

MAQUINA DE SOLDAR TUBOS DE PLASTICO

STROJ ZA ZAVARIVANJE TERMOPLASTICNIH CIJEVI
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PL

1. rekojesc

2. podstawa

3. adapter do rur

4. glowica grzewcza
5. kabel zasilajacy
6. panel sterowania
7. wigeznik

8. przycisk ustawien
9. przyciski funkcyjne
10. wyswietlacz

11. lampki kontrolne

LT

1. rankena

2. bazé

3. vamzdzio adapteris
4. 8ildymo galvuté

5. maitinimo kabelis
6. valdymo pultas

7. jungiklis

8. nustatymy mygtukas
9. funkciniai mygtukai
10. ekranas

11. indikatoriai

|

EN DE
1. handle 1. Griff
2. base 2. Basis

3. pipe adapter 3. Rohradapter

4. heating head 4. Heizkopf
5. power cable 5. Stromkabel
6. control panel 6. Bedienfeld
7. switch 7. Schalter

8. settings button
9. function buttons

8. Einstellungstaste
9. Funktionstasten

10. display 10. Anzeige

11. indicator lights 11. Kontrollleuchten
Lv Ccz

1. rokturis 1. rukojet’

2. baze 2. zékladna

3. caurules adapteris
4. sildisanas galva

5. stravas kabelis

6. vadibas panelis

7. sledzis

8. iestatijumu poga

9. funkciju pogas

10. displejs

11. indikatora gaismas

3. adaptér potrubi
4. Zhavici hlava

5. napéjeci kabel

6. ovladaci panel

7. prepinac

8. tlacitko nastaveni
9. funkéni tlacitka
10. displej

11. kontrolky

RU

1. pyyka

2. 6asa

3. nepexoaHuK Ans Tpy6bl
4. HarpeBaTenbHas ronoeka
5. kabenb nuTaHnsa

6. Makenb ynpaenexus

7. nepeknioyatens

8. KHonka HacTpoek

9. (hYHKUMOHAMBHbIE KHOMKM
10. aucnneit

11. MHOVKaTOPHbIE Nammbl

SK

1. rukovat

2. zakladfia

3. adaptér potrubia
4. Zhaviaca hlava
5. napéjaci kabel
6. ovladaci panel
7. prepinaé

8. tlaCidlo nastaveni
9. funkéné tlacidla
10. displej

11. kontrolky

TOYAS.A. ul. Sottysowicka 13-15, 51-168 Wroctaw, Polska

N STRUKTZCUJA

UA

1. pyyka

2.6asa

3. Tpy6Huit agantep

4. HarpiBanbHa ronoeka
5. kabenb XvBNeHHs

6. naHerib kepyBaHHs

7. nepemukay

8. KHOMKa HanaluTyBaHb
9. (yHKLOHANbHI KHOMKN
10. aucnneit

11. iHauKkaTopHi namnm

HU

1. fogantyu

2. alap

3. csGadapter

4. fiitofej

5. tapkabel

6. kezel6panel

7. kapcsolé

8. bedllitasok gomb
9. funkciégombok
10. kijelzo

11. ielz6fénvek
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RO

1. maner

2. baza

3. adaptor de teava

4. cap de incalzire

5. cablu de alimentare
6. panou de control

7. comutator

8. buton setdri

9. butoane functionale
10. afisaj

11. lumini indicatoare

GR

1. hapn

2. pdon

3. Ipogappoyéag awAfva
4. BeppavTikr kepai

5. kaAwdio Tpopodoaiag
6. mivakag eAéyxou

7. dloKOTITNG

8. koupTr puBpicEWY

9. KoupTnA AeIToupyIV
10. 086vn

1. evdeIKTIKEC Auyviec

ES

1. manejar

2. base

3. adaptador de tuberia
4. cabezal calefactor

5. cable de alimentacion
6. panel de control

7. interruptor

8. botén de configuracion
9. botones de funcién
10. pantalla

11. luces indicadoras

BG

1. Apbxka

2. 6asa

3. apanTep 3a Tpuba

4. HarpeBaTenHa rmasa
5. 3axpaHgaLl kaben

6. KOHTPONeH naxen

7. npesknioysaten

8. ByTOH 3a HacTpoIAku

9. hyHKLMOHaNHM ByToHM
10. aucnneit

11. MIHOVKATOPHMN CBETNNHU

FR

1. poignée

2. base

3. adaptateur de tuyau

4. Téte chauffante

5. céble d'alimentation

6. panneau de commande
7. interrupteur

8. Bouton des paramétres
9. boutons de fonction

10. affichage

11. Voyants indicateurs

PT

1. manuseio

2. base

3. adaptador de tubo

4. cabega de aquecimento
5. cabo de alimentagdo
6. painel de controlo

7. troca

8. botdo de definiges
9. botdes de fungao
10. ecra

11. luzes indicadoras

IT

1. maniglia

2. base

3. adattatore per tubi

4. testa di riscaldamento
5. cavo di alimentazione
6. pannello di controllo
7. interruttore

8. pulsante impostazioni
9. pulsanti funzione

10. visualizzazione

11. spie luminose

HR

1. rucka

2. baza

3. adapter za cijev

4. grija¢a glava

5. kabel za napajanje
6. upravljacka plo¢a
7. prekida¢

8. gumb za postavke
9. funkcijske tipke

10. prikaz

11. indikatorska svietla

NL

1. handvat

2. basis

3. buisadapter

4. verwarmingskop
5. voedingskabel

6. bedieningspaneel
7. schakelaar

8. instellingenknop
9. functieknoppen
10. Weergave

11. indicatielampjes
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Przeczytac instrukcje

Read the operating instruction
Bedienungsanleitung durchgelesen
TpoymTaTL MHCTPYKLMIO
MpounTaTb HCTPYKLitD
Perskaityti instrukcijg

Jalasa instrukciju

Prectet navod k pouZiti
Precitat navod k obsluhe
Olvasni utasitast

Citesti instructunile

Lea la instruccion

Lisez la notice d'utilisation
Leggere il manuale d'uso
Lees de instructies

AiaBdoTe Tig 0dnyieg xprang
MpoyeTeTe PLKOBOACTBOTO
Ler as presentes instrugdes
Procitajte prirucnik

Sdar g

[]

Druga klasa bezpieczenstwa elektrycznego
Second class of insulation

Zweite Klasse der elektrischen Sicherheit
Bropoli knacc anekTpuyeckoli besonacHoctn
[pyruii knac enexTpuyHoi isonsuii

Antros klasés elektriné apsauga

Elekiribas drosibas Il. klase

Druha tfida elektrické bezpe¢nosti

Druha trieda elektrickej bezpe€nosti
Méasodik osztalyu elektromos védelem
Securitatea electrica de clasa a doua
Segunda clase de la seguridad eléctrica
Seconde classe de sécurité électrique
Seconda classe di sicurezza elettrica
Tweede klasse elektrische veiligheid
AelTepn 16§N NAekTPIKAG a0PaAEiag

Bropu knac o enektpudecka esonacHoct
Seguranga elétrica de segunda classe
Drugi razred elektricne sigurnosti
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Uzywaj gogle ochronne
Wear protective goggles
Schutzbrille verwenden

Monb3oBaTLCS 3aLLUTHBIMM O4KaM
Kopucryittecs saxvichumu okynapamu
Vartok apsauginius akinius

Jalieto droibas brilles
Pouzivej ochranné bryle

PouZivaj ochranné okuliare
Hasznaljon védészemiveget!
Intrebuinteaza ochelari de protejare

Use protectores del oido

Portez des lunettes de protection
Utilizzare gli occhiali di protezione

Draag een veiligheidsbril

XpnoipomoinaTe Ta yuoid TpooTaciog
M3nona3BaitTe 3aLTHI ouMna

Usar 6eulos de protegéo
Koristite zastitne naocale
Al &l jlas asial

Stosowac rekawice ochronne

Use protective gloves

Schutzhandschuhe verwenden

Heobxoaumo nonb3oBaTbCs 3aLLUTHBIMYU NepaTkami
Crii KOPUCTYBATICS 3aXUCHUMM PyKaBULIAMMA
Vartoti apsaugines pirstines

Lietot aizsardzibas cimdus

Pouzivejte ochranné rukavice

Pouzivajte ochranné rukavice

Hasznaljon védokeszty(it

Utilizarea manusilor de protrctie

Use guantes de proteccion

Portez des gants de protection

Utilizzare i guanti di protezione

Gebruik beschermende handschoenen
DopéaTe T yavTio TPooTaoiag

MA3nonaBaitte 3aLLMTHI pbKaBLA

Use luvas de protegdo

Nosite zastitne rukavice

415yl )

Sny

i,
—

Zachowac bezpieczng odlegtos¢ od goracej powierzchni

Keep the safe distance from hot surface

Sicherheitsabstand von der heilen Oberfléche beachten
Heobxonumo cobniofaTb Ge3onacoe paccTosiHue OT ropsiuiX NOBEPXHOCTEN
HeobxinHo 3abe3neunTin GeneyHy BiACTaHb Bif rapsoi noBepxHi
Laikytis saugiame nuotolyje nuo karsty pavirsiy

leturét drodu attalumu no karstam virsmam

Dodrzujte bezpecnou vzdalenost od horkych ploch

Dodrzujte bezpecnu vzdialenost od horticeho povrchu

Tartson biztonsagos tavolsagot a forrd feliiletektd!

Mentine o distanté corespunzatoare dela suprafetele fierbinti
Guarde la distancia segura de las superficies calientes

Gardez la distance de sécurité de la surface chaude

Mantenere la distanza di sicurezza dalla superficie calda

Houd de veilige afstand tot het hete opperviak

Aiamnpeite TNV a0aAr améoTaon amoé v Beppn emedveia
Cnasgarite 6e30NacHO PascToSHuE OT ropelLata NOBLPXHOCT
Mantenha uma distancia segura da superficie quente

Drzite se na sigurnoj udalﬁnosti od vruce povrsine
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Ten symbol informuje o zakazie umieszczania zuzytego sprzetu elektrycznego i elektronicznego (w tym baterii i akumulatoréw) tacznie z innymi odpadami. Zuzyty sprzet
powinien by¢ zbierany selektywnie i przekazany do punktu zbierania w celu zapewnienia jego recyklingu i odzysku, aby ogranicza¢ ilo$¢ odpadéw oraz zmniejszy¢ stopnien
wykorzystania zasobéw naturalnych. Niekontrolowane uwalnianie sktadnikéw niebezpiecznych zawartych w sprzecie elektrycznym i elektronicznym moze stanowi¢ zagroze-
nie dla zdrowia ludzkiego oraz powodowac negatywne zmiany w $rodowisku naturalnym. Gospodarstwo domowe pefni wazng role w przyczynianiu si¢ do ponownego uzycia
i odzysku, w tym recyklingu zuzytego sprzetu. Wigcej informacji o wlasciwych metodach recyklingu mozna uzyskac u wiadz lokalnych lub sprzedawcy.

This symbol indicates that waste electrical and electronic equipment (including batteries and storage cells) cannot be disposed of with other types of waste. Waste equipment
should be collected and handed over separately to a collection point for recycling and recovery, in order to reduce the amount of waste and the use of natural resources. Un-
controlled release of hazardous components contained in electrical and electronic equipment may pose a risk to human health and have adverse effects for the environment.
The household plays an important role in contributing to reuse and recovery, including recycling of waste equipment. For more information about the appropriate recycling
methods, contact your local authority or retailer.

Dieses Symbol weist darauf hin, dass Elektro- und Elektronik-Altgerate (einschlieRlich Batterien und Akkumulatoren) nicht zusammen mit anderen Abféllen entsorgt werden
diirfen. Altgeréte sollten getrennt gesammelt und bei einer Sammelstelle abgegeben werden, um deren Recycling und Verwertung zu gewahrleisten und so die Abfallmenge
und die Nutzung natiirlicher Ressourcen zu reduzieren. Die unkontrollierte Freisetzung gefahrlicher Stoffe, die in Elektro- und Elektronikgeraten enthalten sind, kann eine
Gefahr fiir die menschliche Gesundheit darstellen und negative Auswirkungen auf die Umwelt haben. Der Haushalt spielt eine wichtige Rolle bei der Wiederverwendung
und Verwertung, einschlieRlich des Recyclings von Altgeréten. Weitere Informationen zu den geeigneten Recyclingverfahren erhalten Sie bei den ortlichen Behdrden oder
Ihrem Handler.

3TO0T CUMBON MH(YOPMUPYET O 3arpeTe NOMELLATL 3HOLLEHHOE ANEKTPUYECKOE U ANEKTPOHHOE 0BOpYA0BaHHE (B TOM YMcre GaTtapen 1 akkyMynsaTopsl) BMECTE C ApyrMi
oTxopamu. V3HolueHHoe obopynoBakue [OMKHO coGMpaThCA CENekTUBHO M nepeaaBathesi B TOUKY cBopa, 4tobbl obecneunTs ero nepepaboTky U yTunusaumio, Ansa
Toro, 4ToGbl OrpaHU4MTL KOMMYECTBO OTXOAOB, U YMEHBLUNTL UCTIONb30BaHHeE MPUPOAHBIX PECYPCOB. HEKOHTPONMpYeMbili BLIGPOC ONacHbIX BELLECTB, COAEPKALLMXCH B
3MEKTPUYECKOM 1 3NIEKTPOHHOM 0GOPYAOBAHUY, MOXET MPEACTABNATH Yrpo3y ANs 3A0POBbS YENoBeka, M NPUBOAUTL K HEraTUBHbIM U3MEHEHUAM B OKpyXalolLeV cpefe.
[lomaluHee X03SICTBO WrPaET BaXHYK POb MPU MOBTOPHOM WCMIOMB30BAHUN ¥ YTUNM3ALMM, B TOM YWCPE, YTANM3ALMM U3HOLIEHHOTO 0GopyaoBaHus. MogpoBHyto
VH(OPMALVIO O NPaBUNbHBIX METOAAX YTUNM3ALIMM MOXKHO NOMYYMTb Y MECTHBIX BNACTedt unv y npoaasLia.

Lleit cumeon nosigomnsie npo 3a60pOHY POMILLEHHS BiAXOAIB ENEKTPUYHOTO Ta eneKTPOHHOTO obnapHaHHS (B TOMY YMCTi akyMynsiTopiB), Y TOMYy WuCAi 3 iHLWMMK
Binxonamu. BinnpauboBate o6naaHaHHs noBuHHO ByT BUGIPKOBO 3i6paHo | NepeaaHo B NyHKT 36opy Ans 3abesneyerHs oro nepepoBky i BIAHOBNEHHS, LLOG 3MEHLLIMT
KinbKiCTb BIAXOAIB | 3VEHLLMTY CTYMiHb BUKOPUCTAHHS NPUPOAHUX PECYPCIB. HEKOHTPONbOBAHE BUBINbHEHHS HEBE3NEUHNX KOMMOHEHTIB, O MICTATLCS B ENEKTPUYHOMY Ta
€eneKTPoHHOMY 0BnaaHaHHi, Moxe NpecTaBnATH Hebeaneky ANs 340POB'A NIOAMHM | BUKNMKATI HEraTMBHI 3MiHYM B HABKOMMILHBOMY CepefoBuLL. FoCnoAapcTBo Biairpae
BaX/WBY POrb Y PO3BUTKY NOBTOPHOTO BUKOPUCTAHHS Ta BIfHOBIEHHS, BKIKO4al0UY yTUMi3aLiio BIUKOPUCTAHOTO oBnapHanHs. Binblu AeTanbHy iHhopmaLiio npo npasumbHi
MeTOAM YTUnNi3aLlii MoXHa oTpuUMaTy y MicLiesoi Bnaay abo npoaasus.

Sis simbolis rodo, kad draudziama i$mesti panaudotg elektring ir elektroning jrangg (jskaitant baterijas ir akumuliatorius) kartu su kitomis atliekomis. Naudota jranga turéty
bti renkama atskirai ir siunciama | surinkimo punkta, kad bty uZtikrintas jos perdirbimas ir utilizavimas, siekiant sumazinti atliekas ir sumazinti gamtos istekliy naudojima.
Nekontroliuojamas pavojingy komponenty, esanciy elektros ir elektroninéje jrangoje, iSsiskyrimas gali kelti pavojy Zmoniy sveikatai ir sukelti neigiamus natdralios aplinkos
pokycius. Namy dkis vaidina svarby vaidmenj prisidedant prie pakartotinio jrenginiy naudojimo ir utilizavimo, jskaitant perdirbima. Norédami gauti daugiau informacijos apie
tinkamus perdirbimo bidus, susisiekite su savo vietos valdZios institucijomis ar pardavéju.

&is simbols informé par aizliegumu izmest elektrisko un elektronisko iekartu atkritumus (tostarp baterijas un akumulatorus) kopa ar citiem atkritumiem. Nolietotas iekartas ir
jasavac atseviski un janodod savaksanas punkta ar mérki nodrosinat atkritumu otrreizéjo parstradi un regeneraciju, lai ierobezotu to apjomu un samazinatu dabas resursu
izmantoSanas limeni. Elektriskajas un elektroniskajas iekartas ietverto bistamo sastavdalu nekontroléta izdali$anas var radit cilvéku veselibas apdraudéjumu un izraisit
negativas izmainas apkartéja vidé. Majsaimnieciba pilda svarigu lomu otrreizéjas izmanto$anas un regeneracijas, tostarp nolietoto iekartu parstrades veicinasana. Vairak
informacijas par atbilsto$am otrreizéjas parstrades metodeém var sanemt pie viet&jo varas iestazu parstavjiem vai pardevéja.

Tento symbol informuje, Ze je zakazano likvidovat pouzité elektrické a elektronické zafizeni (véetné baterii a akumulétord) spolecné s jinym odpadem. Pouzité zafizeni by
mélo byt shromaZdovano selektivné a odesilano na sbérné misto, aby byla zajisténa jeho recyklace a vyuziti, aby se snizilo mnoZstvi odpadu a sniZil stuper vyuZivani
pfirodnich zdroju. Nekontrolované uvoliiovani nebezpecnych slozek obsazenych v elektrickych a elektronickych zafizenich mize predstavovat hrozbu pro lidské zdravi a
zpusobit negativni zmény v pfirodnim prostiedi. Doméacnost hraje dileZitou roli pfi pispivani k opétovnému pouZiti a vyuziti, véetné recyklace pouzitého zafizeni. Dalsi
informace o vhodnych zptsobech recyklace Vam poskytne mistni Grad nebo prodejce.

Tento symbol informuje o zékaze vyhadzovania opotrebovanych elektrickych a elektronickych zariadeni (vratane batérii a akumulatorov) do komunalneho (netriedeného)
odpadu. Opotrebované zariadenia musia byt separované a odovzdané do prislusnych zbernych miest, aby mohli byt néleZite recyklované, ¢im sa znizuje mnozstvo odpadov
a zmen3uje vyuZzivanie prirodnych zdrojov. Nekontrolované uvolfiovanie nebezpeénych Iatok, ktoré st v elektrickych a elektronickych zariadeniach, méze ohrozovat fudské
zdravie a mat negativny dopad na Zivotné prostredie. Kazda domacnost ma délezitd dlohu v procese opatovného pouZzitia a opatovného ziskavania surovin, vratane recy-

Ez a szimbélum arra hivja fel a figyelmet, hogy tilos az elhasznalt elektromos és elektronikus készliléket (tobbek kozott elemeket és akkumulatorokat) egyéb hulladékokkal
egylitt kidobni. Az elhasznalt késziléket szelektiven gyUijtse és a hulladék mennyiségének, valamint a természetes ergforrasok felhasznalasanak csokkentése érdekében
adja le a megfelel gy(ijtpontban Ujrafeldolgozas és Ujrahasznositas céljdbdl. Az elektromos és elektronikus késztilékben talélhaté veszélyes Gsszetevok ellendrizetlen
kibocsétasa veszélyt jelenthet az emberi egészségre és negativ valtozasokat okozhat a természetes kornyezetben. A haztartasok fontos szerepet toltenek be az elhasznalt
& k Ujrafeldolgozasaban és Ujrahasznositasaban. Az Gjrahasznositas megfeleld mddjaival kapcsolatos tovabbi informaciokat a helyi hatésagoktdl vagy a termék
értékesitojétdl szerezhet.

Acest simbol indica faptul c& deseurile de echipamente electrice si electronice (inclusiv baterii si acumulatori) nu pot fi eliminate impreuna cu alte tipuri de deseuri. Deseurile
de echipamente trebuie colectate si predate separat la un punct de colectare in vederea reciclarii si recuperarii, pentru a reduce cantitatea de deseuri si consumul de resurse
naturale. Eliberarea necontrolata a componentelor periculoase continute in echipamentele electrice si electronice poate prezenta un risc pentru sénatatea oamenilor si are
efect advers asupra mediului. Gospodériile joaca un rol important prin contributia lor la reutilizare si recuperare, inclusiv reciclarea deseurilor de echipamente. Pentru mai
multe informatii in legdturd cu metodele de reciclare adecvate, contactati autoritatile locale sau distribuitorul dumneavoastra.

Este simbolo indica que los residuos de aparatos eléctricos y electrnicos (incluidas las pilas y acumuladores) no pueden eliminarse junto con otros residuos. Los aparatos
usados deben recogerse por separado y entregarse a un punto de recogida para garantizar su reciclado y recuperacion a fin de reducir la cantidad de residuos y el uso de
los recursos naturales. La liberacion incontrolada de componentes peligrosos contenidos en los aparatos eléctricos y electrénicos puede suponer un riesgo para la salud
humana y causar efectos adversos en el medio ambiente. El hogar desempefia un papel importante en la contribucion a la reutilizacién y recuperacion, incluido el reciclado
de los residuos de aparatos. Para obtener mas informacion sobre los métodos de reciclaie adecuados. pénaase en contacto con su autoridad local o distribuidor.
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Ce symbole indique que les déchets d'équipements électriques et électroniques (y compris les piles et accumulateurs) ne peuvent étre éliminés avec d'autres déchets. Les
équipements usagés devraient étre collectés séparément et remis a un point de collecte afin d'assurer leur recyclage et leur valorisation et de réduire ainsi la quantité de
déchets et I'utilisation des ressources naturelles. La dissémination incontrélée de composants dangereux contenus dans des équipements électriques et électroniques peut
présenter un risque pour la santé humaine et avoir des effets néfastes sur I'environnement. Le ménage joue un réle important en contribuant a la réutilisation et & la valorisa-
tion, y compris le recyclage des équipements usagés. Pour plus d'informations sur les méthodes de recyclage appropriées, contactez votre autorité locale ou votre revendeur.

Questo simbolo indica che I'apparecchiatura elettrica e elettronica usurata (comprese le batterie e gli accumulatori) non pud essere smaltita insieme con altri rifiuti. Le appa-
recchiature usurate devono essere raccolte separatamente e consegnate al punto di raccolta specializzato per garantire il riciclaggio e il recupero, al fine di ridurre la quantita
dirifiuti e diminuire I'uso delle risorse naturali. Il rilascio incontrollato dei componenti pericolosi contenuti nelle apparecchiature elettriche e elettroniche puo costituire il rischio
per la salute umana e causare gli effetti negativi sull'ambiente naturale. Il nucleo familiare svolge il ruolo importante nel contribuire al riutilizzo e al recupero, compreso il
riciclaggio dell'apparecchiatura usurata. Per ottenere le ulteriori informazioni sui metodi di riciclaggio appropriate, contattare I'autorita locale o il rivenditore.

Dit symbool geeft aan dat afgedankte elektrische en elektronische apparatuur (inclusief batterijen en accu’s) niet samen met ander afval mag worden weggegooid. Afge-
dankte apparatuur moet gescheiden worden ingezameld en bij een inzamelpunt worden ingeleverd om te zorgen voor recycling en terugwinning, zodat de hoeveelheid afval
en het gebruik van natuurlijke hulpbronnen kan worden beperkt. Het ongecontroleerd vrijkomen van gevaarlike componenten in elektrische en elektronische apparatuur
kan een risico vormen voor de menselijke gezondheid en schadelijke gevolgen hebben voor het milieu. Het huishouden speelt een belangrijke rol bij het bijdragen aan
hergebruik en terugwinning, inclusief recycling van afgedankte apparatuur. Voor meer informatie over de juiste recyclingmethoden kunt u contact opnemen met uw gemeente
of detailhandelaar.

Autd 10 oUpBolo Beixvel OTI amayopeUeTal n amOPPIYN XPNOILOTIOINKEVOU NAEKTPIKOU Kal NAEKTPOVIKOU €EOTIAIOHOU (QUNTTEPIAGPBAVOPEVIV TWYV UTIATCPILV Kal
OUOOWPEUTWV) e GAa améPAnTa. O xpnoipomoloUpevog e§omAiopdg Ba Tpémer va cuMéyeTal EmAEKTIKG kar va amooTéAeTar oe onpeio auloyrg yia va e§ao@aNioTei n
avakUkAwor Tou kai n avaktnor Tou yia T peiwon Twv amoBAfTwy Kai T peiwon Tou Babuol xpriong Twv Quoikwy Topwv. H avegéheykTn ameheuBépwon emkivouvwy
OUOTATIKWV TIOU TIEPIEXOVTAI OTOV NAEKTPIKG Kal NAEKTPOVIKG €GOTTAIOO pTTopei var amoteAéoer ammelhr yia TV avBpwmiv uyeia Kai va TTPOKaAEael apvnTikéG ahayég
aT0 QuaIKkd TrepIBGAAov. To voikokupid SladpapariCel onpavTikd pého oty oupBoAr oTnV ETavaypnoipoToinan Kal avaktnon, cupTepIAauBavopévng TG avakikAwong,
Xpnoipotoinuévou e§ommhiapou. lMa TepioadTepeg TANPOpopieg OXETIKG pe TIG KaTAANAES PEBOBOUG aVaKUKAWGNG, ETTIKOIVWVATTE LE TIG TOTTIKEG apXE 1 TOV TTWANTH.

Toav cMBOM MHAOPMIPA, Ye U3KBBPNFHETO Ha U3XaBEHOTO ENEKTPUYECKO U ENIEKTPOHHO 0BOPYABAHE (BKMIOYMTENHO Batepuy v akymynatopu) 3aeaHo ¢ GutosuTe otna-
AbL e 3aBpaxeHo. Maxabetoto obopyasate Tpsibsa Aa ce cbOUpa OTAENHO U Aa Ce Npefage B NyHkTa 3a chbupate Ha Takuea OTMabLM, 3a A4a Ce OCUTYpU HEroBOTO
PELMKIMpaHe 1 Onon3oTBOPSIBaHE, Aa Ce HamMank KOMMYECTBOTO Ha OTNafbLTE U 4a Ce HaMany pasxoda Ha NPUPOLHY PECYPCH. HEKOHTPOMMPAHOTO M3NnyCkaHe Ha onacHi
CbCTaBKY, CbIbPKALLM Ce B ENEKTPUHECKOTO 1 ENIEKTPOHHOTO 0GOPYABaHE, MOXeE Aia NPEACTABNSBA 3annaxa 3a HYOBELLKOTO 34pase v Aa NPULMHY OTPULITENHI MPOMEHN B
oKonHara cpeaa. [OMakuHCTBOTO Urpae BaxHa ponsi B PUHOCA 3a NMOBTOPHaTA ynoTpeba 1 0ron30TBOPSIBAHETO, BKIKUUTENHO PELMKIMPAHETO Ha U3XaBeHOTO 0G0pyABaHE.
3a noBeye MH(hOpMaLVst OTHOCHO MPaBUIHUTE METOAM 3a PELIMKIpaHe, MONS, CBbPXETE Ce C MECTHUTE BNacT Wi ¢ NpofaBaya.

Este simbolo indica que os residuos de equipamentos elétricos e eletronicos (incluindo pilhas e baterias) ndo podem ser colocados juntamente com outros residuos. Os
residuos de equipamentos devem ser recolhidos separadamente e entregues a um ponto de recolha para garantir a sua reciclagem e recuperagéo, a fim de reduzir a
quantidade de residuos e a utilizagéo de recursos naturais. A libertagao ndo controlada de componentes perigosos contidos em equipamentos elétricos e eletrénicos pode
representar um risco para a salide humana e causar efeitos ambientais adversos. O lar desempenha um papel importante ao contribuir para a reutilizagéo e recuperagao,
incluindo a reciclagem de residuos de equipamentos. Para mais informagdes sobre os métodos de reciclagem apropriados, contacte a sua autoridade local ou revendedor.

Ovaj simbol oznatava da se otpadna elektricna i elektronicka oprema (ukljucujuci baterije i akumulatore) ne smije odlagati s ostalim otpadom. Rabljenu opremu treba skupl-
jati selektivno i predati na sabirno mjesto kako bi se osiguralo njezino recikliranje i oporaba, kako bi se smanijila koli¢ina otpada i smanjio stupanj koritenja prirodnih resursa.
Nekontrolirano ispustanje opasnih komponenti sadrZanih u elektri¢noj i elektronickoj opremi moze predstavijati prijetnju ljudskom zdravlju i uzrokovati negativne promjene u
prirodnom okoli$u. Ku¢anstvo ima vaznu ulogu u doprinosu ponovnoj uporabi i oporabi, ukljuéujuéi recikliranje otpadne opreme. Za vise informacija o ispravnim metodama
recikliranja obratite se lokalnim viastima ili prodavacu.
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CHARAKTERYSTYKA NARZEDZIA
Zgrzewarka jest przeznaczona do potgczen rur i elementéw ztgcznych wykonanych z materiatow termoplastycznych (PP-R, PB,
PE, PE-X) za pomocg zgrzewania. Urzadzenie pozwala na szybka i wygodna prace przy tworzeniu instalacji wodnych. Prawidto-
wa, niezawodna i bezpieczna praca przyrzadu jest zalezna od wiasciwej eksploatacji, dlatego:
Przed przystapieniem do pracy z narzedziem nalezy przeczytac cata instrukcje i zachowac ja.
Za wszelkie szkody i obrazenia powstate w wyniku uzywania narzedzia niezgodnie z przeznaczeniem, nieprzestrzegania prze-
piséw bezpieczenstwa i zalecen niniejszej instrukcji dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci. Uzywanie narzedzia niezgodnie z
przeznaczeniem powoduje takze utrate praw uzytkownika z tytutu gwarancji i niezgodnosci z umowg sprzedazy.
WYPOSAZENIE

Zgrzewarka jest dostarczana w stanie kompletnym i nie wymaga montazu. Wraz ze zgrzewarka dostarczane sg: adaptery do rur
o réznych $rednicach i podstawa zgrzewarki.

DANE TECHNICZNE
Parametr Jednostka miary Wartos¢
Numer katalogowy YT-82252
Napiecie sieci [V~ 220 - 240
Czestotliwo$¢ sieci [Hz] 50/60
Prad znamionowy [A] 35
Moc znamionowa W] 1000
Zakres temperatur pracy [°C] 0-320
Masa [kg] 1,36
Zakres temperatury pracy [°C] 0-40
Klasa izolacji elektrycznej Il
Stopien ochrony IPX4
Poziom hatasu
- ci$nienie akustyczne L, + K [dB(A)] <70
-mocl K [dB(A)] <80
Poziom drgan [m/s?] <25
Tabela nagrzewania w zalezno$ci od $rednicy rur
Srednica rury Czas nagrzewania (ori yjny) Glebokos¢ nagrzewania rury Czas stygnigcia facza
[mm] s] [mm] [min]
20 5 14 3
25 7 16 3
32 8 20 4
40 12 21 4
50 18 25 5
63 24 24 6

W przypadku pracy w temperaturze w zakresie od 0 do 5°C, nalezy czas nagrzewania wydtuzy¢ o 50%

OGOLNE WARUNKI BEZPIECZENSTWA

Narzedzie stuzy tylko do podgrzewania koncowek rur termoplastycznych za pomoca
adapterow. Zabronione jest podgrzewanie innych rodzajow rur, a takze wykorzystywanie
narzedzia do podgrzewanie innych rodzajow produkiow np. zywnosci. Zabronione jest
wykorzystanie produkiu do podgrzewania bez zamontowanych poprawnie adapteréw do rur.
Zabronione jest samodzielne naprawianie, demontaz lub modyfikacja produktu. Wszelkie
naprawy produktu muszg by¢ przeprowadzone przez autoryzowany punkt naprawy.
Podczas pracy nalezy caty czas mie¢ produkt pod nadzorem.

OSTRZEZENIE! Produkt podczas pracy nagrzewa sie do wysokiej temperatury, nie
nalezy dotyka¢ obudowy oraz czesci metalowych, podczas pracy oraz bezposrednio po jej
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zakonczeniu grozi to powaznym poparzeniem.

Produkt nie jest przeznaczony do uzytkowania przez dzieci. Produkt nie jest przeznaczony
do uzytkowania przez osoby o obnizonych mozliwosciach fizycznych, umystowych i osoby o
braku doswiadczenia i znajomosci sprzetu. Chyba, ze bedzie nad nimi sprawowany nadzér
lub zostanie przeprowadzony instruktaz odnosnie uzytkowania produktu w bezpieczny
sposob tak, aby zwigzane z tym zagrozenia byly zrozumiate. Dzieci nie powinny bawic sie
produktem. Dzieci bez nadzoru nie powinny wykonywac czyszczenia i konserwacji sprzetu.

Zalecenia dotyczace transportu i instalacji produktu

Produkt moze by¢ postawiony tylko na twardym, ptaskim, réwnym i niepalnym podiozu
odpornym na dziatanie wysokich temperatur.

Produkt nalezy stawia¢ na dotgczonej podstawie. W taki sposdb, aby glowica grzewcza i
adaptery nie miaty kontaktu z innymi powierzchniami i przedmiotami, jezeli produkt nie jest
uzytkowany.

Produktu nie ustawia¢ w poblizu fatwopalnych materiatow, np. firan lub zaston.

Zabronione jest wiercenie w produkcie jakichkolwiek otworéw, a takze jakakolwiek inna
modyfikacja produktu nieopisana w instrukcji.

Produkt przenosi¢ tylko ostudzony, chwytajac za rekojesé. Nie przemieszczaC produktu
ciggnac za kabel zasilajacy.

Temperatura w miejscu instalacji i uzytkowania produktu musi sie zawiera¢ w przedziale 0
oC + +40 °C, a wilgotno$¢ wzgledna musi by¢ ponizej 90% bez kondensacji pary wodnej.
Produkt jest przeznaczony do stosowania tylko wewnatrz pomieszczen.

Zalecenia dotyczace podigczania produktu do zasilania

Przed podtgczeniem produktu do zasilania nalezy sie upewnic, ze napiecie, czestotliwos¢ i
wydajnos¢ sieci zasilajacej odpowiadajg wartosciom widocznym na tabliczce znamionowej
produktu. Wtyczka musi pasowac do gniazdka. Zabronione jest jakiekolwiek przerabianie
wtyczki lub gniazdka celem dopasowania do siebie.

Produkt musi by¢ podigczony bezposrednio do pojedynczego gniazdka sieci zasilajgce).
Zabronione jest korzystanie z przedtuzaczy, rozgateznikdw i gniazd podwojnych. Obwadd
sieci zasilajgcej musi by¢ wyposazony w przewdd ochronny oraz zabezpieczenie 16 A.
Unika¢ kontaktu kabla zasilajgcego z ostrymi krawedziami oraz gorgcymi przedmiotami i
powierzchniami. Podczas pracy produktu kabel zasilajgcy musi by¢ zawsze w petni rozwiniety,
a jego potozenie nalezy ustali¢ tak, aby nie stanowit przeszkody w trakcie obstugi produktu.
UtoZenie kabla zasilajgcego nie moze powodowaé ryzyka potkniecia. Gniazdko zasilajgce
powinno znajdowac sie w takim miejscu, aby zawsze byta mozliwos¢ szybkiego odigczenia
wtyczki kabla zasilajgcego produkt. Podczas odtgczania wtyczki kabla zasilajgcego zawsze
nalezy ciggna¢ za obudowe wtyczki, nigdy za kabel.

Jezeli kabel zasilajgcy lub wtyczka ulegng uszkodzeniu, nalezy je natychmiast odigczy¢ od
sieci zasilajgcej i skontaktowac sie z autoryzowanym serwisem producenta celem wymiany.
Nie uzywac produktu z uszkodzonym kablem zasilajgcym lub wtyczka. Kabel zasilajgcy lub
wtyczka nie mogq zosta¢ naprawione w przypadku uszkodzenia tych elementow nalezy je
wymieni¢ na nowe pozbawione wad.
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Zalecania dotyczgce uzytkowania produktu

OSTRZEZENIE! Adaptery oraz glowica grzewcza mogg by¢ gorgce w trakcie pracy
lub bezposrednio po jej zakoriczeniu. Nie nalezy ich dotyka¢, gdyz grozi to powaznymi
poparzeniami. Odczeka¢ do ostygniecia elementéw produktu. Jezeli zajdzie potrzeba
przeniesienia tych elementdw przed ostygnieciem, nalezy stosowaC rekawice
zabezpieczajace przed skutkami dziatania wysokiej temperatury. Upewnic sig, ze podioga w
poblizu miejsca uzytkowania produktu nie jest $liska. Pozwoli to unikng¢ poslizgniecia, ktore
moze spowodowac grozne urazy.

Po nagrzaniu zgrzewarke wolno trzymac tylko za uchwyt. Dotkniecie adapteréw do rur lub
innych metalowych czesci nagrzanego urzadzenia grozi poparzeniami. Podczas pracy
stosowac rekawice ochronne.

Nie wolno montowa¢ wiecej niz jednego kompletu adapterow. Zmniejszy to ryzyko
poparzenia. Adaptery wolno wymienia¢ dopiero po catkowitym ostygnieciu. Podczas
wymiany adapteréw nalezy odigczy¢ przewdd zasilajgcy zgrzewarki od gniazdka sieci
zasilajgcej. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sie upewnic, ze adaptery zostaty mocno |
pewnie przykrecone do gtowicy grzejnej.

Zawsze po zakonczeniu uzytkowania urzadzenia nalezy odtgczy¢ wtyczke kabla zasilajgcego
od gniazdka. Zabronione jest przechowywanie urzgdzenia podtgczonego do gniazdka.

Po pracy nalezy odtozy¢ narzedzie na podstawe i pozwoli¢ ostygng¢ zgrzewarce. Jest to
jedyny dopuszczalny sposob chfodzenia narzedzia. Nie nalezy studzi¢ zgrzewarki wktadajgc
ja do wody, moze to spowodowaé porazenie pradem elektrycznym. Aby unikngC pozaru i
poparzen nalezy zawsze stosowac podstawe pod zgrzewarke dostarczong w komplecie z
urzadzeniem.

UZYTKOWANIE NARZEDZIA

Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzié, czy korpus obudowy oraz przewdd przytgczeniowy z wtyczkg i zewnetrzne przewo-
dy przedtuzajace nie sg uszkodzone. W razie potrzeby nalezy oczysci¢ narzedzie z zanieczyszczen i udroznic otwory wentylacyj-
ne. Nie stosowac do czyszczenia metalowych narzedzi mogacych zniszczy¢ lub uszkodzié powierzchnig elementéw zigcznych
lub gtowicy grzewczej. W przypadku stwierdzenia uszkodzen zabrania sie dalszej pracy!

Uwaga! Wszystkie czynno$ci zwigzane z wymiang adapteréw do rur, czyszczeniem itp. nalezy przeprowadza¢ przy wytgczonym
napieciu zasilajacym narzedzie, dlatego przed przystapieniem do tych czynno$ci: Wyciagnaé wtyczke przewodu narzedzia z
gniazda sieciowego!

Montaz adapteréw do rur (Ill)

Nalezy dobra¢ pare adapterow o tej samej $rednicy, przeznaczong do zamocowania po obu stronach gtowicy grzewczej. Przed
montazem nalezy sprawdzi¢, czy powierzchnie styku gtowicy grzewczej oraz adapteréw sg czyste i wolne od zanieczyszczen.
Adapter nalezy przykreci¢ po obu stronach glowicy grzewczej w tych samych gniazdach montazowych, tak aby tworzyty pare
o tej samej $rednicy. Na gtowicy znajduje sie kilka gniazd montazowych, dlatego pare o mniejszej Srednicy nalezy przykrecic w
gniazdach blizej kofica glowicy, a pare o wigkszej $rednicy w gniazdach dalej od konca gtowicy. Nie nalezy montowac¢ dwdch
réznych srednic w jednej parze po przeciwnych stronach gtowicy. Po przykreceniu adaptera nalezy je dokrecié¢ pewnie i sprawdzic,
czy nie majg luzu.

Nagrzewanie

Po zamontowaniu adaptera do rur zgrzewarke nalezy ustawi¢ na podstawce. Nalezy upewni¢ sie, ze adapter oraz gtowica
grzewcza nie dotykajg innych przedmiotéw. Nastepnie nalezy podigczy¢ kabel zasilajacy do gniazda sieciowego, a na wyswietla-
czu pojawi sie komunikat - ,OFF”, co oznacza stan wytgczony.

W celu uruchomienia zgrzewarki nalezy nacisng¢ wigcznik. Rozpoczyna sie nagrzewanie gtowicy grzewczej, na wyswietlaczu jest
pokazywana aktualna temperatura, a lampka kontrolna - ,OUT” sygnalizuje prace grzania. Po osiggnieciu ustawionej temperatury
pracy lampka kontrolna - ,OUT” gasnie, a lampka kontrolna - ,ALM” sygnalizuje gotowos$¢ do pracy. Podczas pracy lampka kon-
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trolna - ,OUT” moze zapala¢ sig okresowo, co oznacza dogrzewanie gtowicy grzewcze;.

Temperature pracy nalezy ustawi¢ z poziomu panelu sterowania przyciskiem ustawien. Przy wigczonej zgrzewarce nalezy na-
cisng¢ przycisk ustawien, a na wyswietlaczu pojawi si¢ warto$¢ ustawionej temperatury pracy i jedna z cyfr zacznie pulsowaé.
Warto$¢ nalezy zmienia¢ przyciskami funkcyjnymi ze strzatkg w gore oraz w dét, odpowiednio zwigkszajac lub zmniejszajac
wskazanie. Kolejne nacisnigcia przycisku ustawien przetaczaja edycje miedzy krokami 1, 10 i 100, co jest sygnalizowane pul-
sowaniem odpowiedniej cyfry, dzieki czemu mozna szybciej ustawi¢ wymagang warto$¢. Po zakonczeniu ustawiania nalezy
odczeka¢ kilka sekund bez naciskania przyciskow, a zgrzewarka samoczynnie wrdci do trybu nagrzewania i ponownie bedzie
pokazywac temperature aktualng.

UWAGA! Wskazanie temperatury na wyswietlaczu moze nieznacznie réznic sie od wartosci ustawionej, co wynika z bezwtadno-
§ci cieplnej gtowicy grzewczej.

Zgrzewanie (IV)

Zgrzewane elementy nalezy oczysci¢ z zanieczyszczen, wilgoci oraz kurzu. Jezeli zachodzi potrzeba przycigcia elementu, cigcie
nalezy wykona¢ pod katem prostym, w celu uzyskania mozliwie najwiekszej powierzchni styku. Na elementach przeznaczonych
do potaczenia nalezy wezesniej zaznaczy¢ gteboko$¢ wsuniecia, w celu uniknigcia zbyt glebokiego potaczenia.

Zgrzewanie nalezy rozpocza¢ dopiero po osiggnieciu temperatury pracy, co jest sygnalizowane zapaleniem lampki kontrolnej
- ,ALM” i zgasnieciem lampki kontrolnej - ,OUT". Dwa faczone elementy nalezy jednoczesnie nasung¢ na adapter o tej samej
$rednicy, bez obracania, do gtebokosci wyznaczonej wczes$niej wykonanym oznaczeniem. Elementy nalezy pozostawi¢ na adap-
terach przez czas nagrzewania okreslony w tabeli nagrzewania dla danej $rednicy, a nastepnie niezwiocznie zsunac je z adaptera
i pofaczy¢ przez wsunigcie jednego elementu w drugi wzdiuz osi, bez obracania, nie gtebiej niz do zaznaczonej granicy nagrza-
nego obszaru. Potgczenie nalezy pozostawi¢ do ostygniecia w niezmienionym potozeniu, w sposéb zapobiegajacy deformacii.
Po zakonczeniu pracy zgrzewarke nalezy wytaczy¢ i odtaczy¢ kabel zasilajacy od sieci, a nastepnie pozostawi¢ narzedzie na
podstawce do catkowitego ostygniecia. Po ostygnieciu nalezy zdemontowa¢ adapter i oczysci¢ powierzchnie robocze.

Komunikacja urzgdzenia z uzytkownikiem
W przypadku wykrycia nieprawidtowo$ci zgrzewarka moze automatycznie przerwaé grzanie i wyswietli¢ kod btedu. Pojawienie sie
kodu btedu oznacza, ze nalezy przerwac prace i nie wykonywa¢ zgrzewania do czasu usuniecia przyczyny.

Kod btedu | Przyczyna Jak postepowac
Nalezy wylgczy¢ zgrzewarke i odigczy¢ jg od sieci. Jezeli po ponownym uruchomieniu

Erd Przerwa w obwodzie czujnika temperatury btad pojawia sig ponownie, zgrzewarke nalezy przekazac do serwisu.
. . Wykrycie moze nastapi¢ z opéznieniem okoto 40 sekund. Nalezy wylaczy¢ zgrzewarke
Ert Zwarcie czujnika temperatury i odfgczyc ja od sieci. Zgrzewarke nalezy przekazac do serwisu.
. . Zgrzewarka wylgczy sig automatycznie w celu schiodzenia. Po powrocie temperatury
Er2 Przegrzanie urzadzenia do normy mozna jg ponownie uruchomié.
Nalezy wytaczy¢ zgrzewarke i odfgczy¢ jg od sieci, a nastepnie pozostawi¢ do ostygnie-
Er3 Przekroczenie temperatury 380°C cia. Jezeli po ponownym uruchomieniu blad pojawia si¢ ponownie, zgrzewarke nalezy
przekaza¢ do serwisu.
Temp_eratura_ plytki sterujac_ej pmekrocgy#a 105°C. Nal_ezy wytaczy¢ zgrze_warke i odfg-
Er4 Przegrzanie elekironiki sterujacej czy¢ jg od sieci, a nastepnie pozostawi¢ do ostygnigcia. Nalezy sprawdzi¢, czy otwory

wentylacyjne nie sg zastoniete. Jezeli po ponownym uruchomieniu btad pojawia sie
ponownie, zgrzewarke nalezy przekazac do serwisu.

Temperatura nie osigga ustawionej temperatury pracy w wymaganym czasie okoto
7 minut. Btad moze wystapic takze przy zbyt niskiej temperaturze otoczenia lub zbyt
Er5 Przekroczenie czasu nagrzewania niskim napigciu zasilania. Nalezy wytaczy¢ zgrzewarke i uruchomi¢ jg ponownie. Nale-
2y sprawdzi¢ zasilanie i warunki pracy. Jezeli btad pojawia si¢ ponownie, zgrzewarke
nalezy przekaza¢ do serwisu.

KALIBRACJA

UWAGA! Kalibracja jest procedurg precyzyjna i sktada sie z dwdch etapéw, czyli zerowania oraz kalibracji temperatury przy uzy-
ciu termometru. Nie nalezy jej wykonywac bez wyraznej potrzeby, poniewaz btednie przeprowadzona moze spowodowaé trwate
rozbieznosci wskazan i regulacji temperatury, co przektada sie na pogorszenie jakosci zgrzewdw. Kalibracie mozna rozwazyé
wylgcznie wtedy, gdy wystepuje powtarzalna roznica miedzy temperaturg wskazywang na wy$wietlaczu a temperaturg rzeczywi-
stg zmierzong doktadnym termometrem na powierzchni gtowicy grzewczej albo po naprawie i wymianie elementéw zwigzanych
z pomiarem i sterowaniem temperaturg.

Zerowanie stuzy do ustawienia punktu odniesienia pomiaru i nalezy je wykona¢ na catkowicie zimnej zgrzewarce, po schtodzeniu
glowicy grzewczej do temperatury otoczenia. Zgrzewarka powinna by¢ podigczona do zasilania i pozostawa¢ w stanie wyta-
czonym, co jest sygnalizowane komunikatem - ,OFF” na wy$wietlaczu. Nalezy jednocze$nie nacisnac i przytrzymac przycisk
ustawien oraz przycisk funkcyjny ze strzatkg w dot, az na wyswietlaczu pojawi si¢ symbol trybu kalibracji, a nastepnie zwolni¢
przyciski. Po pojawieniu sie symbolu trybu kalibracji nalezy odtaczy¢ kabel zasilajacy od sieci, odczeka¢ co najmniej 10 sekund, a
nastepnie ponownie podigczy¢ zasilanie, po czym zgrzewarka automatycznie wykona zerowanie i powrdci do wskazania - ,OFF”.
Kalibracja temperatury wymaga doktadnego termometru z sonda przeznaczong do pomiaru temperatury powierzchni i powinna
by¢ wykonywana w mozliwie stabilnych warunkach, bez przypadkowego chtodzenia gtowicy i bez dotykania jej innymi przed-
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miotami. Najpierw nalezy uruchomi¢ zgrzewarke i ustawi¢ temperature pracy na 200°C, a nastepnie odczeka¢, az wskazanie
temperatury ustabilizuje sig i przestanie si¢ zmienia¢, po czym nalezy zmierzy¢ termometrem temperature powierzchni glowicy
grzewczej i zapisa¢ wynik. Nastepnie zgrzewarke nalezy wytaczy¢ do stanu - ,OFF”, ale nie nalezy odtaczaé kabla zasilajgcego od
sieci. W stanie - ,OFF” nalezy jednoczesnie nacisnac i przytrzymac przyciski funkcyjne ze strzatka w gore oraz w dét przez ponad
5 sekund, az zgrzewarka przejdzie w tryb wprowadzania wartosci kalibracyjnej, a na wyswietlaczu pojawi si¢ edytowana warto$é.
Edytowang warto$¢ nalezy ustawi¢ przyciskami strzatek na doktadnie te temperature, ktéra zostata zmierzona termometrem i
zapisana, a nastepnie nie nalezy naciska¢ zadnych przyciskow przez okoto 10 sekund, poniewaz zapis nastepuje samoczynnie i
zgrzewarka wraca do stanu - ,OFF”. Po zakonczeniu nalezy odigczy¢ zasilanie i ponownie uruchomié zgrzewarke, a poprawno$¢
dziatania nalezy sprawdzi¢ przez ponowne nagrzanie i poréwnanie wskazania z pomiarem termometrem.

Jezeli po wykonaniu obu etapéw nadal wystepuja wyrazne rozbieznosci wskazan, niestabilna praca temperatury lub ponawiajg
sie btedy, nie nalezy wykonywac¢ kolejnych préb kalibracji i zgrzewarke nalezy przekaza¢ do serwisu.

KONSERWACJA | PRZECHOWYWANIE

UWAGA. Przed przystapieniem do regulacji, obstugi technicznej lub konserwacji nalezy wyciagna¢ wtyczke zgrzewarki z gniazda
sieci elektrycznej. Przed czyszczeniem oraz demontazem adapteréw do rur nalezy odczekaé do catkowitego ostygniecia glowicy
grzewczej i adapteréw. Po zakonczonej pracy nalezy sprawdzi¢ stan techniczny zgrzewarki poprzez ogledziny zewnetrzne i
ocene obudowy i rekojesci, przewodu zasilajgcego z wtyczkg i odgietka, dziatania wigcznika, stanu panelu sterowania i wySwie-
tlacza, drozno$ci otworéw wentylacyjnych, stanu podstawy oraz stanu gtowicy grzewczej i adapteréw do rur, w tym pewnosci
ich mocowania i braku uszkodzen mechanicznych. W okresie gwarancji uzytkownik nie powinien dokonywa¢ przerébek ani sa-
modzielnie wymienia¢ podzespotdw, poniewaz moze to skutkowac utratg uprawnien gwarancyjnych. Wszelkie nieprawidtowosci
obserwowane przy przegladzie lub w czasie pracy sg sygnatem do przekazania zgrzewarki do naprawy w punkcie serwisowym.
Po zakoriczeniu pracy obudowe, otwory wentylacyjne, panel sterowania, wigcznik oraz podstawe nalezy oczysci¢ strumieniem
powietrza o ci$nieniu nie wigkszym niz 0,3 MPa, pedzlem lub suchg szmatka, bez uzycia $rodkéw chemicznych i ptyndw czysz-
czacych. Glowice grzewczg oraz adaptery nalezy oczy$cic po ostygnieciu sucha, czystg szmatka.

Zgrzewarke nalezy przechowywac po catkowitym ostygnieciu, w suchym i czystym miejscu, zabezpieczong przed wilgocia,
kurzem oraz uszkodzeniami mechanicznymi. Kabel zasilajgcy nalezy utozy¢ bez naprezen i bez ostrych zagie¢, a adaptery do rur
przechowywac w spos6b zapobiegajacy ich zabrudzeniu i obiciu.
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TOOL CHARACTERISTICS

The welder is designed for connecting pipes and fasteners made of thermoplastic materials (PP-R, PB, PE, PE-X) using welding.
This device allows for quick and convenient work in the creation of water installations. Correct, reliable, and safe operation of the
device depends on proper use, therefore:

Before using the tool, read the entire manual and keep it.

The supplier is not liable for any damage or injury resulting from using the tool for purposes other than its intended use, or failure
to follow safety regulations or the instructions in this manual. Using the tool for purposes other than its intended use also voids the
user’s warranty rights and constitutes non-compliance with the sales contract.

EQUIPMENT

The welder is delivered complete and requires no assembly. The welder comes with adapters for various pipe diameters and a
welder base.

TECHNICAL DATA
Parameter Unit of measurement Value
Catalog number YT-82252
Mains voltage [V~ 220 - 240
Network frequency [Hz] 50/60
Rated current [A] 35
Rated power W] 1000
Operating temperature range [°C] 0-320
Mass [kg] 1,36
Operating temperature range [°C] 0-40
Electrical insulation class Il
Degree of protection IPX4
Noise level
- sound pressure L, + K [dB(A)] <70
-power L +K [dB(A)] <80
Vibration level [m/s?] <25
Heating table depending on pipe diameter
Pipe di Warm-up time (approximate) Pipe heating depth Link cooling time
[mm] s] [mm] [min]
20 5 14 3
25 7 16 3
32 8 20 4
40 12 21 4
50 18 225 5
63 24 24 6

When working at temperatures ranging from 0 to 5 *C, the warm-up time should be extended by 50%.

GENERAL SAFETY CONDITIONS

The tool is intended only for heating the ends of thermoplastic pipes using adapters. It is
prohibited to heat other types of pipes, and it is prohibited to use the tool for heating other
types of products, such as food. It is prohibited to use the product for heating without properly
installed pipe adapters.

Do not attempt to repair, disassemble, or modify the product yourself. All repairs must be
performed by an authorized repair center. Always keep the product under supervision during
operation.

WARNING! The product heats up to high temperatures during operation. Do not touch the
housing or metal parts during and immediately after operation. This may result in serious burns.
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This product is not intended for use by children. This product is not intended for use by
persons with reduced physical or mental capabilities, or by persons lacking experience
and knowledge of the equipment, unless they are supervised or instructed on how to use
the product safely and understand the hazards involved. Children should not play with this
product. Children should not clean or maintain the equipment without supervision.

Recommendations for transporting and installing the product

The product may only be placed on a hard, flat, even and non-flammable surface resistant
to high temperatures.

The product should be placed on the included base. Ensure that the heating head and adapters
do not come into contact with other surfaces or objects when the product is not in use.

Do not place the product near flammable materials, such as curtains or drapes.

Itis prohibited to drill any holes in the product or make any other modifications to the product
not described in the instructions.

Only move the product when it has cooled down, grasping it by the handle. Do not move the
product by pulling on the power cord.

The temperature at the installation and use site must be between 0 “C and +40 " C, and
the relative humidity must be below 90% without condensation. The product is intended for
indoor use only.

Recommendations for connecting the product to the power supply

Before connecting the product to the power supply, ensure that the voltage, frequency, and
capacity of the power supply correspond to the values indicated on the product’s rating label.
The plug must match the outlet. Do not modify the plug or outlet to fit any other purpose.
This product must be connected directly to a single mains socket. Extension cords, multi-
sockets, or double sockets are not permitted. The mains circuit must be equipped with a
protective conductor and 16A fuse.

Avoid contact between the power cord and sharp edges, hot objects, and surfaces. Always
fully unwind the power cord when the product is in use, and position it so that it does not
interfere with operation. The power cord should be routed so as not to create a tripping
hazard. The power outlet should be located so that the product’s power plug can be quickly
disconnected. When disconnecting the power cord, always pull on the plug housing, never
on the cable.

If the power cord or plug becomes damaged, immediately disconnect it from the power
supply and contact an authorized manufacturer’s service center for replacement. Do not use
the product with a damaged power cord or plug. The power cord or plug cannot be repaired;
if these components are damaged, they must be replaced with new, fault-free ones.
Recommendations for product use

WARNING! The adapters and heating head may become hot during or immediately after
use. Do not touch them, as this may result in serious burns. Allow the product components
to cool down. If you need to move these components before they cool down, wear heat-
resistant gloves. Ensure the floor near the product is not slippery. This will prevent slipping,
which could result in serious injury.
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Once heated, hold the welder only by the handle. Touching the pipe adapters or other metal
parts of the heated device may cause burns. Wear protective gloves when working.

Do not install more than one set of adapters. This will reduce the risk of burns. Only replace
adapters after they have cooled down completely. When replacing adapters, disconnect the
welding machine’s power cord from the power outlet. Before starting work, ensure that the
adapters are firmly and securely screwed onto the heating head.

Always unplug the power cord from the outlet after use. Do not store the device while it is
plugged into an outlet.

After use, place the tool on its base and allow the welder to cool. This is the only acceptable
way to cool the tool. Do not cool the welder by immersing it in water; this may cause electric
shock. To avoid fire and burns, always use the welder base provided with the device.

USING THE TOOL

Before starting work, check the housing, connecting cable with plug, and external extension cables for damage. If necessary,
clean the tool of any debris and unclog the ventilation holes. Do not use metal tools for cleaning, as they may damage or damage
the surface of the fasteners or the heating head. If any damage is found, do not continue working!

Note! All activities related to replacing pipe adapters, cleaning, etc. must be carried out with the power supply to the tool switched
off, therefore before commencing these activities: Unplug the tool from the mains socket!

Installing pipe adapters (Il)

Select a pair of adapters of the same diameter to be mounted on both sides of the heating head. Before installation, ensure that
the contact surfaces of the heating head and adapters are clean and free of debris.

The adapter should be screwed into the same mounting sockets on both sides of the heating head, creating a pair of the same
diameter. The head has multiple mounting sockets, so the smaller diameter pair should be screwed into the sockets closer to the
end of the head, and the larger diameter pair into the sockets farther from the end of the head. Do not install two different diam-
eters in a single pair on opposite sides of the head. After screwing the adapter in, tighten them securely and check for any play.

Heating

After installing the pipe adapter, place the welder on its stand. Make sure the adapter and heating head are not touching any other
objects. Then, plug the power cord into a power outlet. The display will show ,OFF,” indicating the power is off.

To turn on the welder, press the switch. The heating head begins heating, the display shows the current temperature, and the
,OUT” indicator light indicates the heating is on. Once the set operating temperature is reached, the ,OUT” indicator light turns off,
and the ,ALM” indicator light signals readiness. During operation, the ,OUT” indicator light may illuminate periodically, indicating
the heating head is heating up.

The operating temperature should be set via the control panel using the settings button. With the welder turned on, press the
settings button. The display will show the set operating temperature and one of the digits will begin flashing. Change the value
using the up and down arrow buttons, increasing or decreasing the display accordingly. Subsequent presses of the settings button
toggle the editing between steps 1, 10, and 100, which is indicated by the flashing of the corresponding digit, allowing you to set
the desired value more quickly. After completing the setting, wait a few seconds without pressing any buttons, and the welder will
automatically return to heating mode and return to displaying the current temperature.

NOTE! The temperature reading on the display may differ slightly from the set value due to the thermal inertia of the heating head.

Welding (1V)

Welded components should be cleaned of dirt, moisture, and dust. If trimming is necessary, the cut should be made at a right
angle to achieve the largest possible contact surface. The insertion depth should be marked on the components to be joined to
avoid excessively deep connections.

Welding should begin only after the operating temperature is reached, which is indicated by the ,ALM” indicator light illuminating
and the ,OUT” indicator light going out. The two components to be joined should be simultaneously pushed onto an adapter of the
same diameter, without rotation, to the depth indicated by the previously marked marking. The components should be left on the
adapters for the heating time specified in the heating table for the given diameter, then immediately removed from the adapter and
joined by sliding one component into the other axially, without rotation, no deeper than the marked boundary of the heated area.
The joint should be allowed to cool in its original position to prevent deformation.

After use, turn off the welder and unplug the power cord. Then, leave the tool on the stand until it cools down completely. Once
cool, remove the adapter and clean the work surfaces.

ORIGINAL INSTRUCTIONS
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Device communication with the user
If an irregularity is detected, the welder can automatically stop heating and display an error code. The appearance of an error code
indicates that operation should be interrupted and welding should not be resumed until the cause is corrected.
Error code | Cause How to proceed
Turn off the welder and disconnect it from the power supply. If the error reappears after

Er0 Open circut in the temperature sensor restarting, the welder should be returned to service.
Detection may occur with a delay of approximately 40 seconds. The welder should be
Er Temperature sensor short circuit turned off and disconnected from the power supply. The welder should be returned
to service.
£ Device overheating The welding machine will shut down automatically to cool down. It can be restarted

once the temperature returns to normal.

Turn off the welder, unplug it, and allow it to cool. If the error reappears after restarting,
the welder should be serviced.

The control board temperature has exceeded 105°C. Turn off the welder, unplug it,
Er4 Overheating of the control electronics and allow it to cool. Check that the ventilation openings are not obstructed. If the error
reappears after restarting, return the welder for service.

The temperature does not reach the set operating temperature within the required time
of approximately 7 minutes. This error can also occur if the ambient temperature is
too low or the supply voltage is too low. Turn the welder off and on again. Check the
power supply and operating conditions. If the error recurs, return the welder for service.

Er3 Temperature exceeding 380°C

Er5 Warm-up time exceeded

CALIBRATION

NOTE! Calibration is a precise procedure and consists of two stages: zeroing and temperature calibration using a thermometer.
It should not be performed unless clearly necessary, as incorrect calibration can cause permanent discrepancies in temperature
readings and control, resulting in reduced weld quality. Calibration should only be considered when there is a repeatable differ-
ence between the temperature shown on the display and the actual temperature measured with an accurate thermometer on the
heating head, or after repairing and replacing components related to temperature measurement and control.

Zeroing is used to set a measurement reference point and should be performed with the welder completely cold, after the heating
head has cooled to ambient temperature. The welder should be connected to the power supply and turned off, which is indicated
by the message ,OFF” on the display. Simultaneously press and hold the settings button and the function button with the down
arrow until the calibration mode symbol appears on the display, then release the buttons. Once the calibration mode symbol ap-
pears, unplug the power cord from the mains, wait at least 10 seconds, and then reconnect the power supply. The welder will then
automatically zero and return to the ,OFF” display.

Temperature calibration requires an accurate thermometer with a probe designed for measuring surface temperature and should
be performed in as stable conditions as possible, without accidentally cooling the head or touching it with other objects. First, turn
on the welder and set the operating temperature to 200°C. Then, wait until the temperature reading stabilizes and stops changing.
Afterward, measure the surface temperature of the heating head with the thermometer and record the reading. Then, turn the
welder off to the ,OFF” state, but do not disconnect the power cord from the mains. In the ,OFF” state, simultaneously press and
hold the up and down arrow buttons for more than 5 seconds until the welder enters calibration value entry mode, and the edited
value appears on the display. Use the arrow buttons to set the edited value to the exact temperature measured and recorded with
the thermometer. Then, do not press any buttons for approximately 10 seconds, as the recording is automatic and the welder
returns to the ,OFF” state. Once finished, disconnect the power supply and restart the welding machine, and check its correct
operation by reheating and comparing the reading with the thermometer reading.

If, after completing both steps, there are still significant discrepancies in the readings, unstable temperature operation or repeated
errors, no further calibration attempts should be made and the welder should be sent for service.

MAINTENANCE AND STORAGE

CAUTION: Before beginning any adjustments, servicing, or maintenance, unplug the welding machine from the electrical outlet.
Before cleaning or removing pipe adapters, allow the heating head and adapters to cool completely. After completing work,
check the technical condition of the welding machine by visually inspecting the exterior and handle, the power cord with plug and
strain relief, the operation of the switch, the condition of the control panel and display, the unobstructed ventilation openings, the
condition of the base, and the condition of the heating head and pipe adapters, including their secure mounting and absence of
mechanical damage. During the warranty period, the user should not make any modifications or replace components themselves,
as this may void the warranty. Any irregularities observed during inspection or during operation are a signal to return the welding
machine for repair at a service center. After use, clean the housing, ventilation openings, control panel, switch, and base with an
air jet at a pressure of no more than 0.3 MPa, a brush, or a dry cloth, without using chemicals or cleaning fluids. After cooling, clean
the heating head and adapters with a dry, clean cloth.

The welder should be stored after it has completely cooled down, in a dry and clean place, protected from moisture, dust, and
mechanical damage. The power cable should be laid free of tension and sharp bends, and pipe adapters should be stored in a
way that prevents them from becoming dirty or damaged.
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WERKZEUGMERKMALE
Das Schweilgerat dient zum Verbinden von Rohren und Verbindungselementen aus thermoplastischen Werkstoffen (PP-R, PB,

PE, PE-X) mittels SchweiRlen. Es ermdglicht ein schnelles und komfortables Arbeiten bei der Erstellung von Wasserinstallationen.
Fur einen korrekten, zuverlassigen und sicheren Betrieb ist die sachgemaRe Anwendung unerlasslich.

Lesen Sie vor der Benutzung des Werkzeugs die gesamte Bedienungsanleitung und bewahren Sie diese auf.

Der Lieferant haftet nicht fir Schaden oder Verletzungen, die durch die Verwendung des Werkzeugs zu anderen als den vorgese-
henen Zwecken oder durch die Nichtbeachtung von Sicherheitsvorschriften oder der Anweisungen in dieser Bedienungsanleitung
entstehen. Die Verwendung des Werkzeugs zu anderen als den vorgesehenen Zwecken fiihrt auBerdem zum Erléschen der
Gewahrleistungsrechte des Benutzers und stellt eine Vertragsverletzung dar.

AUSRUSTUNG

Das Schweillgerat wird komplett geliefert und erfordert keine Montage. Es enthalt Adapter fiir verschiedene Rohrdurchmesser
und eine Schweiflbasis.

TECHNISCHE DATEN
Parameter MaBeinheit Wert
Katalognummer YT-82252
Netzspannung [V~] 220 - 240
Netzwerkfrequenz [Hz] 50/60
Bemessungsstrom [A] 35
Nennleistung W] 1000
Betriebstemperaturbereich [°C] 0-320
Masse [kg] 1,36
Betriebstemperaturbereich [°C] 0-40
Elekirische Isolationsklasse Il
Schutzgrad IPX4
Gerduschpegel
- Schalldruck L, + K [dB(A)] <70
-Leistung L, K [dB(A)] <80
Vibrationsniveau [m/s’] 25
Heiztabelle abhangig vom Rohrdurchmesser
Rohrdurch Aufwarmzeit (ungefahr) Rohrhei Link-Abkiihlzei
[mm] s] [mm] [min]
20 5 14 3
25 7 16 3
32 8 20 4
40 12 21 4
50 18 25 5
63 24 24 6

Bei Arbeiten in einem Temperaturbereich von 0 bis 5 C sollte die Aufwarmzeit um 50 % verlangert werden.

ALLGEMEINE SICHERHEITSBEDINGUNGEN

Das Gerét ist ausschlieRlich zum Erhitzen der Enden von thermoplastischen Rohren mithilfe
von Adaptern bestimmt. Das Erhitzen anderer Rohrarten sowie das Erhitzen anderer
Produkte, wie z. B. Lebensmittel, ist untersagt. Die Verwendung des Geréats zum Erhitzen
ohne ordnungsgemaf installierte Rohradapter ist verboten.

Versuchen Sie nicht, das Produkt selbst zu reparieren, zu zerlegen oder zu verandern. Alle
Reparaturen drfen nur von einem autorisierten Reparaturzentrum durchgefiihrt werden.
Beaufsichtigen Sie das Produkt wahrend des Betriebs stets.

WARNUNG! Das Produkt erhitzt sich im Betrieb stark. Berlihren Sie das Gehause und die
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Metallteile wahrend und unmittelbar nach dem Betrieb nicht. Es besteht Verbrennungsgefahr.
Dieses Produktist nichtflr Kinder geeignet. Esistauch nicht flir Personen miteingeschrankten
korperlichen oder geistigen Fahigkeiten oder fur Personen ohne Erfahrung und Kenntnisse
im Umgang mit dem Gerat geeignet, es sei denn, sie werden beaufsichtigt oder in die
sichere Vlerwendung des Produkts eingewiesen und dber die damit verbundenen Gefahren
aufgeklart. Kinder sollten nicht mit diesem Produkt spielen. Kinder sollten das Gerét nicht
ohne Aufsicht reinigen oder warten.

Empfehlungen fiir den Transport und die Installation des Produkts

Das Produkt darf nur auf einer harten, ebenen, nicht brennbaren und hitzebesténdigen
Oberflache platziert werden.

Das Produkt sollte auf dem mitgelieferten Sockel platziert werden. Achten Sie darauf, dass
Heizkopf und Adapter bei Nichtgebrauch des Produkts nicht mit anderen Oberflachen oder
Gegenstanden in Berihrung kommen.

Platzieren Sie das Produkt nicht in der Nahe von brennbaren Materialien wie Vorhangen
oder Gardinen.

Es ist verboten, Locher in das Produkt zu bohren oder andere Veranderungen am Produkt
vorzunehmen, die nicht in der Anleitung beschrieben sind.

Bewegen Sie das Produkt nur, wenn es abgekuhlt ist, und fassen Sie es dabei am Griff an.
Ziehen Sie nicht am Netzkabel, um das Produkt zu bewegen.

Die Temperatur am Installations- und Einsatzort muss zwischen 0 “C und +40 “C liegen, und
die relative Luftfeuchtigkeit muss unter 90 % liegen, ohne dass Kondensation auftritt. Das
Produkt ist ausschlieflich fiir die Verwendung in Innenraumen bestimmt.

Empfehlungen zum Anschluss des Produkts an die Stromversorgung

Bevor Sie das Produkt an die Stromversorgung anschlie3en, vergewissern Sie sich, dass
Spannung, Frequenz und Leistung der Stromversorgung den Angaben auf dem Typenschild
des Produkts entsprechen. Der Stecker muss zur Steckdose passen. Verandern Sie weder
Stecker noch Steckdose fir andere Zwecke.

Dieses Produkt muss direkt an eine einzelne Netzsteckdose angeschlossen werden.
Verlangerungskabel, Mehrfachsteckdosen oder Doppelsteckdosen sind nicht zulassig. Der
Stromkreis muss mit einem Schutzleiter und einer 16-A-Sicherung ausgestattet sein.
Vermeiden Sie den Kontakt des Netzkabels mit scharfen Kanten, heillen Gegensténden und
Oberflachen. Wickeln Sie das Netzkabel bei Gebrauch des Produkts immer vollstandig ab
und verlegen Sie es so, dass es die Funktion nicht behindert. Achten Sie auf eine sichere
Kabelflihrung, um Stolperfallen zu vermeiden. Die Steckdose sollte so positioniert sein, dass
der Netzstecker des Produkts schnell abgezogen werden kann. Ziehen Sie zum Abziehen
des Netzkabels immer am Steckergehause, niemals am Kabel selbst.

Sollte das Netzkabel oder der Netzstecker beschadigt sein, trennen Sie es sofort vom
Stromnetz und wenden Sie sich an ein autorisiertes Servicecenter des Herstellers, um es
austauschen zu lassen. Verwenden Sie das Produkt nicht mit einem beschadigten Netzkabel
oder Netzstecker. Netzkabel und Netzstecker konnen nicht repariert werden; beschadigte
Teile mussen durch neue, einwandfreie ersetzt werden.
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Empfehlungen zur Produktverwendung

WARNUNG! Adapter und Heizkopf kdnnen wahrend oder unmittelbar nach Gebrauch heify
werden. Bertihren Sie diese nicht, da dies zu schweren Verbrennungen fuhren kann. Lassen
Sie die Produktkomponenten abkuhlen. Falls Sie diese Komponenten bewegen missen,
bevor sie abgekuhlt sind, tragen Sie hitzebestandige Handschuhe. Stellen Sie sicher, dass
der Boden in der Nahe des Produkts nicht rutschig ist. Dies verhindert ein Ausrutschen und
damit verbundene schwere Verletzungen.

Sobald das Schweilgerat erhitzt ist, halten Sie es nur am Griff fest. Die Berlihrung der
Rohradapter oder anderer Metallteile des erhitzten Gerats kann zu Verbrennungen fiihren.
Tragen Sie beim Arbeiten Schutzhandschuhe.

Installieren Sie nicht mehr als einen Adaptersatz. Dadurch verringern Sie die
Verbrennungsgefahr. Tauschen Sie die Adapter erst aus, nachdem sie vollstandig abgekuhlt
sind. Trennen Sie beim Auswechseln der Adapter das Netzkabel des Schweillgerats von
der Steckdose. Stellen Sie vor Arbeitsbeginn sicher, dass die Adapter fest und sicher am
Heizkopf verschraubt sind.

Ziehen Sie nach Gebrauch immer den Netzstecker aus der Steckdose. Bewahren Sie das
Gerat nicht auf, solange es an eine Steckdose angeschlossen ist.

Stellen Sie das Gerét nach Gebrauch auf die Basis und lassen Sie es abkuhlen. Dies ist
die einzige zuléssige Kuhimethode. Tauchen Sie das Schweilgerat nicht in Wasser, um es
abzukuhlen; dies kann zu einem Stromschlag flihren. Verwenden Sie zur Vermeidung von
Branden und Verbrennungen stets die mitgelieferte Schweilstation.

VERWENDUNG DES WERKZEUGS

Priifen Sie vor Arbeitsbeginn das Gehduse, das Anschlusskabel mit Stecker und die externen Verlangerungskabel auf Beschadi-
gungen. Reinigen Sie das Gerat gegebenenfalls von Ablagerungen und befreien Sie die Liiftungsoffnungen. Verwenden Sie zum
Reinigen keine Metallwerkzeuge, da diese die Oberflache der Befestigungselemente oder den Heizkopf beschédigen kdnnen.
Sollten Sie Beschadigungen feststellen, setzen Sie die Arbeit nicht fort!

Achtung! Alle Arbeiten im Zusammenhang mit dem Austausch von Rohrverbindern, der Reinigung usw. miissen bei ausgeschal-
tetem Gerat durchgefiihrt werden. Ziehen Sie daher vor Beginn dieser Arbeiten den Netzstecker des Geréts!

Montage von Rohrverbindern (Ill)

Wahlen Sie zwei Adapter mit gleichem Durchmesser, die an beiden Seiten des Heizkopfes montiert werden. Stellen Sie vor der
Montage sicher, dass die Kontaktflachen von Heizkopf und Adaptern sauber und frei von Verunreinigungen sind.

Der Adapter wird in die entsprechenden Befestigungsbuchsen auf beiden Seiten des Heizkopfes eingeschraubt, sodass zwei Ad-
apter mit gleichem Durchmesser entstehen. Da der Heizkopf iber mehrere Befestigungsbuchsen verfligt, werden die Adapter mit
dem kleineren Durchmesser in die naher am Ende des Heizkopfes liegenden Buchsen und die Adapter mit dem gréReren Durch-
messer in die weiter vom Ende entfernten Buchsen eingeschraubt. Verwenden Sie niemals zwei Adapter mit unterschiedlichem
Durchmesser in einem Paar auf gegenliberliegenden Seiten des Heizkopfes. Ziehen Sie die Adapter nach dem Einschrauben fest
an und priifen Sie sie auf Spiel.

Heizung

Nach der Montage des Rohradapters stellen Sie das Schweillgerat auf den Sténder. Achten Sie darauf, dass Adapter und Heiz-
kopf keine anderen Gegensténde bertihren. Stecken Sie anschlieRend das Netzkabel in eine Steckdose. Im Display erscheint
LAUS’, was bedeutet, dass das Gerat ausgeschaltet ist.

Zum Einschalten des Schweilgerats den Schalter betatigen. Der Heizkopf beginnt sich aufzuheizen, die Anzeige zeigt die aktuel-
le Temperatur an, und die Kontrollleuchte ,OUT* signalisiert den Heizvorgang. Sobald die eingestellte Betriebstemperatur erreicht
ist, erlischt die Kontrollleuchte ,OUT*, und die Kontrollleuchte ,ALM" zeigt die Betriebsbereitschaft an. Wahrend des Betriebs kann
die Kontrollleuchte ,OUT* periodisch aufleuchten und damit den Aufheizvorgang des Heizkopfes anzeigen.

Die Betriebstemperatur wird (iber das Bedienfeld mit der Einstelltaste eingestellt. Schalten Sie das Schweilgerat ein und driicken
Sie die Einstelltaste. Die Anzeige zeigt die eingestellte Betriebstemperatur an, und eine der Ziffern blinkt. Andern Sie den Wert
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mit den Pfeiltasten nach oben und unten, um die Anzeige entsprechend zu erhéhen oder zu verringern. Durch weiteres Driicken
der Einstelltaste wechseln Sie zwischen den Stufen 1, 10 und 100, was durch das Blinken der entsprechenden Ziffer angezeigt
wird. So kdnnen Sie den gewtinschten Wert schneller einstellen. Warten Sie nach der Einstellung einige Sekunden, ohne eine
Taste zu drlicken. Das Schweilgerat kehrt automatisch in den Heizmodus zuriick und zeigt wieder die aktuelle Temperatur an.
HINWEIS! Die auf dem Display angezeigte Temperatur kann aufgrund der thermischen Tragheit des Heizkopfes geringfiigig vom
eingestellten Wert abweichen.

Schweil3en (1V)

Schweifteile miissen von Schmutz, Feuchtigkeit und Staub befreit werden. Falls ein Abschneiden erforderlich ist, sollte dieses
rechtwinklig erfolgen, um eine maglichst groe Kontakiflache zu erzielen. Die Einstecktiefe sollte an den zu verbindenden Bau-
teilen markiert werden, um zu tiefe Verbindungen zu vermeiden.

Das Schweilen darf erst nach Erreichen der Betriebstemperatur beginnen. Dies wird durch das Aufleuchten der Kontrollleuchte
LALM* und das Erléschen der Kontrollleuchte ,OUT* angezeigt. Die beiden zu verbindenden Bauteile werden gleichzeitig und ohne
Drehung auf einen Adapter gleichen Durchmessers bis zur markierten Tiefe aufgeschoben. Die Bauteile verbleiben fiir die in der
Heiztabelle fiir den jeweiligen Durchmesser angegebene Heizzeit auf dem Adapter. AnschlieRend werden sie sofort vom Adapter
entfernt und durch axiales Einschieben eines Bauteils in das andere verbunden. Das Einschieben darf die markierte Grenze des
Heizbereichs nicht iberschreiten. Die Verbindung muss in ihrer urspriinglichen Position abkuhlen, um Verformungen zu vermeiden.
Schalten Sie das Schweilgerat nach Gebrauch aus und ziehen Sie den Netzstecker. Lassen Sie das Gerat anschliefend auf
dem Stander stehen, bis es vollstandig abgekihlt ist. Sobald es abgekiihlt ist, entfernen Sie den Adapter und reinigen Sie die
Arbeitsflachen.

Gerétekommunikation mit dem Benutzer

Wird eine UnregelmaRigkeit festgestellt, kann das SchweiRgerat die Heizfunktion automatisch stoppen und einen Fehlercode
anzeigen. Das Auftreten eines Fehlercodes bedeutet, dass der Vorgang unterbrochen und das Schweiflen erst nach Behebung
der Ursache fortgesetzt werden darf.

Fehlercode | Ursache Wie ist vor hen?
Schalten Sie das Schweilgerét aus und trennen Sie es vom Stromnetz. Sollte der
Er0 Unterbrechung im Temperatursensor Fehler nach dem Neustart ereut auftreten, muss das Schweilgerat wieder in Betrieb

genommen werden.

Die Erkennung kann mit einer Verzogerung von etwa 40 Sekunden erfolgen. Das
Er Kurzschluss des Temperatursensors Schweilgeréat sollte ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt werden. Anschliefend
kann es wieder in Betrieb genommen werden.

Das Schweigerét schaltet sich zum Abktihlen automatisch ab. Nach Riickkehr zur
normalen Temperatur kann es wieder eingeschaltet werden.

Schalten Sie das Schweilgerét aus, ziehen Sie den Netzstecker und lassen Sie es
Er3 Temperatur Uber 380°C abkihlen. Sollte der Fehler nach dem Neustart erneut auftreten, muss das Schweil-
gerat repariert werden.

Die Temperatur der Steuereinheit hat 105 °C (iberschritten. Schalten Sie das Schweif3-
gerat aus, ziehen Sie den Netzstecker und lassen Sie es abkihlen. Priifen Sie, ob
die Liiftungsoffnungen frei sind. Sollte der Fehler nach dem Neustart erneut auftreten,
senden Sie das SchweiRgerat bitte zur Reparatur ein.

Die Temperatur erreicht die eingestellte Betriebstemperatur nicht innerhalb der er-
forderlichen Zeit von ca. 7 Minuten. Dieser Fehler kann auch bei zu niedriger Um-
gebungstemperatur oder zu niedriger Versorgungsspannung auftreten. Schalten Sie
das SchweiRgerat aus und wieder ein. Uberpriifen Sie die Stromversorgung und die
Betriebsbedingungen. Tritt der Fehler emneut auf, senden Sie das Schweilgerat zur
Reparatur ein.

Er2 Uberhitzung des Geréts

Er4 Uberhitzung der Steuerelektronik

Er5 Aufwérmzeit iberschritten

KALIBRIERUNG

HINWEIS! Die Kalibrierung ist ein praziser Vorgang und besteht aus zwei Schritten: Nullstellung und Temperaturkalibrierung mit
einem Thermometer. Sie sollte nur durchgefiihrt werden, wenn dies unbedingt erforderlich ist, da eine fehlerhafte Kalibrierung zu
dauerhaften Abweichungen bei den Temperaturmesswerten und der Temperaturregelung fiihren und somit die Schweilqualitat
beeintrachtigen kann. Eine Kalibrierung ist nur dann in Betracht zu ziehen, wenn eine reproduzierbare Differenz zwischen der an-
gezeigten Temperatur und der mit einem prazisen Thermometer am Heizkopf gemessenen tatsachlichen Temperatur besteht oder
nach der Reparatur oder dem Austausch von Komponenten, die mit der Temperaturmessung und -regelung zusammenhéngen.

Die Nullstellung dient zum Festlegen eines Messreferenzpunkts und sollte bei vollstandig abgekiihitem Schweilgerét durchge-
fiihrt werden, nachdem der Heizkopf auf Umgebungstemperatur abgekihlt ist. Das Schweiligerat muss an die Stromversorgung
angeschlossen und ausgeschaltet sein (Anzeige: ,AUS"). Halten Sie gleichzeitig die Einstelltaste und die Funktionstaste mit dem
Abwartspfeil gedrtickt, bis das Kalibriersymbol auf dem Display erscheint. Lassen Sie die Tasten anschlieBend los. Sobald das
Kalibriersymbol erscheint, ziehen Sie den Netzstecker, warten Sie mindestens 10 Sekunden und schlieBen Sie das Gerat dann
wieder an. Das Schweilgerat nullt automatisch und zeigt wieder ,AUS" an.

Zur Temperaturkalibrierung wird ein prazises Thermometer mit einer Sonde zur Messung der Oberflachentemperatur benétigt. Die
Kalibrierung sollte unter méglichst stabilen Bedingungen durchgefiihrt werden, ohne den Heizkopf versehentlich abzukiihlen oder
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mit anderen Gegensténden in Berlihrung zu bringen. Schalten Sie zunéchst das Schweiltgerét ein und stellen Sie die Betriebs-
temperatur auf 200 °C ein. Warten Sie, bis sich die Temperaturanzeige stabilisiert hat und keine Anderungen mehr aufweist. Mes-
sen Sie anschliefend die Oberflachentemperatur des Heizkopfes mit dem Thermometer und notieren Sie den Wert. Schalten Sie
das Schweillgerat nun aus, lassen Sie das Netzkabel aber angeschlossen. Halten Sie im ausgeschalteten Zustand die Pfeiltasten
(Auf und Ab) gleichzeitig langer als 5 Sekunden gedriickt, bis das Schweilgerat in den Kalibrierungswert-Eingabemodus wechselt
und der gewlinschte Wert im Display erscheint. Stellen Sie den Wert mithilfe der Pfeiltasten exakt auf die mit dem Thermometer
gemessene und notierte Temperatur ein. Driicken Sie anschliefend ca. 10 Sekunden lang keine Tasten, da die Speicherung auto-
matisch erfolgt und das SchweiBgerét in den ausgeschalteten Zustand zuriickkehrt. Trennen Sie nach Abschluss der Kalibrierung
die Stromversorgung und starten Sie das Schweilgerat neu. Uberpriifen Sie die korrekte Funktion, indem Sie das Gerat emneut
aufheizen und den Messwert mit dem Thermometerwert vergleichen.

Wenn nach Durchfiihrung beider Schritte immer noch erhebliche Abweichungen bei den Messwerten, ein instabiler Temperatur-
betrieb oder wiederholte Fehler auftreten, sollten keine weiteren Kalibrierungsversuche unternommen werden und das Schweil-
gerat zur Reparatur eingeschickt werden.

WARTUNG UND LAGERUNG

VORSICHT: Vor Beginn jeglicher Justierungen, Wartungs- oder Instandhaltungsarbeiten ziehen Sie den Netzstecker des
Schweilgerats. Lassen Sie Heizkopf und Rohradapter vollstandig abkiihlen, bevor Sie diese reinigen oder entfernen. Uberpriifen
Sie nach Abschluss der Arbeiten den technischen Zustand des Schweilgerats. Kontrollieren Sie dazu das Gehause und den Griff,
das Netzkabel mit Stecker und Zugentlastung, die Funktion des Schalters, den Zustand des Bedienfelds und des Displays, die
freien Liftungséffnungen, den Zustand des Sockels sowie den Zustand des Heizkopfs und der Rohradapter, einschlieRlich deren
fester Befestigung und das Fehlen mechanischer Beschadigungen. Wahrend der Garantiezeit diirfen Sie keine Anderungen vor-
nehmen oder Komponenten selbst austauschen, da dies zum Erldschen der Garantie filhren kann. Jegliche UnregelmaRigkeiten,
die Sie bei der Inspektion oder im Betrieb feststellen, veranlassen Sie, das Schweilgerét zur Reparatur an ein Servicecenter
zuriickzusenden. Reinigen Sie nach Gebrauch Gehéuse, Liftungséffnungen, Bedienfeld, Schalter und Sockel mit Druckluft (ma-
ximal 0,3 MPa), einer Biirste oder einem trockenen Tuch. Verwenden Sie keine Chemikalien oder Reinigungsfliissigkeiten. Nach
dem Abkuhlen Heizkopf und Adapter mit einem trockenen, sauberen Tuch reinigen.

Das Schweil3geréat sollte nach vollstandiger Abkiihlung an einem trockenen und sauberen Ort gelagert werden, geschiitzt vor
Feuchtigkeit, Staub und mechanischen Beschédigungen. Das Stromkabel sollte spannungsfrei und ohne scharfe Knicke verlegt
werden, und Rohrverbinder sollten so aufbewahrt werden, dass sie nicht verschmutzen oder beschadigt werden.
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XAPAKTEPUCTUKN NHCTPYMEHTA
CBapo4Hblil annapar NpeAHasHaYeH Ans COeAMHERNs TPYO 1 KpeneXHbIX 3NeMeHTOB 13 TepmonnacTudHbix matepuanos (MM-P, Mb,

N3, N3-X) meTofoM caapku. [laHHOe YCTPOACTBO NO3BONAET BbICTPO 1 YAOGHO BLINOMHATL PABOTH MO CO3AAHMIO BOLONPOBOAHBIX
cuctem. MpaeunbHasi, HaaexHas 1 6esonacHas AkCrnyaTaumst YCTPOMCTBA 3aBIUCUT OT €10 HAZMEXALLEro UCTIOoNb30BaHMS, MOSTOMY:

Mepepa Mcnonb30BaHNeM MHCTPYMEHTA BHUMaTeNbHO NPOYTUTE BCHO MHCTPYKLIMIO U COXPaHUTE €.

MocTaBLUMK He HeceT OTBETCTBEHHOCTY 3a NioBON YLepb unk TpaBMbl, BOHUKLLME B PesymnsTare UCMOmb30BaHNs UHCTPYMeHTa
He N0 HasHaYeHIo, a TaKke 3a HecoBNIoaeHNe NPaBUN TEXHMKW Ge30MacHOCT UMW MHCTPYKLMIA, COBEPXALLMXCS B JaHHOM py-
koBopcTBe. cnonb3oBaHue MHCTPYMEHTa He MO HasHaYeHWto Takke aHHYNMPYET rapaHTUitHbIe NpaBa nomb30BaTens U SBNseTcs
HapyLLEHNEeM J0roBopa Kynmu-npogaxy.

OBOPYOBAHUE

CBapo4HbIil annapat nocTasnseTcs B CoGpaHHOM Buae 1 He TpeGyeT cGopku. B KOMNNEKT BXOAAT NepexoaHuKki Ans Tpyb pas-
NIMYHOTO AMameTpa v cBapoyHas 6asa.

TEXHWYECKUE JAHHBIE
MNapawmetp Eantuua namep LlennTb
KaranoxHblii Homep YT-82252
CeTeBoe HanpsixeHve [V~] 220-240
Yacrora cetn [u] 50/60
HomuHanbHbIi Tok ] 35
HomnHanbHas MoLHOCTh [B] 1000
[InanasoH pabouux TeMneparyp [°C] 0-320
Macca [kr] 1.36
[lnanasoH pabouux TeMneparyp [°C] 0-40
Knacc anextponsonsuun Il
CreneHb 3aLmThl IPX4
YposeHb wyma
- 3ByKoBOE JjaBrieHne L, + K [AB(A)] <70
- MowHocTb L, + K [nB(A)] <80
YpoBeHb BUGpaLM [w/e?] 25

Tabnvua Harpesa B 3aBMCUMOCTM OT AuUaMeTpa pr6bl

[lnametp Tpy6bI P Bpews pa!Mm:‘K:e) rny6uHa Harpesa Tpy6bl Bpems oxnaxaeHus ccbinku
[mm] el [mm] [MutH]
20 5 14 3
25 7 16 3
32 8 20 4
40 12 21 4
50 18 225 5
63 % 2% 6

Mpu pabote npyn Temnepatypax ot 0 fo 5 *C Bpems nporpesa criefyeT yBenuuutb Ha 50%.

OBLLKE YCNOBUA BE3OINMACHOCTU

[laHHbIA  WHCTPYMEHT — MpedHasHayeH  UCKMIOYMTENbHO  ANA  HarpeBa  KOHLOB
TEpPMONMacTU4HbIX TPYD C CMONb30BaHUEM NEPEXOAHIKOB. 3ampeLLeHo HarpeBarhb Tpyob!
APYrUX TUMOB, @ Takke UCMONb30BaTb MHCTPYMEHT A Harpesa ApyriX BULOB NPOAYKTOB,
Hanpumep, MULLEBLIX MPOLYKTOB. 3anpeLleHo 1Cronb30BaTh M3aenue Ang Harpesa 6e3
MPaBUITbHO YCTaHOBIEHHBIX NEPEXOAHNKOB Ans TPyO.

He nbiTantecb pemoHTWpoBaTb, pasdupatb WM MOAMMLMPOBATL  U3Aenne
camocTosiTenbHO. Bce peMOHTHble paboTbl AOMKHBI BbINOMHATLCH ABTOPU30BAHHBIM
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CEPBUCHLIM LIEHTPOM. Bo Bpemsi akcnnyataumm Bcera HabrofanTe 3a usaenuem.
BHUMAHME! Bo Bpemsi pabotbl 13nenue CurnbHO Harpesaetcs. He mpukacaltech k
KOprycy WiM METannMYeckum 4actsM BO BPemst W cpasy nocre pabotbl. IT0 MOXET
MPUBECTM K CEPBE3HBIM OXOraM.

[laHHbIN NpOJYKT He npefHasHavyeH And WCMOoNb30BaHUS AeTbMW. [laHHbIM npogyKT
He npeaHasHayeH NS WUCMOMb30BaHUA JNLAMKU C OrpaHUYEHHbIMU (OU3MYECKMI UMK
YMCTBEHHbIMM CMIOCOBHOCTAMM, a Takke nuuamut, He UMELWMMM OnbiTa U 3HaHUA 0B
0bOopyLoBaHUK, 32 WCKMIOYEHNEM CIy4YaeB, KOTda OHW HaXoOAaTcs Mog MPUCMOTPOM
W MOMYYatoT MHCTPYKUMK No Be3onacHOMY WCMONb30BaHWIO MPOAyKTa U MOHUMaHMIO
CBA3aHHbIX C HUM OnacHocTel. [leTn He LOMmKHbI Urpatb € 3TUM NpogdyKToM. [etn He
LOMKHbI YACTUTL UK 0BCnyxmBaTb 060pyaoBaHIe 6e3 npucmoTpa.

PexomeH0auuu o mpaHcropmuposke U ycmaHoeke U30erusi.

Vsgenve MOXHO pasMellaTb TOMbKO Ha TBEPAOW, MOCKOW, POBHOW W HETOPHYEN
MOBEPXHOCTM, YCTOMYMBOI K BbICOKVM TEMMEpaTypam.

W3nenve cnenyet pasmeLLaTb Ha npunaraeMoi noactaBke. Yoeaurecs, YTo HarpeBaTenbHbIN
ANeMEeHT 1 afanTepbl He COMPUKAcatTCst C APYrMMX NMOBEPXHOCTSMM UMW MpeaMeTamu,
Koraa U3nenue He UCTonb3yeTcs.

He pasmellaiite u3nenve BOMM3M NErkOBOCTNAMEHSIOLLMXCS MATEpUanoB, TakuxX Kak
3aHABECK VMK LLITOPbI.

3anpeLLaeTcs CBEpnuTH Kakie-nnbo OTBEPCTS B M3AEMNIM I BHOCUTL Kakie-nnbo apyrve
N3MEHEHMS! B U3LENNeE, He ON1CaHHbIE B MHCTPYKLMA.

MMepemeLlLanTe n3genue ToMbKO Mocre TOro, Kak OHO OCTHLIHET, Jepxa ero 3a pyyky. He
nepemeLLaiiTe n3genue, aepras 3a LHYP NUTaHus.

Temnepatypa B MecTe YCTaHOBKY 11 SKCTyataLmn fomkHa ObiTb B npeaenax ot 0 °C go +40
"C, a oTHocuTenbHas BnaxHocTb — Hike 90% 6e3 obpasoBaHns koHaeHcata. Manenve
MpegHa3Ha4eHo TOMbKO 18 UCNOMNb30BaHWS BHYTPU NMOMELLEHN.

PexomeH0ayuu ro nookroYeHUo U30erusi K UCMOYHUKY MUMaHUS.

Mepes NoaKoYEHNEM U3LENNS K UCTOMHUKY NUTaHWS YOEAUTECH, YTO HANPSHKEHME, YacToTa
N MOLLIHOCTb UCTOMHWKA MUTAHUS! COOTBETCTBYHOT 3HAYEHWSM, YKa3aHHbIM Ha TEXHUYECKON
[OKyMeHTaLun uanenust. Bunka fomkHa COOTBETCTBOBATL PO3ETKe. He nameHsiiTe Bumky
W PO3ETKY NS Kakux-rmbo apyrux Lenen.

[laHHoe n3menve JOMKHO NOAKIoYATLCH HENoCPEOCTBEHHO K OQHOW CETEBOW PO3ETKE.
Vcnonb3oBaHmre YAnMMHUTENENA, MHOrOPO3ETOUHBIX UMK ABOMHBIX PO3ETOK HE A0MYCKAETC.
CerteBas Lienb JomkHa BbiTb 060pyA0BaHa 3aLLMTHBIM MPOBOLHMKOM 1 MPESoXpaHuUTENeM
Ha 16 A.

3berainTe KOHTaKTa LUHYpa MUTaHUS C OCTPLIMW KpasiMu, ropsuMMM MpeaMetamn n
MOBEPXHOCTAMM. BCerganonHOCTLH0 pasMarbiBaiTe LLUHYP MUTaHNs BO BPEMS CONb30BaHIS
Wn3genns 1 pacronaranTe ero Tak, Ytobbl OH He Melwan paborte. LLUHyp nuTaHns creayet
npoknaabiBaTh TakMM 00pa3oM, YTODbl He CO3aaBaTb OMaCHOCTW CroTbikaHWs. PoseTka
[OMKHa pacnonaratbCs Tak, YTobbl BIUMKY MUTaHIUS MOXHO Obiro GbICTPO 0TCOeanHUTL. [pu
OTCOEAMHEHUM LLHYpa MUTaHUS BCEAA TAHUTE 3a KOPNYC BIAMKW, @ He 3a Cam Kaberb.

OPUTMUHANLBLHAA UHCTPYKLUMUSA
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Ecnu ceTeBom LUHYp 1v BUIKa NOBPEXAEHbI, HEMELEHHO OTCOEAUHNTE UX OT UCTOYHMKA
MUTaHUs M 06paTUTECH B aBTOPW30BAHHbINA CEPBUCHDIN LIEHTP NPOM3BOAUTENS 715 3aMEHb!.
He ncnonbayiTe ngenie ¢ noBpexaeHHbIM CETEBLIM LUHYPOM Wit BANKOW. CETEBOM LLHYP
W BUSTKA He MOANEXaT PEMOHTY; €CIU 3TW KOMMOHEHTbI MOBPEXAEHbI, UX HEoBXOaMMO
3aMEHUTb HOBLIMM, UCTIPABHBIMU.

PexomeH0auuu ro npumMeHeHuro npodykma

BHUMAHWE! Anantepbl 1 HarpeBartesbHbIV SeMEHT MOTYT CUIbHO HarpeBaTsCs BO BPEMS
WnK cpasy nocne 1cnorb3oBaHus. He npukacantech K HAM, Tak Kak 3TO MOXET MpUBECTM
K CepbesHbIM OXoraM. [laiTe KOMMOHEHTaM M3genns ocTbiTb. ECin Bam Heobxogumo
MePeMECTUTb 3TV KOMMOHEHTbI 10 TOTO, Kak OHW OCTbIHYT, HAZIEHLTE TEPMOCTONKIE NEPYaTKM.
Ybeautech, YTO Mon psgoM C M3OENMEM He CKOMb3KWUA. ITO MPESoTBPaTUT CKOMbXEHME,
KOTOpOE MOXET NPUBECTU K CEPbE3HbIM TpaBMaM.

[Nocne HarpeBaHWs LepxuTe CBAPOYHbIM anmapat TONbKO 3a PYKOSITKY. [MpUKocHOBEHME K
nepexoaHukam 4ns Tpyd uim apyriM MeTanIMYeckiiM YacTsiM HarpeBaeMOro YCTPOICTBa
MOXET NPUBECTU K oxoraM. [Mpu paboTe HafeBaliTe 3alLMTHbIE NepyaTku.

He ycTaHaBnuBaiiTe 6onee OQHOMO KOMMIEKTa afanTepoB. 3TO CHU3NT PUCK OXOroB.
3aMeHsinTe aganTepbl TOMbKO MOCHE TOro, Kak OHW MOMHOCTBIO OCThIHYT. [pn 3ameHe
afanTepoB OTCOEAUHMTE LLUHYP MUTaHWUA CBAPOYHOTO annapara ot po3eTku. [epes Havanom
paboTbl ybeauTech, YTo apanTepbl HAAEXHO U MPOYHO MPUKPYYEHb! K HarpeBaTenbHOMN
rOrI0BKE.

lMocre MCnonb3oBaHWa BCerda OTKIOYaMTe LWHYp MUTaHWA OT Po3eTkn. He Xpanute
YCTPOWCTBO, MOLKIMIOYEHHOE K POSETKE.

lMocre MCnonb30BaHWS YCTaHOBWTE MHCTPYMEHT Ha MOACTaBKy M [aiTe CBAPOYHOMY
annapary oCTbITb. JTO €ANHCTBEHHbIA AOMYCTUMBIN CNIOCOD OXIaXAEHUS MHCTPYMeHTa. He
OXJTaxgainTe CBapOYHbIA annapar, Norpyxas ero B BOAY; 3T0 MOXET MPUBECTU K NOPaXEHNIO
AreKTprYeckum Tokom. Bo n3bexaHne noxapa u 0xoroB BCEraa UCNomb3yiTe CBAPO4HYHO
MOLCTABKY, BXOASALLYO B KOMMIIEKT NOCTaBKM YCTPOMCTBA.

NCNOJNIb3OBAHUE UHCTPYMEHTA

lMepen Hayanom paboTbl NPOBEPLTE KOPMYC, COEAMHUTENbBHBIA Kabenb C BUMKOW W BHELLHWE YONMHUTENbHble kabenu Ha Ha-
nn4re nospexaeHni. NMpn HeobXoAMMOCTN OUMCTUTE MHCTPYMEHT OT Mycopa W NPOYNCTUTE BEHTUNALMOHHBIE OTBEpCTMS. He
Cnonb3yiTe MeTanmMieckie MHCTPYMEHTBI AN O4YUCTKY, Tak Kak OHU MOTYT NOBPEAUTb MOBEPXHOCTb KPEMEXHbIX 3M1EMEHTOB
UMV HarpeBaTenbHON ronoskiA. Mpy 0B6HapyXeHnn kakix-nnbo NoBpexaeHnin He NpogomkaiiTe pabory!

Brumanue! Bee paboTbl N0 3ameHe NepexoAH1KoB AN TPyD, 04MCTKE W T. [i. SOIMKHBI BbINOMHATHCS MPU BbIKMOYEHHOM MUTaHUN
NHCTpyMeHTa. [oaToMy nepeq Hayanom paboT: OTKNKYMTE MHCTPYMEHT oT ceTh!

Yemanoeka nepexodrukos dns mpy6 (I1)

BbiGepuTe napy NepexomHNKoB OANHAKOBOTO AWAMETPa Aist YCTaHOBKN ¢ 0Benx CTOPOH HarpesartenbHoi ronoeku. Mepen ycta-
HOBKOI1 Y6eaUTECh, UTO KOHTAKTHBIE MOBEPXHOCTI HarpeBaTENbHOM TONOBKI U NEPEXOAHIKOB YMCTbIE U CBOBOAHBI OT 3arps3HEHMIA.
AganTep cnefyeT BBUHUMBATb B OMHAKOBbIE MOHTaXXHBIE FHE3Aa ¢ 06enX CTOPOH HarpeBaTenbHON ronoBky, obpasys napy apar-
TEPOB O[MHAKOBOrO AMaMeTpa. MOMoBKa UMEET HECKOMbKO MOHTaXHBIX THE3f, MO3TOMY Napy afanTepoB MEHbLUEro AuaMeTpa
CreflyeT BBUHYMBATb B THE3a, pacronoxeHHble Brke K KOHLY ronoBky, a napy aganTepos Gombluero Anametpa — B rHe3fa,
PacronoKeHHble Aanblie OT KOHLA rofoBky. He ycTaHaBnvBaiiTe afantepsl 4BYX pPasHbIX ANAMETPOB B OAHON Nape Ha npoTHBo-
MOMOXHbIX CTOPOHAX FONOBKY. Mocne BBUHUMBAHUS afanTepa 3aTHUTE UX HaEXHO W NPOBEPLTE Ha Hanuuue niogra.

Obozpes

Mocre ycTaHOBKW NepexofHuka Ans Tpybbl yCTaHOBUTE CBAPOYHBII annapar Ha MoACTaBky. YBeauTech, Y4To NepexosHuK U Ha-
rpeBaTenbHast ronoBka He kacatoTcst ApYrvx NPEAMETOB. 3aTeM NOAKIIMTE LUHYP NUTaHKS K po3eTke. Ha aucnnee otobpasutcst
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«OFF», 4T0 03HAYaeT OTKMHYEHUE NUTAHMS.

[Ins BKMIOYEHNs CBAPOYHOTO annapara HaXMuTe KHOMKY. HarpesaTenbHas ronoska HayHeT Harpes, Ha aucnnee otobpasntes
TekyLas TeMmneparypa, a nHaukatop ,OUT” nokaxer, 4To HarpeB BKMtoueH. [ocne AoCTkeHns 3aaaHHoit paboyei Temnepatypbl
nHamkatop ,OUT” noracHer, a uHaukatop ,ALM” 3aroputcs,, curHanuaupys o rotoBHocTH. Bo Bpemsi pabotel uHamkatop ,OUT”
MOXET NEepUOLMYECKY 3aropaTbes, ykasbBas Ha TO, YTO HarpeBaTenbHas ronoBka HarpeBaeTcs.

PaboyHyto Temnepatypy creayeT ycTaHaBnMBaTb C MOMOLLBK) KHOMKW HAcTPOeK Ha maHenu ynpasneHus. [1pu BKMOYEHHOM
CBApOYHOM annapaTe HaxmuTe KHOMKY HacTpoek. Ha aucnnee otobpasuTcs ycTaHoBNEHHas paboyas Temnepatypa, v oaHa
13 UMcp HaYHET MUraThb. M3MeHsITe 3HaYeHMe C NOMOLLbIO KHOMOK CO CTPENKami BBEPX W BHU3, YBEMMUMBAS UMK YMeHbLLASs
oTofpaxaemoe 3Ha4eHe COOTBETCTBEHHO. MocnenytoLLMe HaxaTUs KHOMKW HAacTPOeK NepekmioyaloT peximM peaakTMpoBaHis
mexay waramu 1, 10 1 100, 4To 0603HAYAETCA MUraHEM COOTBETCTBYHOLLEH Ldpbl, N03BONsS BbICTPEE YCTaHOBUTL Xenaemoe
3HauyeHwe. lNocre 3aBepLUEHIst HACTPOIIKI NOLOXNTE HECKOMBKO CEKYHA, HE HakuMas HUKakuX KHOMOK, 1 CBApOYHbIA annapar
aBTOMATU4ECKV BEPHETCS B PEXIM Harpesa 1 CHOBA HaYHET 0ToOpaxaTb TekyLLyIo TemMnepatypy.

BHWUMAHWE! lNokasaHus TemnepaTypbl Ha AVCTIee MOTYT HE3HaYMTENbHO OTNMYATLCS OT 33[3aHHOTO 3HaYEeHNS 13-3a TENMOBON
NHEPLWM HarpeBaTenbHOro aneMeHTa.

Ceapka (IV)

CBapHble fieTany crieayeT OYUCTUTb OT rpsiau, Bnar W nbinu. Mpu HeoBXoauMocTh 0Bpesky CrieyeT NPOU3BOANTL MO, MPSAMbIM
YITIOM [ [LOCTUXEHNS MaKCUManbHO BO3MOXHOI NMoLLayv KoHTakTa. [my6uHy BCTaBKW cneayeT OTMETUTb Ha COBMHSEMbIX
AeTansix, 4Tobbl n3bexarb CrNLLIKOM ryGOoKIX COSANHEHHIA.

CBapky crefyet HauuHaTh TONbKO NOCMe AOCTUXKEHWst paboyeil TeMneparTypsl, 0 YeM CBUAETENbCTBYET 3aropaHue MHAMKaTopa
«ALM» 1 racHoBeHve uHavkatopa «OUT». [lBa coeanHAEMbIX KOMMOHeHTa CrieayeT OAHOBPEMEHHO HaAeTb Ha afanTep TOro e
Anametpa Ge3 BpaLLeHIs Ha IMyGuHY, ykasaHHyH Ha NPpeaBapUTENbHO HAHECEHHOI MapKUpoBKe. KOMMOHEHTbI CriedyeT 0CTaBUTb
Ha afjanTepax Ha Bpems Harpesa, ykasaHHoe B TabnuLe Harpesa finsl JaHHOro iuaMeTpa, 3aTeM HeMezNeHHO CHATL C aanTepa
W COEBOMHUTL, BCTBUB OAMH KOMMOHEHT B APYroil akcuanbHO, 6e3 BpaLUeHis, He rmyGe OTMEYEHHON rpaHuLibl 30HbI HarpeBa.
CoeqnHeHe crieayeT 0CTaBUTb OCTbIBATL B UCXOAHOM MOMOXEHUM, 4TOBbI NPEfOTBpaTUTL AedopMaLyio.

Mocre Ucmonb3oBaHs BLIKMIOYUTE CBAPOYHBIN annapaT W OTCOEANHUTE LUHYP NUTaHKS. 3aTeM 0CTaBbTe UHCTPYMEHT Ha Nop-
CTaBKe [0 NOHOTO OCTbIBaHMWS.. [ocne oCTbIBaHWst CHUMUTE aganTep 1 ouncTute paboumre NoBEPXHOCTH.

B3aumodelicmeue ycmpoticmea ¢ rofb308amerem

[pu 0B6HapyXeHNM HeNcPaBHOCTM CBaPOYHBIIA annapaT MOXeT aBTOMAaTUYeCku OCTaHOBUTb HarpeB 1 0To6pa3nThb Ko OLWMbKY.
MosiBneHue koaa OWNOKM ykasbiBaeT Ha HEoOXOAUMOCTb NpepbiBaHNs paboTkl U HE[OMYCTUMOCTY BO30GHOBMNEHMS CBApKM A0
YCTPaHEHWS MPUYMHBI HEUCTIPABHOCTY.

Kop ownbku | Mpuumnna Kak peitcTBoBaTh Aanblue?
BbikriounTe CBapOYHbIi annapart v OTCOEAMHUTE €ro OT UCTONHUKA MuTaHus. Ecnmn
Er0 OBpbIB LienK B JaT4vike TeMnepaTypbl olwvbka NOBTOPUTCS MOCMe Mepe3anycka, CBapOuHbli annapar CriefyeT BepHyTb B

pa6ouee CocTosHue.

O6Hapy)eH1e MOXeT NPOU3oNTH C 3afepxkoi npumepHo B 40 cekyHa. CBapoyHblil
Er1 KOpOTKOE 3aMblkaHue faTuuka Temneparypbl annapar crieayet BbIKIK4UTb U OTKIIOYMTb OT UCTOYHIKA MUTaHs. 3aTeM CBapOuHbIi
annapar criefyer cHOBa 3anycTuTb B pabory.

CBapoyHblit annapar aBToMaTU4ecki BbIKIKOUUTCS Ans oxnaxaeHus. Mocne Bosspa-
LLIEHIs! TEMNEPATYPbl B HOPMY €0 MOXHO CHOBA BKIHOUHUTb.

BbiKriounTe CBApOUHBIN annapar, 0TCOeANHITE €ro OT CETU U jaiiTe emy OCTbiTb. Ecrn
Er3 Temnepatypa, npesbiluaiolas 380°C owwmbka NOSBUTCS CHOBA NMoCcMe Nepe3anycka, CBApOYHbIi annapar creayer oTaaTh B
CEPBYCHBIi LIEHTD.

Temnepatypa nnartbl ynpaenexus npesbicuna 105°C. BbikniounTe cBapoyHbIl annapar,
OTCOEAVHHTE €10 OT CET! 1 AaifTe eMy OCTbITb. YOeauUTeCh, YTO BEHTUNALMOHHBIE OT-
BEPCTIA He 3abrokvpoBaHbl. Ecnin olwunbka noBTOpUTCS NOCMe nepesanycka, BepHuTe
CBAPOYHBIV annapart B CEPBUCHbIN LIEHTD.

Temnepatypa He AOCTUraeT 3afaHHoi paboyeit Temnepatypsl B TeyeHne Tpebyemoro
BPEMEHM, COCTaBsoLLEro MpUBMMauTenbHo 7 MuHyT. 3Ta olwmbka Takke MOXET BO3-
HUKHYTb, ECTIV TEMMepaTypa OKpYXaloLLelt Cpefbl CRIMLLIKOM HU3Kast UMk HanpsikeHue
NUTaHUS CIIMLLKOM HU3Koe. BbikmioumTe 1 CHOBA BKIIOUMTE CBApOYHbIiA annapar. Mpo-
BEpbTe UCTOYHUK NUTAHMS 1 YCTIOBMs akcnnyaTauwu. Ecnn owunbka nosTopsieTcs, Bep-
HUTE CBAPOYHbIA AnNapaT B CEPBMUCHBIiA LIEHTP.

Er2 Meperpes ycTpoiicTea

Er4 Meperpes ynpasnsioLLeil 3NEKTPOHIKN

Er5 Bpewms pa3sM1HKM NPeBbILLEHO.

KAIMBEPOBKA

BHUMAHWE! Kann6poska — 370 ToYHasi npoLieslypa, COCTOsILLAs U3 [IByX 3TarnoB: 0OHYNeHus 1 kanubpoBKu TemnepaTypsl ¢
nomoLLblo TepmomeTpa. Ee He cnepyet npoBoauTh 6e3 kpaliHel HeobXxoanMocTy, NOCKOMbKY HempaBubHas kannbposka MoXeT
NPMBECTY K HEOBPaTUMbIM PaCXOXAEHUSM B NOKa3aHNAX 1 KOHTPOMNE TemnepaTypel, YTO MPUBELET K CHUXEHWIO kayecTsa CBapKu.
Kanubposky cnegyet npoBOAMTL TONMLKO B Cly4ae NOBTOPSIOLLENCS PasHULbI MEXY TemnepaTypoi, 0Tobpaxaemon Ha aucnnee,
11 haKTUYECKOI TEMMEPaTyPOil, U3MEPEHHO TOYHBIM TEPMOMETPOM Ha HarpeBaTeNbHOM ronoBKe, UK NOCIe PEMOHTA W 3aMeHbl
KOMMOHEHTOB, CBSA3aHHbIX C M3MEPEHIEM U KOHTPONEM TemnepaTypbl.

O6HyﬂeHVIe Mcnonb3yeTcsd aAnd yctaHoBkK KOHTPOMBbHON TOUKM M3MEPEHNS 1 AOMKHO BBINOMHSATLCS MPU MOMHOCTBHO XONOAHOM
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CBapOYHOM annapare, Mocne TOro kak HarpeBaTenbHas ronoBka OCTbIHET A0 TEMMepaTypbl OKpyxatoein cpenbl. CBapoyHbii
annapar AomkeH ObiTb MOAKIIOYEH K UCTOYHNKY MUTaHWS W BBIKIIOYEH, O YeM cBupeTenscTyeT coobluerne «OFF» Ha aucnnee.
OAHOBPEMEHHO HAXMUTE 1 yAEpXKVBaiTe KHOMKY HAaCTPOeK 1 (YHKLMOHAMbHYH0 KHOMKY CO CTPENKO BHM3, MOKa Ha Aucnnee He
MOSBUTCA CUMBON PexiMa kanubposky, 3aTem OTMyCTUTE KHOMKW. Kak TonbKO NOSBUTCS CMMBOM pexuma kannbpoBki, 0TCoe-
AVHUTE LUHYP MUTaHUS OT CETU, NOJOXAMTE He MeHee 10 cekyHa, a 3aTeM CHOBa MOAKMIOUNTE UCTOYHUK nuTaHus. Mocne aToro
CBapOYHbIil annapar aBToMaTuyecku 06HYNMTCS 1 BepHeTCs k oTobpaxeHuio «OFF».

[inst kanubposku TemnepaTypbl HEOBXOAMM TOYHbINE TEPMOMETP C 30HAOM, NpeaHasHa4eHHbIM AN U3MepeHus TemnepaTypbl
MOBEPXHOCTW, U €e CrieayeT MPOBOAUTL B MakCMMarnbHO CTabUMbHBIX YCHOBUSIX, U3beras Cry4aiHoro OXNaXaeHNs ronoski nim
MPUKOCHOBEHS K Helt ApyruMm npeameTamin. CHavana BKIKoUMTe CBAPOYHbIA annapart 1 ycTaHoBuTe pabouyio TeMnepaTtypy Ha
200°C. 3atem nogoxauTe, Noka NokaaHus TemnepaTypbl CTabUNM3nNpyoTCs 1 NepecTaHyT MeHsTbes. Mocne aToro uamepsTe
TeMMepaTypy NOBEPXHOCTI HarpeBaTeNbHON roNoBKM TEPMOMETPOM W 3anuLLKTE MokasaHWs. 3aTeM BbIKIIOYNTE CBAPOYHbIN an-
napar, Ho He OTKMlo4aiATe LUHYP NUTaHUs OT CeTW. B BbIKMIOYEHHOM COCTOSIHUN OAHOBPEMEHHO HaXMUTE 1 yaepXuUBaiiTe KHOMKA
CO CTpenkamm BBepX 1 BHU3 6omee 5 cekyhp, noka CBapoyHbIv annapar He NepeiieT B PEXM BBOAA kannbpoBOYHOTO 3Ha4YeHNst
11 Ha AvCnNee He NOSIBUTCS OTPeAakTUPOBaHHOE 3HaueHue. icnonbayiiTe KHOMKK CO CTpemnkamm, Y4Tobbl YCTaHOBUTL OTpeaaKTh-
POBaHHOE 3Ha4eHWe B COOTBETCTBIM C TOYHON TEMNEPATypOil, UBMEPEHHON M 3an1CaHHOI TEPMOMETPOM. 3aTeM He HaxumaliTe
HuKakue KHomkv npumepHo 10 cekyHA, Tak Kak 3anuch NPOMCXOAWT aBTOMATUYECKM, M CBAPOYHbIA annapar Bo3Bpallaercs B
BbIKIMIOYEHHOE COCTOsIHME. 10 3aBepLUEHUN OTKIKYUTE NUTaHWe W NepesanycTiTe CBapOYHbIA annapar, a 3aTeM NpoBepLTe ero
NpaBuNbHOCTb paboTbl, MOBTOPHO HArpeB 1 CPaBHVB NOKa3aHUs C Noka3aHWsM1 TEPMOMETPA.

Ecnu nocne BbINOnHeHUst 060MX 3TanoB COXpaHAKOTCS 3HAUNTENbHbIE PACXOXAEHNS B NOKa3aHWsiX, HecTabunbHas pabota npu
3ajaHHON TemnepaTtype Unu NOBTOPSIOLLMECS OLUNOKY, AarnbHeNLLME NOMbITKV KanubpoBKi He CrieayeT NpeanpuHuMaT, 1 Cea-
POYHbIN annapat creayet OTnpaBiTb B CEPBICHBIN LIEHTP.

TEXHUYECKOE OBCNYXWBAHWUE N XPAHEHUE

BHVMAHWE: Mepea Hayanom ntobbix perynnpoBok, 06CIyX1BaHNS i PEMOHTa OTKIIOYUTE CBAPOYHbIA annapar oT 3neKTpo-
ceTw. [epep 04MCTKOI NI CHATMEM NEPEXOAHIKOB AaliTe HarpeBaTenbHOM roNOBKE U NepexoAHNKaM NOMHOCTLIO OCTHITb. Iocne
3aBepLUeHns paboTbl MPOBEpLTE TEXHUYECKOE COCTOSHNE CBAPOYHOTO annapara, BU3yanbHO OCMOTPEB €ro KOPMyC 1 PyKOSTKY,
LUHYP NUTAHNS C BUNKOW 1 (hMKCATOPOM HaTsKeH!s, paboTy BbIkNioYaTens, COCTOSHINE NaHeN ynpasneHus u ANCnies, BeHTH-
NALMOHHBIE OTBEPCTMSI, OCHOBAHME, a Takke HarpeBaTenbHYH FOMOBKY U MEPEXO[HNKY, BKIKYas UX HAAEKHOe KpenneHue 1 oT-
CYTCTBME MEXaHUYECKVX NMOBPEXAEHMIA. B TeYeHMe rapaHTUIHOTO Neprofia NoMnb3oBaTenb He AOMMKEH CaMOCTOSTENbHO BHOCUTD
kakue-nbo M3MEHEHNs UK 3aMeHsITb KOMMOHEHTbI, Tak kak 3TO MOXET aHHYnMpoBaTh rapaHTuio. Jlobble 06HapyxeHHble BO
Bpems 0CMOTpa unn paboTbl HENCMPaBHOCTY SBNSKOTCS MOBOJOM [/ BO3BPaTa CBAPOYHONO annapara B CEPBUCHbIN LIEHTP AN
pemoHTa. ocne 1cnonb3oBaHNst OYNCTUTE KOPMYC, BEHTUNALMOHHBIE OTBEPCTUS, NaHemb YNpaBneHWs, BbIKMKYaTeNb U OCHO-
BaHue CTpyeil Bo3ayxa nog gasneHneM He Bonee 0,3 MIMa, LWETKOV 1K CyXor TKaHblo, HE MCMONb3ys XMMKUKATbI UV YUCTSLLME
cpencTBa. [ocne ocTbiBaHNS NPOTPUTE HArpeBaTENbHYHO FONOBKY U aaanTepbl CYXOi YUCTOI TKaHbIO.

CBapoyHbIil annapat creayeT XpaHuTb NOcne NOMHOTo OCTbIBAHMS B CyXOM 1 YNCTOM MECTe, 3aLMLLEHHOM OT BAaru, nbinn 1
MexaHu4eckux nopexaeHnin. Cunosoii kabenb cneayeT NpoknaabiBaTb 6e3 HaTSKeHNs 1 peskux M3rnboB, a NePexoaHNKN Ans
TPpyb CreayeT XpaHuTb TakuM 0Bpa3oM, YTOObI OHM He 3arpsi3HANNCH 1 He NOBPEXAANWCh.

OPUTITMUHANBHAA MUHCTPYKLUMUA
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XAPAKTEPUCTWUKW IHCTPYMEHTY
3BapioBanbHui anapat npusHaYeHni Ans 3'efHaqHs Tpy6 Ta kpinneHb 3 Tepmonnactudnux matepianis (PP-R, PB, PE, PE-X)
3a J0NOMOrot0 3BaptoBaHHs.. Liel npucTpiit 4o3sonse WBMAKO Ta 3py4HO NpaLtoBaTh Npy CTBOPEHHI BOAOMNPOBIAHNX YCTAHOBOK.
MpaBunbHa, HapiitHa Ta 6e3neyHa poboTa NPUCTPOKD 3aneXMTh Bif NPaBUILHOMO BUKOPUCTAHHS!, TOMY:
lMepen BUKOPMCTAHHAM iHCTPYMEHTY NpoYMuTaiTe BCH IHCTPYKLIiHO Ta 36epexiTb ii.
MocTavanbHuK He Hece BiANOBIAaNLHOCTI 3a OyAb-Aki 30MTKI @60 TPaBMW, LLIO BUHUKNM BHACMIAOK BUKOPUCTAHHS! IHCTPYMEHTY He
3a Npu3Ha4eHHsM, abo HeLOTPUMAHHs npasun Ge3neky Y IHCTPYKLI, HaBEAEHMX Y LbOMY NOCIBHIKY. BUKOPUCTaHHS IHCTPyMEH-
Ty He 3a NPU3HAYEHHAM TaKOX aHyMOe rapaHTiitHi paBa KopUCTyBaYa Ta € NOPYLLEHHSM [A0rOBOPY KyMiBMi-NPOAaXY.
OBNAQHAHHA

3BapioBanbHui anapar nocTa4aeTbest y KoMNnekTi Ta He noTpebye cknaaaHHs. 3BaproBanbHIA anapar NocTaqaeTbes 3 agante-
pamu Ans Tpyb pisHX AiameTpiB Ta 0CHOBOIO 3BaPHOBAINLHOTO anapary.

TEXHIYHI JAHI
Mapawmetp 0, i 3HayeHHs
Homep y katanosi YT-82252
Hanpyra mepexi [V~ 220 - 240
Yactora mepexi [ru] 50/60
HomiHanbHuit cTpym 1] 35
HomiHanbHa notyxHicTs [B] 1000
[lianasoH po6o4nx Temneparyp [°C] 0-320
Maca [kr] 1.36
[lianaso po6o4nx Temneparyp [°C] 0-40
Knac enekrpoisonsiwii Il
CryniHb 3axucTy IPX4
PieHb wymy
- 3ByKoBUiA Tk L, + K [nB(A)] <70
- notyxHicTb L, + K [nB(A)] <80
PigeHb BibpaLlii [m/c?] <25

Tabnuus HarpiBy B 3anexXHOCTI Big giametpa Tpyou

RiameTp Tpy6m Yac posirpiBy (npu6nusHo) nnubuna nporpisy Tpy6u Yac NaHKn

[mm] el [mn] [xe]

20 5 14 3

25 7 16 3

32 8 20 4

40 12 21 4

50 18 225 5

63 24 24 6

Mig yac poboty B ianasoHi Temnepatyp Bif 0 o 5 °C yac nporpisy cnig 36inbwntin Ha 50%.

3ATAlbHI YMOBU BE3MEKA

IHCTPYMEHT NpU3HaYeHNA NLLIe ANs HarpiBaHHS KIHLYB TEPMONNaCcTU4HUX TPY6 38 LONOMOroio
afanTepis. 3a60POHAETLCS HArPIBATY iHLLI T TPYD, & TaKOX BUKOPUCTOBYBATM IHCTPYMEHT
ANS HarpiBaHHA iHLWWX BUZIB NPOAYKTIB, TaKMX SK Xap4yoBi MpoayKTh. 3abOpoHSETLCS
BVKOPWCTOBYBATI BUPI6 Ans HarpiBaHHs 663 HaNeXHMM YNHOM BCTAHOBIEHWUX afanTepis
ans 7pyo.

He Hamaraiitecs camoCTiilHO pemoHTyBaTW, po3bupatn abo mogmdikyBatn BUpi6. YCi
PEMOHTHI pPOBOTY NOBUHHI BUKOHYBATUCS B aBTOPWU30BAHOMY PEMOHTHOMY LIEHTI. 3aBxau
TpuMaliTe BUpI6 i Harnsaom nig yac poborw.

MOMNEPEMKEHHA! Bupi6 HarpiBaeTbcs 4O BMCOKMX TemnepaTyp fig yac pobotu. He
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TOpKaTecs kopnycy abo MeTaneBsux AeTanei nig vac Ta oapasy nicns podotu. Lie moxe
MPW3BECTM 0 CEPUO3HMX ONIKIB.

Llen BUpi6 He NpuaHaveHmin 4ns BUKOPUCTaHHS AiTbMu. Liei Bupib He npusHadeHn ans
BMKOPUCTaHHS 0cobami 3 0BMexeHUMM hisnyHumK abo po3ymoBuUMI 3aiGHOCTSMM, abo
ocobamu, ki He MatoTb JOCBIAY Ta 3HaHb LLOAO 0braaHaHHs!, OKpiM BUNALKIB, KON BOHM
nepedyBatoTb Mif HArMsSLOM abo MPOIHCTPYKTOBAHI LLOAO 6€3ne4HOro BUKOPUCTaHHS BUPOby
Ta PO3yMit0Tb NOBYsI3aHi 3 LM Hebeaneku. [T He MOBWMHHI rpatics 3 LM Bpobom. it He
MOBUHHI Y1CTUTI abo obcnyroByBaTi 0bnagHaHHs 6e3 Harnsay.

PexomeHoauji wo0o mpaHcropmysaHHs ma 6CmaHOGIeHHs 8Upoby

Bupi® MoxxHa poamiLLlyBaTV SMLLE Ha TBEPAiA, PIBHIiA, PIBHIA Ta HErOPKOYil MOBEPXHI, CTiMKIN
[10 BUCOKWX Temneparyp.

Bupib cnig poamilysatt Ha niacTasLj, WO BXOAUTb A0 KOMMNeEKTY. MepekoHanTecs, Lo
HarpiBasibHa rofioBKa Ta aganTepy He KOHTaKTYHOTb 3 iHLUMM NOBEpXHAMI abo npeamMeTamm,
KOfW BUPI6 HE BUKOPUCTOBYETHLCS.

He poawmiLLyTe BUpi6 nobrnay nerkosanM1cTiiX Matepianis, Takux sik LLTOpu abo NopTbEPU.
3ab0poHSETLCS CBEPANMTY Byab-5iki OTBOPK Y BIPOBI ab0 BHOCKTM A0 HEOMO Byab-AKi iHLL
MogvdikalLlii, He OnmcaHi B IHCTPYKLL.

MepemilyiTe BUPIO nuwWwe nicns TOro, SIK BiH OXOMIOHE, TPUMatouK Moro 3a pydky. He
NepeMiLLyiTe BUPIO, TArHY4M 3 LLIHYP XUBIEHHS.

Temnepatypa B MiCLii BCTaHOBNEHHS! Ta BUKOPMCTaHHs noBuHHa By Big 0 "C go +40 'C, a
BiJHOCHa BOOriCTb MOBITPS NOBUHHA By Hivkye 90% 6e3 koHaeHcaLii. Bupib npusHadeHmi
INVLLIE A5 BUKOPUCTaHHS BCEPEHI MPUMILLEHb.

PexomeHoauji wodo ridkro4eHHs 8upoby 00 dxeperia KUereHHs

Mepes nigkro4eHHsM BUPoBY [0 [xepena XUBINEHHS NepeKoHanTeCs, L0 Hanpyra, YacToTa
Ta NOTYXHICTb [pKepena VBMEHHs BignoBigaloTb 3HAYEHHSIM, 3a3HaYEHM Ha ETUKETL 3
xapaktepucTikamu BupoBy. Burka noBuHHa Bignosigatv poseTw. He mogudikyiTe Bumky
abo po3eTky Ans Byab-SKOro IHLLOMO BUKOPUCTAHHSI.

Llen Bupi6 mae Oytn nigknodeHnn BesnocepeaHso [0 oaHiel poseTku. MogoBxyBaui,
BaraToposeTkv abo noaBilHi Po3eTki 3ab0poHeEHi. Komo xwuBreHHs Mae GyTi ocHaLLeHe
3aXVICHUM MPOBIAHMKOM Ta 3anobikH1KOM Ha 16 A.

YHUKaTe KOHTaKTY LUHYpa KVBMEHHS 3 FOCTPUMM KpasiMu, rapsummi npeametamu Ta
MOBEPXHAMM. 3aBKAW NOBHICTIO PO3MOTYITE LLHYP KVUBMEHHS Mif Yac BUKOPUCTaHHS BUPODY
Ta PO3MILLYWTE MOro TaK, LWob BiH He 3aBaxaB poboTi. LLHyp Xu1BreHHs crig npoknaga
TakM YMHOM, LLOG YHUKHYTI HeBeanekn CrioTukaHHs. Po3eTka XUBMEHHs NOBUHHA ByT
pO3TaLLoBaHa Tak, LLoB BUITKY XMBMEHHS BUPoBY MoxHa Byro wamnako Big'egHatu. Mg vac
Bif'6AHAHHS LUHYPa XMBIEHHS 3aBXaM TAHITL 3a KOPNYC BIANKW, @ He 3a Kaberb.

FAKWO LUHYP KMBNeHHs abo BWMKA MOLIKOMKEHO, HeranHo Big'edHaiiTe X Big mkepena
JKVBIEHHSI Ta 3BEPHITLCSA 1O aBTOPWU30BAHOIO CEPBICHOMO LIEHTPY BUPOBHMKaA 15 3amiHu. He
BVKOPUCTOBYWTE BUPIO 3 MOLLKOMKEHUM LLUIHYPOM XUBIIEHHS! ab0 BIMKOH. LLIHYp XMBMEHHS
abo Bunka He MiAnAraloTb PEMOHTY; SKWIO Li KOMMOHEHTW MOLKOMKEH, 1X HeobXiaHO
3aMiHUTI HOBVMM, GE300raHHUMM.
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PexomeHoauji w000 sukopucmarHs npodykmy

MONEPEMXEHHA! AnanTepn Ta HarpiBanbHa ronoBka MOXYTb Harpisatiics nig Yac abo
ogpasy nicrns BUKOPUCTaHHS1. He TopkainTecst iX, OCKINbKI Lie MOXE NPU3BECTU 0 CEPUO3HIX
onikis. [lante KOMMOHeHTaM BMPOBY OXOMOHYTW. FKWO BaM MOTPIOHO MEPEMICTUTH Lij
KOMMOHEHTH, NepLL HX BOHW OXOMOHYTb, OLArHITL TEPMOCTIVKI pykaBuyku. [epexoHamTecs,
Lo nigriora nobnmay B1poby He crmbka. Lie 3anobikuTb KOB3aHHIO, Sike MOXe MpU3BECTY
[0 CEPUO3HMUX TPaBM.

Micns HarpiBaHHS TpUMaliTe 3BaptoBarbHAN anapat fuwe 3a pyyky. otk Jo TpyOHMX
aganTepis abo iHLLMX MeTaneBmX YacTVH HarpiToro MPUCTPOKD MOXKE CrIPUYMHIATIA onikiA. [ig
yac pobOoTH BUKOPUCTOBYITE 3aXMCHI PYKaBUYKM.

He BcraHoBntoiTe Ginblle OOHOMO KOMMAEKTY aganTepiB. Lle 3MeHWWTb puank Onikis.
3aMiHONTe apanTepu NWLe nicns iX MOBHOMO OXOIOZPKEHHS . Mig Yac 3amiHy aganTepis
Bifl €[HaATe LUHYP XVBIIEHHs! 3BapHOBANBHOIO anapary Bif poseTki. leper noqatkom poboTy
I'IepeKOHaI/ITeCﬂ LL{0 afianTepy MILHO Ta HaiiHO MPUKPYHEHi [0 HarpiBarbHOI FOMOBKM.
3aBXau Bif'€QHYWTE LUHYP XMBMEHHS Big PO3ETKW MICNS BUKOPUCTaHHS. He 3bepiraite
MPUCTPINA, KOMK BiH MIAKITKOYEHNA [0 POSETKN.

Micns BUKOPUCTaHHS NOCTaBTe IHCTPYMEHT Ha MiACTaBKy Ta AaiTe 38aptoBasi-HOMy anapary
OXOMOHYTW. Lle eanHA NPUAHATHIIA CNOCIH OXONMOMKEHHS IHCTPYMEHTY. He oxonomkyite
3BaproBarnbHUIA anapar, 3aHyprol4K 1oro y BOAY; Lie MOXE MPWU3BECTU [0 YPaXeHHS
eMneKTPUYHIM CTPYMOM. LLI0B YHUKHYTM NOXeEXi Ta OnikiB, 3aBXau BYUKOPUCTOBYWTE MiACTaBKY
3BapIOBanbHOIO anapary, LU0 NoCTavaeThest 3 NPUCTPOEM.

BWKOPUCTAHHA IHCTPYMEHTY

Mepen noyatkom po6oTi NepesipTe KopMyc, 3'e[HYBanNbHIUIA kabenb 3i LUTEKEPOM Ta 30BHILLHI MOAOBXYBanbHi kabeni Ha HasB-
HICTb MOLUKOKEHb. 3a HEOOXIAHOCTI OYMCTITh IHCTPYMEHT Bif ByAb-SIKOTO CMITTS Ta MPOYNCTITL BEHTUNALNHI 0TBOPU. He Buko-
PUCTOBYIATE METANEBI IHCTPYMEHTM NS O4YULLEHHS!, OCKINbKI BOHI MOXYTb NOLIKOAUTY ab0 3aLUKOAUTY NOBEPXHIO KpinneHb abo
HarpiBanbHoi ronoBky. AKLO BUSBNEHO Oyab-Aki MOLKOPKEHHS, He MPOAOBXYiATe poboTy!

MpumiTka! Yci gii, noB'asani i3 3amiHoto TpyOHUX aganTepis, OYMLLEHHSM TOLLO, Cif BUKOHYBATW NPU BUMKHEHOMY XUBMEHH
iHCTPYMEHTY, TOMY nepes noyaTkoM Lyx biit: Bin’eaHanTe iHCTpyMeHT Bif poseTku!

BcmanoeneHHs mpy6Hux adanmepis (1)

Bubepitb napy aganTepis 0AHaKkoBOroO liaMeTpa Ans BCTaHOBNEHHS 3 060x GOKiB HarpiBanbHOI ronosky. Mepes BCTaHOBMEHHSIM
nepeKoHaTecs, L0 KOHTAKTHI NOBEPXHI HarpiBasbHOI ronoBKI Ta aganTepiB YNCTi Ta He MICTATb CMITTS.

AnanTep cnig BKpy4yBaTV B OAHAKOBI MOHTaXH rHi3fa 3 060x BoKiB HarpiBanbHOi ronoBKY, CTBOPHOKYM Napy 0fHAKOBOTO Aiame-
Tpa. lonoBka Mae Kinbka MOHTaXHUX THi3f1, TOMY napy MEHLLOro AiaMeTpa Chif BKpy4yBaTy B rHi3aa brivkye [0 KiHUs ronosky, a
napy GinbLUoro AiameTpa — B rHi3fa Aani Bif KiHLS ronoBku. He BCTaHOBMIOIATE /ABA Pi3Hi JiaMeTpy B OAHIN napi Ha NPOTUNEXHUX
CTOPOHaX ronoBky. [icns BKpydyBaHHs aganTepa WifbHO 3aTArHiTh iX | nepeBipTe Ha HasBHICTb MOTY.

OnarneHHs

Micns BCTaHOBNEHHs TPyOHOrO apanTepa NOMICTITb 3BaprOBaNbHUI anapat Ha niacTaBky. [epekoHaliTecs, Wwo apanTep i Harpi-
BarbHa rofoBka He TOPKaloTLCA XOAHWX iHLLMX NpeameTiB. [0TiM MigKNIoYiTL LWHYP XVBNEHHs A0 po3eTky. Ha ancnnei 3'ABuTbCS
Hanuc «OFFy, Lo BKasye Ha BUMKHEHHS XVUBMEHHS.

LLlo6 yBimMKHyTV 3BaptoBanbHUIl anapar, HaTUCHITb Nepemukad. HarpisanbHa ronoBka noyHe Harpisaticsi, Ha aucnnei Binobpa-
3UTbCA MOTOYHA Temnepatypa, a inaukatop ,OUT” curHaniaye npo YBIMKHEHHS HarpiBaHHs. [licns JOCATHEHHS BCTAHOBNEHO!
poboyoi Temnepatypy iHgukatop ,OUT” BUMKHETLCS, a iHaukaTop ,ALM” curHanisyBatume npo rotoHicTb. Mig yac pobotw iHou-
katop ,OUT” Moxe nepiofnyHo 3aropsTucs, LLO BKa3ye Ha HarpiBaHHsi HarpiBanbHOi roNoBKy.

Poboyy Temnepatypy Cnig BCTaHOBUTK Ha NaHeNi KepyBaHHs 3a AOMOMOTOI0 KHOMKW HanalUTyBaHb. YBIMKHYBLUW 3BaprOBambHUI
anapar, HaTUCHITb KHOMKY HanaLTyBaHb. Ha aucnnei 3'aBuTbCA BCTaHOBNEHa poboya Temnepatypa, i oaHa 3 undp noyHe bnu-
MaTu. MiHiITb 3HaYeHHs 32 JOMOMOTOK KHOMOK 3i CTPinKaMm Bropy Ta BHU3, BiAMOBIAHO 36iMbLuyto4n abo 3MeHLLYyouM aucnnen.
HacTynHi HaTMCKaHHS KHOMKW HanaluTyBaHb NepemMuKatoTb peaaryBaHHs Mix kpokamm 1, 10 Ta 100, Lo NO3HAYAETHCH MUTOTIH-
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HSIM BiANOBIAHOI LMdpK, O AO3BONSIE LWBMALLE BCTAHOBUTI NOTPIOHE 3HaueHHs. [icns 3aBepLUeHHs HanaLUTyBaHHs 3a4ekaliTe
Kinbka CEKyHA, He HaTUCKakouM KOLHIX KHOMOK, i 3BaptoBabHMIA anapaT aBToMaTYHO NOBEPHETLCS B PEXUM HarpiBy Ta 3HOBY
BifoOpasnTb NOTOYHyY Temneparypy.

MPUMITKA! MokasHuk TemnepaTypu Ha Avcnnei Moxe AeLLO Bifpi3HATUCS Bif BCTAHOBMEHOTO 3HAYEHHS Yepes TENmnoBy iHepLjlo
HarpiBarbHOi ronoBky.

3saproganHs (1V)

3BapHi KOMMOHEHTY cnif o4ncTUTY Bia 6pyAy, Bonoru Ta nuny. Akwo HeobxiaHa obpiska, poapia cnif POBUTY Nia NPSMIM KyTOM,
106 AOCAITY MaKCUManbHO MOXIMBOI MOBEPXHI KOHTAKTY. IMMBIHY BCTaBKM CAif MO3HAYUTM Ha KOMMOHEHTaX, LLO 3)EAHYHTHCS,
1406 YHUKHYTM HAAMIPHO FMMBOKUX 3EAHAH.

3BapioBaHHS CMlifj PO3NOYMHATI NULLE MICAS [OCATHEHHS poboyoi TemMnepaTypy, L0 CUTHanI3yeTbCs 3aropsHHSM iHaukatopa
«ALM» Ta 3racaHHam iHaukatopa «OUT». [1Ba KOMNOHEHTH, WO 3YEHYIOTHCS, CAif OAHOMACHO HACYHYTU Ha aganTep TOro X
piameTpa, 6e3 obepTaHHs, Ha IMMBMHY, 3a3HaYeHy paHille NO3HAYEHOK NO3HAYKOK. KOMMOHEHTY Cif 3anvwnNTV Ha apanTepax
Ha Yac HarpiBaHHs, 3a3Ha4eHui y Tabnuwi HarpiBaHHs! ANs 3ajaHoro AiaMeTpa, NMoTiM HerainHo BUIHATY 3 aganTepa Ta yeaHaTy,
BCTaBVBLUM OfIIH KOMMOHEHT B iHLIMA 0CbOBO, 6€3 0bepTanHs, He rMubLue 3a No3HaYeHy MeXy Harpitoi 30HK. 3eHaHHIO Crif
[AaTi OXOMOHYTY Y BUXIAHOMY NONOXeHHi, ob 3anobirtv aedopmaLiii.

[icns BMKOPUCTaHHS BUMKHITb 3BaptoBanbHMiA anapart Ta Bif'eHaiiTe LUHYP XUBNEHHs Big Mepexi. MoTiM 3anuwuTe iHCTpYMEHT
Ha niacTaBLy, OKM BiH MOBHICTIO He OXOMOHe. [1icns 0XONOMKEHHS 3HIMITb aganTep Ta O4YNCTiTb poBOYi NOBEPXHI.

38)430K MPUCMPOI0 3 Kopucmysadem
AKLO BUSABNEHO HECMPABHICTb, 3BaploBaMNbHIUIA anapaT MOXe aBTOMATUYHO 3yNUHUTI HarpiBaHHs Ta BifobpasuTy Kog MOMUMKM.
[NosiBa Koy NOMUAKK 03HaYaE, Lo PoBOTY CAif NepepBaTy Ta He BAHOBMIOBATY 3BapHOBaHHS, A0k He Byae YCYHEHO MPUUMHY.

Kop

Mpuymna Sk gisTv gani

BuMKHiTb 3BapioBanbHui anapat Ta Bif'€4HaiTe 1oro Bif mKepena XUBNeHHs. AKWO
Er0 PoapuB naHLiora B fat4uky Temnepatypu nomunka 3'SBNAETLCA 3HOBY MICNIA Nepe3anycky, 3BapioBanbHIiA anapar cnia nosep-
HYTW 0 ekcnnyaTaLi.

BusiBneHHs Moxe BinbysaTics i3 3aTpumkoio npubnuaHo 40 cexyHa. 3saptoBanbHuit
Er Kopotke 3amukaHHs AaTuvka Temneparypu anapar cif BUMKHYTY Ta Bif'eAHaTV Bif AXepena X BNeHHs. 3saptoBanbhuil anapar
C1iAl 3HOBY BBECTM B eKCnyaTaLio.

3BapioBanbHUI anapaT aBTOMaTU4YHO BUMKHETLCS ANS OXonomkeHHs. Micns nosep-
HEHHs! TEeMNepaTypy 10 HOPMY 110T0 MOXHA 3HOBY YBIMKHYTH.

BuMKHiTb 3BaptoBanbHuil anapar, Bif'efHaliTe #oro Bia Mepexi Ta faiiTe oMy oxono-
Er3 Temnepatypa noHap 380°C HYTW. SIKWIO NOMWUIKA 3'ABNAETLCA 3HOBY MiCNA Nepe3anycky, 3BapioBasnbHuil anapat
cnia obeayxuTi.

Temnepatypa nnatv kepyBanHs nepesuwmna 105°C. BuMKHiTL 3BaptoBanbHuil anapar,
Bif'eaHaliTe ioro Bin Mepexi Ta faiTe iomy oxonoHyTy. MepesipTe, UM He 3acMiveHi
BEHTUNALIMHI 0TBOPW. FKLIO NOMMNKa 3'SIBNISETLCS 3HOBY NiCNs Mepe3anycky, noep-
HiTb 3BapIOBAbHUI anapart ans obcnyrosyBaHHs.

Temnepatypa He Aocsirae BCTaHOBMNEHoI poBo4oi TemnepaTypu npotsrom HeobxinHoro
4acy, NprbnuaHo 7 XBunuH. Lis nomunka Takox Moxe BUHMKHYTM, SIKLLO TemnepaTypa
HaBKOMMLLHBLOTO CEPE/OBILLA 3aHaATO HU3bka abo Hanpyra XUBNEHHS 3aHaaTO H3b-
Kka. BUMKHITb i 3HOBY BBIMKHITb 3BaproBanbHUiA anapar. MepesipTe pKepeno XuBNEHHs
Ta yMoBM poboTH. FAKLO NOMINKA BUHUKAE 3HOBY, NOBEPHITL 3BapioBabHUI anapar
ANs 06CIYroByBaHHS.

Er2 Meperpis npucTpoto

Erd MeperpiB enekTpoHikv kepyBaHHs

Er5 lMepeBuLLEeHO Yac posirpisy

KANIBPYBAHHA

NPUMITKA! Kani6pysaHHs — Lie To4Ha npouefiypa, sika CKMajiaeThCA 3 [1BOX €TaniB: BCTAHOBINEHHS HyMA Ta kanidpysaHHA Temne-
paTypy 3a Aonomoroto TepMomeTpa. Vloro He cnig BUKOHYBaTH, SIKLLO B LibOMY HEMae IBHOi HEOBXIHOCTI, OCKinbK\ HenpaBubHe
kanibpyBaHHs MOXe Npu3BeCTU A0 NOCTiHUX PO3BIKXHOCTEI Y NOKA3AHHSX TEMMEPATYPH Ta KOHTPON, LLIO NPU3BEAE [0 3HUKEHHS
AKOCTi 3BaptoBaHHsi. KanibpysaHHs cnif posrnsigatit nuiue Togj, Konu icHye NOBTOPIOBaHA Pi3HULA MiX TEMMEpaTypoto, LU0 Bifo-
BpaxaeTbecs Ha aucnnei, Ta hakTUYHOK TEMMNEPaTYpPOto, BUMIPSHOK TOYHUM TEPMOMETPOM Ha HarpiBanbHili ronosui, abo nicns
PEMOHTY Ta 3aMiH1 KOMMOHEHTIB, NMOB'A3aHNX 3 BUMIPIOBaHHAM Ta KOHTpONeM TeMnepatypu.

OBHymeHHs BUKOPMCTOBYETLCSA AMNs BCTAHOBIEHHS ONOPHOI TOUKM BUMIPIOBAHHS Ta Mae BUKOHYBATMCS HA MOBHICTIO XONMOAHOMY
3BaptoBanbHoOMY anapari, Micns Toro, sk HarpiBarnbHa rofoBka OXoMoHe [0 KiMHaTHOI TeMnepaTypy. 3BaptoBanbHuiA anapar cnif
MiOKMOYNTI B0 [Kepena XUBNEHHs Ta BUMKHYTH, LU0 BigobpaxaeTbes Ha aucnnei nosigomneHHsm ,OF F”. OnHo4acHo HaTUCHITL
i YTPUMYIATE KHOMKY HanalTyBaHb Ta (yHKLIOHaMbHY KHOMKY 3i CTPIMKOIO BHM3, AOKM Ha AUCTNeET He 3'SBUTLCS CUMBOI PEXMMY
kanibpyBaHHs, MoTiM BigNyCTiTb KHOMKY. Micns NosiBM CUMBOMY peXxuMy kanibpyBaHHs Bif'€AHaiTe LHYP XUBMEHHS Bl Mepexi,
3avekaiiTe LwoHalimeHLe 10 cekyHf, a NoTiM 3HOBY MIAKMIOYITH [xepeno xvBneHHs. Micns Lisoro 3saproBanbHIiA anapar aBToMa-
TU4HO OBHYNMTBLCS Ta NoBepHeTLCS Ao aucnnes ,OFF”.

Kani6pyBaHHs TemMnepatypy BUMarae TOYHOrO TEPMOMETPA i3 30HAOM, NPU3HAYEHUM AMs BUMIPIOBAHHS TEMMEpaTypy NOBEPXHI,
i 10ro Cnif BUKOHYBATH B MaKCUManbHO CTabinbHUX yMoBax, 6e3 BUNakoBOrO OXONOMKEHHS TONOBKW Ta AOTUKY A0 Hei iHLWMMM
npenmetamu. CnoyaTky yBiMKHITb 3BaptoBarbHUiA anapar i BcTaHoBiTb pobody Temnepatypy Ha 200°C. MoTim 3ayekaiite, noku
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noKasHukN TemnepaTypu cTabiniylTbes Ta nepecTaHyTb aMikioBaTics. [licns Lboro BUMIpSiATe TemnepaTypy noBepXHi Harpi-
BabHOI rONIOBKM 32 A0MOMOrOI0 TEPMOMETPA Ta 3anuLLiTh NOKa3HWKN. 10TiM BUMKHITL 3BaptoBanbHIiA anapar y ctaH «BUMK.»,
ane He Bif €AHyWTe LWHYP XMBNEHHS Bif Mepexi. Y ctaHi «BAMK.» 0fHO4acHO HaTUCHITB i yTPUMYIATE KHOMKW 3i CTpinKamm Bropy
Ta BHY3 binblue 5 cexyHAa, AOKV 3BaptoBanbHuiA anapart He Nepeiie B pexuM BBEAEHHS 3Ha4eHb kanibpyBaHHs, a Ha aucnnei He
3'SIBUTBCS BifipeaaroBaHe 3HaueHHsl. BUKOpUCTOBYIATE KHOMKM 3i CTpinkamm, 106 BCTAHOBUTY BiApeaaroBaHe 3Ha4eHHS Ha TOuHy
TEMMepaTypy, BUMIpsHY Ta 3anucaHy TepmMoMeTpoMm. oTiM He HaTuckaliTe JKOf[HUX KHOMoK npotsirom mpubnuako 10 cekyHa,
OcKinbKku 3anuc BifbyBaeTbCs aBTOMATUYHO, | 3BaptoBanbHUiA anapat noBeptaeTses y ctaH «BUMK.». Micns 3aBeplueHHs Big'e-
HailTe IKepeno X1BNEHHS Ta Nepe3aBaHTaXTe 38aploBasbHIA anapar, a noTiM nepesipTe oro NpaBuNbHICT POBOTH, NOBTOPHO
HarpiBLLV 11010 Ta NOPIBHABLUM NOKA3HUKM 3 MOKa3HWKamn TepMoMeTpa.

FAKwo nicns BUKOHaHHS 060X KPOKIB BCE LLe CMOCTepiratoTbCsl 3HauHi po3biKHOCTI B NOKasaHHsX, HecTabinbHa poboTa 3a Temne-
patypu abo NOBTOPIOBaHI MOMMIKI, He CAlif, NPOBOAMTYM NofanbLui cnpobu kanibpyBaHHsi, a 3BaploBanbHUIA anapar cnig Bignpa-
BITI Ha CepBiCHe 0BCMyroByBaHHS.

TEXHIYHE OBCNYrOBYBAHHA TA 3BEPIFAHHA

YBATA: MNepen noyaTkom 6yab-akix HanaluTysaHb, 06cnyroByBaHHs abo peMOHTY Bif €aHaliTe 3BaptoBanbHUiA anapar Bif, enek-
TPUYHOT Mepexi. Mepen ounLLeHHsM abo 3HATTSIM TpyBHIUX afanTepis AaliTe HarpiBanbHii ronoBLj Ta afantepam NOBHICTIO 0X0-
noHyTw. [icns 3aBepLueHHs poboTy NepeBipTe TEeXHIYHWIA CTaH 3BaPIOBANBHONO anapary, BisyarnbHO OrMSHYBLUM 30BHILUHIA BUMMSA
Ta PyuKy, LUHYP KMBNEHHS 3 BUMKOIO Ta PO3BaHTaXyBa4eM HaTsry, poboTy BUMUKaYa, CTaH naHeni kepyBaHHs Ta Aucnnes, BinbHi
BEHTUNAL|iHI OTBOPY, CTaH OCHOBY Ta CTaH HarpiBarnbHOI ronioBky Ta TPyBHNX apganTepis, BKIKOYaKo4M iX HagiliHe KpinneHHs Ta
BifJCYTHICTb MeXaHiYHUX NOLLKOMKeHb. [TPOTAroM rapaHTiitHoro TepMiHy KOpUCTYBaY HE MOBUHEH CaMOCTIiHO BHOCUTY Byab-siKi
moaudikaLii abo 3amiHI0BaTI KOMMOHEHTH, OCKINbKY Lie MOXe NPU3BECTY [0 aHyMioBaHHs rapanTii. byab-ski HecnpaBHOCT, BUSIB-
neHi nig yac ornsay abo excnnyartalii, € cUrHanom Ans NOBEpPHEHHS 3BapIOBANBLHOTO anapary [ns PEMOHTY B CEPBICHUI LIEHTP.
[licnst BUKOPUCTAHHS O4UCTITb KOPMYC, BEHTUMALIHI 0TBOPW, NaHeNb KepyBaHHS, BUMIKAY Ta OCHOBY CTPYMEHEM NOBITPS nig Tuc-
koM He BinbLue 0,3 MIMa, wwiTkoto abo Cyxoto TKaHMHOI, Be3 BUKOPUCTaHHS XiMikaTiB abo Mutounx 3acobiB. MMicns oXonomKeHHS
O4NCTITb HarpiBasnbHy rofoBKY Ta aAanTepit CyXok YNCTOK TKAHUHOH.

3BaptoBanbHuiA anapart cnig 3bepiraty nicns MOBHOMO OXONOMKEHHS B CyXOMY Ta YUCTOMY MICL, 3aXM1LLEHOMY Bif BONOTW, MnMy Ta
MexaHiHuX nolukomkeHb. Kabenb xuBneHHs cnig npoknagaty 6e3 Hatsry Ta piskux BUTVHIB, a TpyOHi agantepw cnig 30epirai
TaKAM YMHOM, L6 3anoBirtit ix 3a6pynHEHHI0 ab0 NOLIKOMKEHHHO.
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|RANKIO CHARAKTERISTIKOS
Suvirinimo aparatas skirtas vamzdZiams ir tvirtinimo detaléms, pagamintoms i$ termoplastiniy medziagy (PP-R, PB, PE, PE-X),
sujungti suvirinimo badu. Sis prietaisas leidZia greitai i patogiai atlikti vandens instaliacijos darbus. Teisingas, patikimas ir saugus
prietaiso veikimas priklauso nuo tinkamo naudojimo, todeél:
Prie$ naudodami jrankj, perskaitykite visa vadovg ir jj iSsaugokite.
Tiekéjas neatsako uz jokig Zalg ar suZalojimus, atsiradusius dél jrankio naudojimo ne pagal paskirtj arba nesilaikant saugos taisy-
kliy ar Siame vadove pateikty nurodymy. |rankio naudojimas ne pagal paskirtj taip pat panaikina naudotojo teises j garantijg ir yra
laikomas pirkimo-pardavimo sutarties nesilaikymu.
|RANGA

Suvirinimo aparatas pristatomas pilnai sukomplektuotas ir jo nereikia surinkti. Prie aparato pridedami adapteriai jvairiems vamz-
dziy skersmenims ir suvirinimo aparato pagrindas.

TECHNINIAI DUOMENYS

Parametras Matavimo vienetas Verté
Katalogo numeris YT-82252
Maitinimo jtampa [V~ 220 - 240
Tinklo daZnis [Hz] 50/60
Nominali srové [A] 35
Nominali galia W] 1000
Darbinés temperatiros diapazonas [°C] 0-320
Misios [kg] 1,36
Darbinés temperatiros diapazonas [°C] 0-40
Elektros izoliacijos klasé Il
Apsaugos laipsnis IPX4
TriukSmo lygis

-garso slégis L , + K [dB(A)] <70
-galial K [dB(A)] <80
Vibracijos lygis [m/s?] <25

Sildymo lentelé priklausomai nuo vamzdzio skersmens

Vamzdzio skersmuo |8ilimo laikas (apytikslis) Vamzdziy Sildymo gylis Jungties ausinimo laikas
[mm] s] [mm] [min]
20 5 14 3
25 7 16 3
32 8 20 4
40 12 21 4
50 18 225 5
63 24 24 6

Dirbant 0-5 *C temperatiroje, j§ilimo laikas turéty bt pailgintas 50 %.

BENDROSIOS SAUGOS SALYGOS

Jrankis skirtas tik termoplastiniy vamzdziy galams Sildyti naudojant adapterius. DraudZiama
Sildyti kity tipy vamzdzius, taip pat draudZiama naudoti jrank kity tipy produktams, pavyzdZiui,
maistui, Sildyti. DraudZiama naudoti gaminj Sildymui be tinkamai sumontuoty vamzdziy
adapteriy.

Nebandykite patys taisyti, ardyti ar modifikuoti gaminio. Visus remonto darbus turi atlikti
jgaliotasis remonto centras. Visada priZitrékite gaminj, kai jis veikia.

ISPEJIMAS! Gaminys veikimo metu jkaista iki auk$tos temperatiros. Nelieskite korpuso ar
metaliniy daliy veikimo metu ir iSkart po jo. Tai gali sukelti sunkius nudegimus.

Sis gaminys néra skirtas naudoti vaikams. Sis gaminys néra skirtas naudoti asmenims su
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ribotais fiziniais ar protiniais gebéjimais arba asmenims, neturintiems patirties ir Ziniy apie
jranga, nebent jie bty prizilirimi arba instruktuoti, kaip saugiai naudoti gaminj ir supranta
su tuo susijusius pavojus. Vaikai neturéty Zaisti su Siuo gaminiu. Vaikai neturéty valyti ar
prizidiréti jrangos be priezidros.

Rekomendacijos gaminio transportavimui ir montavimui

Produktg galima déti tik ant kieto, lygaus, nedegaus ir aukStoms temperatiroms atsparaus
pavirSiaus.

Gaminj reikia déti ant pridedamo pagrindo. sitikinkite, kad kaitinimo galvuté ir adapteriai
nesilieCia su kitais pavirSiais ar daiktais, kai gaminys nenaudojamas.

Nestatykite gaminio Salia degiy medZiagy, tokiy kaip uZuolaidos ar draperijos.

Draudziama greZti gaminyje skyles ar atlikti kitus gaminio pakeitimus, kurie néra apradyti
instrukcijose.

Judinkite gaminj tik jam atvésus, suimant jj uZ rankenos. Nejudinkite gaminio traukdami uz
maitinimo laido.

Montavimo ir naudojimo vietos temperatdra turi bati nuo 0 “C iki +40 “C, o santykiné oro
drégmé turi bati maZesné nei 90 %, be kondensacijos. Produktas skirtas naudoti tik patalpose.

Rekomendacijos, kaip prijungti gaminj prie maitinimo Salfinio

PrieS prijungdami gaminj prie maitinimo Saltinio, jsitikinkite, kad maitinimo Saltinio jtampa,
daznis ir talpa atitinka gaminio vardinéje etiketéje nurodytas vertes. Kistukas turi atitikti lizda.
Nekeiskite kiStuko ar lizdo jokiam kitam tikslui.

Sis gaminys turi biti jungiamas tiesiai j vieng elektros tinklo lizda. ligintuvai, daugiafunkciniai
arba dvigubi lizdai neleidziami. Elektros tinklo grandiné turi bati apripinta apsauginiu
laidininku ir 16 A saugikliu.

Venkite maitinimo laido salyCio su aStriais kratais, karstais daiktais ir pavirSiais. Kai gaminys
naudojamas, visada visiSkai iSvyniokite maitinimo laidg ir padékite jj taip, kad jis netrukdyty
veikimui. Maitinimo laidas turi bati nutiestas taip, kad nekilty pavojus uzkliati. Maitinimo lizdas
turi bati pastatytas taip, kad gaminio maitinimo kiStukg bty galima greitai atjungti. Ajungdami
maitinimo laida, visada traukite uz kituko korpuso, o niekada uZ laido.

Jei maitinimo laidas arba kiStukas pazeisti, nedelsdami atjunkite jj nuo maitinimo Saltinio
ir kreipkités | jgaliotajj gamintojo techninés prieziliros centrg, kad pakeisty. Nenaudokite
gaminio su pazeistu maitinimo laidu arba kistuku. Maitinimo laido arba kistuko negalima
taisyti; jei Sie komponentai paZeisti, juos reikia pakeisti naujais, be gedimy.

Produkto naudojimo rekomendacijos

ISPEJIMAS! Adapteriai ir kaitinimo galvuté naudojimo metu arba iSkart po jo gali jkaisti.
Nelieskite ju, nes galite rimtai nudeginti. Leiskite gaminio komponentams atvésti. Jei
reikia perkelti Siuos komponentus, kol jie neatvéso, mivékite karSCiui atsparias pirstines.
|sitikinkite, kad grindys $alia gaminio néra slidZios. Taip iSvengsite slydimo, kuris gali sukelti
rimtus suzalojimus.

Jkaitintg suvirinimo aparatg laikykite tik uz rankenos. Prisilietimas prie vamzdziy adapteriy ar
kity metaliniy jkaitinto prietaiso daliy gali nudeginti. Dirbdami mavékite apsaugines pirstines.
Nemontuokite daugiau nei vieno adapteriy komplekto. Tai sumazins nudegimy rizika.
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Adapterius keiskite tik jiems visiSkai atvésus. Keisdami adapterius, atjunkite suvirinimo
aparato maitinimo laidg nuo elektros lizdo. Prie$ pradédami darba, sitikinkite, kad adapteriai
tvirtai ir patikimai prisukti prie kaitinimo galvutés.

Po naudojimo visada atjunkite maitinimo laidg nuo elektros lizdo. Nelaikykite prietaiso, kai jis
jungtas | elektros lizda.

Po naudojimo padékite jrankj ant jo pagrindo ir leiskite suvirinimo aparatui atvesti. Tai
vienintelis priimtinas bidas atvésinti jrankj. Neausinkite suvirinimo aparato panardydami
ji | vanden; tai gali sukelti elektros smgj. Kad iSvengtuméte gaisro ir nudegimy, visada
naudokite prie prietaiso pridétg suvirinimo aparato pagrinda.

|RANKIO NAUDOJIMAS

Prie$ pradédami darba, patikrinkite, ar korpusas, jungiamasis laidas su kituku ir ioriniai ilgintuvai néra pazeisti. Jei reikia, iSvaly-
kite jrankj nuo Siuksliy ir atkimskite ventiliacijos angas. Valymui nenaudokite metaliniy jrankiy, nes jie gali paZeisti tvirtinimo detaliy
paviriy arba kaitinimo galvute. Jei aptinkama kokiy nors pazeidimy, nebedirbkite!

Pastabal! Visus su vamzdZiy adapteriy keitimu, valymu ir kt. susijusius veiksmus reikia atlikti iSjungus jrankio maitinima, todél
prie$ pradedant Siuos veiksmus: Atjunkite jrankj nuo elektros tinklo lizdo!

VamzdZiy adapteriy montavimas (Ill)

Pasirinkite vienodo skersmens adapteriy porg, kurig reikia pritvirtinti abiejose kaitinimo galvutés pusése. Prie§ montuodami jsiti-
kinkite, kad kaitinimo galvutés ir adapteriy salyCio pavirsiai yra Svars ir be Siuk3liy.

Adapteris turéty biti jsukamas | tas padias tvirtinimo lizdus abiejose kaitinimo galvutés pusése, sukuriant vienodo skersmens
pora. Galvuté turi kelias tvirtinimo lizdus, todél mazesnio skersmens porg reikia jsukti j lizdus, esanéius ar¢iau galvutés galo, o
didesnio skersmens porg - | lizdus, esancius toliau nuo galvutés galo. Nemontuokite dviejy skirtingy skersmeny adapter;  vieng
porg prieSingose galvutés pusése. |suke adapterj, tvirtai jj priverzkite ir patikrinkite, ar néra laisvumo.

Sildymas

Sumontavus vamzdzio adapterj, padékite suvirinimo aparatg ant stovo. |sitikinkite, kad adapteris ir kaitinimo galvuté nelie¢ia jokiy
kity objekty. Tada prijunkite maitinimo laidg prie elektros lizdo. Ekrane bus rodoma ,OFF*, o tai reiskia, kad maitinimas i$jungtas.
Norédami jjungti suvirinimo aparata, paspauskite jungiklj. Kaitinimo galvuté pradeda kaisti, ekrane rodoma esama temperatira,
o indikatorius ,OUT" rodo, kad Sildymas jjungtas. Kai pasiekiama nustatyta darbiné temperatra, indikatorius ,OUT* uzgesta, o
indikatorius ,ALM" rodo parengtj. Darbo metu indikatorius ,OUT* gali periodiskai Sviesti, rodydamas, kad kaitinimo galvuté kaista.
Darbing temperatirg reikia nustatyti valdymo skydelyje naudojant nustatymy mygtuka. Jjunge suvirinimo aparata, paspauskite
nustatymy mygtuka. Ekrane bus rodoma nustatyta darbiné temperatdra ir pradés mirkséti vienas i$ skaitmeny. Pakeiskite reikSme
naudodami rodykliy aukStyn ir Zemyn mygtukus, atitinkamai didindami arba maZindami rodykle. Vélesni nustatymy mygtuko pa-
spaudimai perjungia redagavimo veiksmus tarp 1, 10 ir 100, tai rodo atitinkamo skaitmens mirkséjimas, leidziantis greiciau nusta-
tyti norima reikSme. Baige nustatyma, palaukite kelias sekundes nespausdami jokiy mygtuky, ir suvirinimo aparatas automatiskai
grj$ j Sildymo rezimg ir vél rodys esama temperatira.

PASTABA! Ekrane rodoma temperatra gali Siek tiek skirtis nuo nustatytos vertés dél kaitinimo galvutés Siluminés inercijos.

Suvirinimas (1V)

Suvirintus komponentus reikia nuvalyti nuo nevarumy, drégmeés ir dulkiy. Jei reikia apipjaustyti, pjavis turi bati atliekamas staciu
kampu, kad baty pasiektas kuo didesnis salyCio pavirSius. Ant jungiamy komponenty reikia pazyméti jterpimo gylj, kad baty
iSvengta pernelyg giliy jungCiy.

Suvirinima reikia pradeéti tik pasiekus darbing temperatira, kurig rodo uzsideges ,ALM" indikatorius ir uzgeses ,OUT* indikatorius.
Abu jungiami komponentai turi bati vienu metu, nesukant, uzstumti ant tokio paties skersmens adapterio iki anksCiau pazyméto
Zyméjimo nurodyto gylio. Komponentai turi bati palikti ant adapteriy Sildymo laikui, nurodytam Sildymo lenteléje tam tikram skers-
meniui, tada nedelsiant iSimti i$ adapterio ir sujungti jstumiant vieng komponentg | kitg aSine kryptimi, nesukant, ne giliau nei
pazyméta Sildomo ploto riba. Sujungimui reikia leisti atvésti pradinéje padétyje, kad bity iSvengta deformacijos.

Po naudojimo i§junkite suvirinimo aparat ir atjunkite maitinimo laida. Tada palikite jrankj ant stovo, kol jis visiSkai atvés. Atvésus,
nuimkite adapterj ir nuvalykite darbinius pavirsius.

Jrenginio bendravimas su vartotoju

Jei aptinkamas paZeidimas, suvirinimo aparatas gali automatiSkai sustabdyti kaitinimg ir parodyti klaidos koda. Klaidos kodo
atsiradimas rodo, kad darbg reikia nutraukti ir suvirinimo negalima testi, kol nebus pa3alinta priezastis.
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Klaidos

Kodas Priezastis Kaip testi
L . I8junkite suvirinimo aparata ir atjunkite jj nuo maitinimo $altinio. Jei po pakartotinio pa-
Erd Nutraukda temperatiiros jutilio grandiné leidimo klaida vél atsiranda, suvirinimo aparatg reikia vél naudoti.
L L Aptikimas gali jvykti mazdaug po 40 sekundziy. Suvirinimo aparata reikia i§jungti i
Ert Temperatiras jutidio trumpasis jungimes atjungti nuo maitinimo $altinio. Suvirinimo aparata reikia vél naudoti.
E Jrenginio perkaitimas Suvirinimo aparatas automatiskai i$sijungs, kad atveésty. Kai temperatira grj$ j norma-

lig, jj bus galima veél jjungti.

I8junkite suvirinimo aparata, atjunkite jj nuo elektros tinklo ir leiskite jam atvesti. Jei po
pakartotinio paleidimo klaida vél atsiranda, suvirinimo aparata reikia aptarnauti.
Valdymo plokstés temperatiira virSijo 105 °C. I8junkite suvirinimo aparata, atjunki-
te ji nuo elektros tinklo ir leiskite jam atvésti. Patikrinkite, ar neuzblokuotos ventiliacijos
angos. Jei po pakartotinio paleidimo klaida vél atsiranda, grazinkite suvirinimo aparata
remontui.

Temperatiira nepasiekia nustatytos darbinés temperatiros per reikiamg mazdaug 7
minuéiy laika. Si klaida taip pat gali atsirasti, jei aplinkos temperatdra yra per zema arba
Er5 Virsytas jSilimo laikas maitinimo jtampa yra per Zema. I$junkite ir vél jjunkite suvirinimo aparatg. Patikrinkite
maitinimo $altinj ir darbo salygas. Jei klaida pasikartoja, graZinkite suvirinimo aparatg
techninei prieZidrai.

Er3 Temperatira virija 380 °C

Er4 Valdymo elektronikos perkaitimas

KALIBRAVIMAS

PASTABA! Kalibravimas yra tiksli procedira, susidedanti i$ dviejy etapy: nulio nustatymo ir temperatiros kalibravimo naudojant
termometra. Jo nereikéty atlikti, nebent tai bty akivaizdziai bitina, nes neteisingas kalibravimas gali sukelti nuolatinius tempera-
tdros rodmeny ir valdymo neatitikimus, dél kuriy sumazéty suvirinimo kokybé. Kalibravima reikéty atlikti tik tada, kai yra pasikarto-
jantis skirtumas tarp ekrane rodomos temperatros ir faktinés temperatdros, iSmatuotos tiksliu termometru ant kaitinimo galvutés,
arba po temperatiros matavimo ir valdymo komponenty remonto ir pakeitimo.

Nulio nustatymas naudojamas matavimo atskaitos taskui nustatyti ir turéty bati atliekamas, kai suvirinimo aparatas yra visiskai
Saltas, kaitinimo galvuté atvésta iki aplinkos temperatros. Suvirinimo aparatas turi biti prijungtas prie maitinimo Saltinio ir i§jung-
tas, tai rodo ekrane rodomas pranesimas ,OFF*. Vienu metu paspauskite ir palaikykite nuspaude nustatymy mygtukg ir funkcijos
mygtuka su rodykle Zemyn, kol ekrane pasirodys kalibravimo reZimo simbolis, tada atleiskite mygtukus. Kai pasirodys kalibravimo
rezimo simbolis, atjunkite maitinimo laidg nuo elektros tinklo, palaukite bent 10 sekundziy ir vél prijunkite maitinimo $altinj. Tada
suvirinimo aparatas automati$kai nustatys nulj ir grj$ j ekrang ,OFF*.

Temperatros kalibravimui reikalingas tikslus termometras su zondu, skirtu pavirSiaus temperattrai matuoti, ir kalibravimas turéty
biti atliekamas kuo stabilesnémis salygomis, netycia neatvésinant galvutés ar jos neliesiant kitais objektais. Pirmiausia jjunkite
suvirinimo aparatg ir nustatykite darbing temperattirg ties 200 °C. Tada palaukite, kol temperat@ros rodmuo stabilizuosis ir nustos
keistis. Po to termometru iSmatuokite kaitinimo galvutés pavirSiaus temperatrg ir uzrasykite rodmen;. Tada i§junkite suvirinimo
aparatg j ,OFF* blisena, bet neatjunkite maitinimo laido nuo elektros tinklo. ,OFF* biisenoje vienu metu paspauskite ir ilgiau nei 5
sekundes palaikykite nuspaude rodykliy aukstyn ir Zemyn mygtukus, kol suvirinimo aparatas pereis j kalibravimo vertés jvedimo
rezimg ir ekrane pasirodys redaguota verté. Rodykliy mygtukais nustatykite redaguotg verte | tikslig termometru iSmatuotg ir
uzregistruotg temperatirg. Tada mazdaug 10 sekundziy nespauskite jokiy mygtuky, nes jraSymas vyksta automatiskai ir suviri-
nimo aparatas grizta j ,OFF* biisena. Baige atjunkite maitinimo $altinj ir paleiskite suvirinimo aparatg i$ naujo, tada patikrinkite jo
tinkama veikima, pakartotinai jkaitindami ir palygindami rodmenj su termometro rodmeniu.

Jei atlikus abu veiksmus rodmenyse vis dar yra dideliy neatitikimy, temperattra nestabili arba klaidos pasikartoja, daugiau kali-
bravimo bandymy atlikti nereikéty ir suvirinimo aparatg reikia siysti aptarnauti.

PRIEZIURA IR LAIKYMAS

ATSARGIAL: Prie§ pradédami bet kokius reguliavimo, techninés prieziiros ar remonto darbus, atjunkite suvirinimo aparatg nuo
elektros lizdo. Prie$ valydami ar nuimdami vamzdZiy adapterius, leiskite kaitinimo galvutei ir adapteriams visiSkai atvésti. Baige
darbus, patikrinkite suvirinimo aparato technine bukle, vizualiai apzitirédami iSore ir rankena, maitinimo laidg su kistuku ir jtem-
pimo mazinimo jtaisu, jungiklio veikima, valdymo skydelio ir ekrano bakle, neuzblokuotas ventiliacijos angas, pagrindo bakle ir
kaitinimo galvutés bei vamzdziy adapteriy bikle, jskaitant jy tvirtg pritvirtinimg ir mechaniniy pazeidimy nebuvima. Garantiniu
laikotarpiu naudotojas neturéty pats atlikti jokiy modifikacijy ar keisti komponenty, nes tai gali panaikinti garantija. Bet kokie paZei-
dimai, pastebéti apzidros ar naudojimo metu, yra signalas graZinti suvirinimo aparatg remontui j techninés priezidros centrg. Po
naudojimo korpusa, ventiliacijos angas, valdymo skydelj, jungiklj ir pagrinda valykite ne didesnio kaip 0,3 MPa slégio oro srove,
Sepeciu arba sausa Sluoste, nenaudodami cheminiy medziagy ar valymo skysciy. Atvésus, kaitinimo galvute ir adapterius valykite
sausa, Svaria Sluoste.

Suvirinimo aparatg reikia laikyti visiSkai atvésusj, sausoje ir $varioje vietoje, apsaugotoje nuo drégmés, dulkiy ir mechaniniy pa-
Zzeidimy. Maitinimo laidas turi bati nutiestas taip, kad nebiity jtemptas ir staigiai sulenktas, o vamzdZiy adapteriai turi bati laikomi
taip, kad jie nebdty uztersti ar pazZeisti.
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INSTRUMENTU RAKSTUROJUMS

Metinasanas iekarta ir paredzéta caurulu un stiprindjumu savieno3anai, kas izgatavoti no termoplastiskiem materialiem (PP-R,
PB, PE, PE-X), izmantojot metinaSanu. ST ierice lauj atri un erti stradat tdens instalaciju izveide. Pareiza, uzticama un drosa
ierices darbiba ir atkariga no pareizas lietoSanas, tapéc:

Pirms instrumenta lietoSanas izlasiet visu lietosanas instrukciju un saglabajiet to.

Piegadatajs neatbild par jebkadiem bojajumiem vai traumam, kas radusas, lietojot instrumentu citiem mérkiem, nevis paredze-
tajiem, vai neieverojot droSibas noteikumus vai $aja rokasgramata sniegtos noradijumus. Instrumenta lietoSana citiem mérkiem,
nevis paredzétajiem, arf anulé lietotaja garantijas tiesibas un ir uzskatama par pirkuma liguma parkapumu.

APRIKOJUMS
Metina$anas iekarta tiek piegadata pilniba pabeigta un nav nepiecieSama montaza. Metina$anas iekartai ir adapteri dazadiem
caurulu diametriem un metina$anas pamatne.

TEHNISKIE DATI
Parametrs Mérvieniba Vértiba
Kataloga numurs YT-82252
Tikla spriegums [V~ 220 - 240
Tikla frekvence [Hz] 50/60
Nominala strava [A] 35
Nominala jauda W] 1000
Darba temperatiras diapazons [°C] 0-320
Masa [kg] 1,36
Darba temperatiras diapazons [°C] 0-40
Elektriskas izolacijas klase Il
Aizsardzibas pakape IPX4
Trok3na limenis
- skanas spiediens L , + K [dB(A)] <70
-jauda L+ K [dB(A)] <80
Vibracijas limenis [m/s?] 05

Apkures tabula atkariba no caurules diametra

Caurules diametrs UzsilSanas laiks (aptuvens) Caurulu sildi$anas dzilums Saites atdziSanas laiks
(mm] [s] [mm] [min]
20 5 14 3
25 7 16 3
32 8 20 4
40 12 21 4
50 18 225 5
63 24 24 6

Stradajot temperatdra no 0 Iidz 5 *C, iesildidanas laiks japagarina par 50%.

VISPARIGIE DROSIBAS NOSACIJUMI

Instruments ir paredzéts tikai termoplastisko caurulu galu sildiSanai, izmantojot adapterus.
Ir aizliegts sildit cita veida caurules, un ir aizliegts izmantot instrumentu cita veida produktu,
pieméram, partikas, sildisanai. Ir aizliegts izmantot produktu sildianai bez pareizi uzstaditiem
caurulu adapteriem.

Neméginiet pats remontét, izjaukt vai parveidot produktu. Visi remontdarbi javeic pilnvarota
remonta centra. Darbibas laika vienmér turiet produktu uzraudziba.

BRIDINAJUMS! Darbibas laikd produkts uzkarst fidz augstai temperatirai. Darbibas
laika un tdlit péc tas nepieskarieties korpusam vai metala dalam. Tas var izraisit nopietnus
apdegumus.

Sis produkts nav paredzéts lieto3anai bérniem. Sis produkts nav paredzéts lietoSanai
personam ar ierobezotam fiziskam vai garigam sp&jam vai personam, kuram trikst pieredzes
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un zina8anu par iekartu, ja vien tas netiek uzraudzitas vai nav instruétas par to, ka drosi lietot
iekartu, un izprot ar to saistitos riskus. Bémi nedrikst spéléties ar $o produktu. Bémi nedrikst
firit vai apkopt iekartu bez uzraudzibas.

leteikumi produkta transportéSanai un uzstadisanai

Produktu drikst novietot tikai uz cietas, lidzenas, lidzenas un nedegoSas virsmas, kas ir
izturiga pret augstam temperatdram.

Produkts janovieto uz komplekta ieklautas pamatnes. Parliecinieties, ka sildiSanas galvina
un adapteri nesaskaras ar citam virsmam vai priekSmetiem, kad produkts netiek lietots.
Nenovietojiet produktu viegli uzliesmojoSu materialu, pieméram, aizkaru vai drapeériju,
tuvuma.

Aizliegts urbt izstradajuma caurumus vai veikt jebkadas citas izstradajuma modifikacijas, kas
nav aprakstitas instrukcija.

Parvietojiet produktu tikai tad, kad tas ir atdzisis, satverot to aiz roktura. Neparvietojiet
produktu, velkot aiz stravas vada.

UzstadiSanas un lietoSanas vietas temperatirai jabtt no 0 *C lidz +40 “C, un relafivajam
mitrumam jabUt zem 90% bez kondensata. Produkts ir paredzéts lietoSanai tikai telpas.

leteikumi produkta pievienoSanai baroSanas avotam

Pirms produkta pievienoSanas stravas padevei parliecinieties, vai baro$anas avota
spriegums, frekvence un jauda atbilst produkta tehnisko datu plaksnité noraditajam vertibam.
Kontaktdaksai ir jaatbilst kontaktligzdai. Neparveidojiet kontaktdaksu vai kontaktligzdu, lai ta
bltu piemérota jebkadam citam mérkim.

Sis produkts japievieno tiesi vienai elektrofikla kontaktligzdai. Pagarinataji, vairaku ligzdu
vai dubulto kontaktligzdu izmantoSana nav atlauta. Elekirotikla kedei jabat aprikotai ar
aizsargvaditaju un 16 A droSinataju.

|zvairieties no stravas vada saskares ar asam malam, karstiem priekSmetiem un virsmam.
Lietojot produktu, vienmér pilniba atritiniet stravas vadu un novietojiet o ta, lai tas netraucétu
darbibai. Stravas vadam jabdt izvietotam ta, lai neraditu paklupSanas risku. Stravas
kontaktligzdai jabdt novietotai ta, lai produkta stravas kontaktdakSu varétu atri atvienot.
Atvienojot stravas vadu, vienmér velciet aiz kontaktdakSas korpusa, nekad aiz kabela.

Ja stravas vads vai kontaktdaksa ir bojata, nekavéjoties atvienojiet to no stravas avota un
sazinieties ar pilnvarotu razotaja servisa centru, lai to nomainitu. Nelietojiet produktu ar
bojatu stravas vadu vai kontaktdakSu. Stravas vadu vai kontaktdakSu nevar salabot; ja $is
sastavdalas ir bojatas, tas janomaina pret jaunam, bez defektiem.

Iete/kum/ i produkta lietosanai

BRIDINAJUMS! Adapteri un sildiSanas galvina lietosanas laika vai tlilit pec tas var sakarst.
Neaiztieciet tos, jo tas var izraisit nopletnus apdegumus. Laujiet produkta sastavdalam
atdzist. Ja Sis sastavdalas ir japarvieto, pirms tas ir atdzisusas, valkajiet karstumlztungus
cimdus. Parliecinieties, vai grida produkta tuvuma nav slidena. Tas novérsis sfidésanu, kas
varétu izraisit nopietnus savainojumus.

Kad metindSanas aparats ir uzkarsis, turiet to tikai aiz roktura. Pieskaroties caurulu
adapteriem vai citdm uzkarsétas ierices metala dalam, var rasties apdegumi. Stradajot,
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valkajiet aizsargcimdus.

Neuzstadiet vairak neka vienu adapteru komplektu. Tas samazinas apdegumu risku.
Nomainiet adapterus tikai péc tam, kad tie ir pilniba atdzisusi. Nomainot adapterus, atvienojiet
metinaSanas iekartas stravas vadu no stravas kontaktligzdas. Pirms darba uzsaksanas
parliecinieties, vai adapteri ir stingri un drosi pieskravéti pie sildiSanas galvinas.

Péc lito$anas vienmér atvienojiet stravas vadu no kontaktligzdas. Neglabajiet ierici, kamér
ta ir pievienota kontaktligzdai.

Péc lietoSanas novietojiet instrumentu uz ta pamatnes un laujiet metinaSanas iekartai atdzist.
Sis ir vienigais pienemamais veids, ka atdzesét instrumentu. Neatdzesgjiet metinaSanas
iekartu, iegremdgjot to Uden; tas var izraisit elektriskas stravas triecienu. Lai izvairitos no
ugunsgréka un apdegumiem, vienmérizmantojiet ierices komplektacija ieklauto metinasanas
pamatni.

INSTRUMENTA LIETOSANA

Pirms darba uzsak3anas parbaudiet, vai korpuss, savienojosais kabelis ar spraudni un aréjie pagarinataji nav bojati. Ja nepiecie-
Sams, notiriet instrumentu no gruZiem un atblokéjiet ventilacijas atveres. TiriSanai neizmantojiet metala instrumentus, jo tie var
sabojat vai sabojat stiprinajumu virsmu vai sildiSanas galvinu. Ja tiek konstatéti bojajumi, neturpiniet darbu!

Piezime! Visas darbibas, kas saistitas ar caurulu adapteru nomainu, tiriSanu utt., javeic, kad instrumentam ir izslégta stravas
padeve, tapéc pirms So darbibu uzsakSanas: Atvienojiet instrumentu no elektrotikla kontaktligzdas!

Caurulu adapteru uzstadisana (Ill)

Izvelieties vienada diametra adapteru pari, kas jauzstada abas sildisanas galvinas pusés. Pirms uzstadisanas parliecinieties, vai
sildidanas galvinas un adapteru saskares virsmas ir tiras un bez gruziem.

Adapteris jaieskriivé vienadas stiprinajuma ligzdas abas sildisanas galvinas puseés, izveidojot vienada diametra pari. Galvinai ir
vairakas stiprindjuma ligzdas, tapéc mazaka diametra paris jaieskrive ligzdas, kas atrodas tuvak galvas galam, bet lielaka dia-
metra paris — ligzdas, kas atrodas talak no galvas gala. Neuzstadiet divus dazada diametra adapteri viena parf pretéjas galvas
pusés. Péc adaptera ieskriivéSanas ciesi pievelciet to un parbaudiet, vai nav brivkustibas.

Apkure

P&c caurules adaptera uzstadisanas novietojiet metina$anas iekartu uz stativa. Parliecinieties, vai adapteris un sildiSanas galvina
nepieskaras citiem priekSmetiem. P&c tam pievienojiet stravas vadu stravas kontaktligzdai. Displeja paradisies uzraksts ,OFF”,
kas norada, ka stravas padeve ir izslégta.

Lai ieslégtu metindSanas iekartu, nospiediet slédzi. SildiSanas galvina sak sildities, displeja tiek paradita pasreizéja temperatira,
un indikatora kontrollampina ,OUT" norada, ka sildiSana ir ieslégta. Kad ir sasniegta iestatita darba temperatira, indikatora kon-
trollampina ,OUT” nodziest, un indikatora kontrollampina ,ALM” signalizé par gatavibu. Darbibas laika indikatora kontrollampina
,OUT" var periodiski iedegties, noradot, ka sildidanas galvina sildas.

Darba temperatira jaiestata vadibas panell, izmantojot iestatijumu pogu. Kad metina$anas iekarta ir ieslégta, nospiediet ies-
tatfjumu pogu. Displeja tiks paradita iestatita darba temperatira, un saks mirgot viens no cipariem. Mainiet vértibu, izmantojot
augSupverstas un lejupvérstas bultinas pogas, attiecigi palielinot vai samazinot displeja redzamo vértibu. Péc iestatijumu pogas
nospie$anas redigésana tiek parslégta starp 1., 10. un 100. darbibu, ko norada atbilsto$a cipara mirgo$ana, laujot atrak iestatit
vélamo vértibu. PEc iestatiSanas pabeigSanas daZas sekundes uzgaidiet, nespiezot nevienu pogu, un metinasanas iekarta auto-
matiski atgriezisies sildiSanas reZima un atkal paradis pasreizéjo temperatdru.

PIEZIME! Temperatiras radijums displeja var nedaudz at3kirties no iestatitas vertibas sildiSanas galvinas termiskas inerces dél.

Metinasana (V)

Metinatas detalas jaattira no nefirumiem, mitruma un putekliem. Ja nepiecieSama apgrieSana, griezums javeic taisna lenki, lai
panaktu péc iespéjas lielaku saskares virsmu. Uz savienojamajam detalam jaatzimé ievietoSanas dzilums, lai izvairitos no parak
dziliem savienojumiem.

MetinaSana jasak tikai péc darba temperattiras sasniegSanas, ko norada iedegusies indikatora kontrollampina ,ALM” un nodzisusi
indikatora kontrollampina ,OUT". Abas savienojamas detalas vienlaikus jauzspiez uz tada pa$a diametra adaptera, bez rotacijas,
[idz iepriek$ atzimétajam markéjumam. Detalas jaatstaj uz adapteriem uzsildiSanas laiku, kas noradits sildisanas tabula dotajam
diametram, péc tam nekavéjoties jaiznem no adaptera un jasavieno, pabidot vienu detalu otra aksiali, bez rotacijas, ne dzilak par
atziméto sildamas zonas robezu. Lai novérstu deformaciju, savienojumam jalauj atdzist sakotnéja stavokr.

Péc lietoSanas izsledziet metinaSanas iekartu un atvienojiet stravas vadu. Péc tam atstjiet instrumentu uz stativa, lidz tas pilniba
atdziest. Kad tas ir atdzisis, nonemiet adapteri un notiriet darba virsmas.
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lerices sazina ar lietotaju
Ja tiek konstatéta neatbilstiba, metinaSanas iekarta var automatiski apturét sildisanu un paradit klidas kodu. Klidas koda para-
diSanas norada, ka darbiba ir japartrauc un metinaSanu nedrikst atsakt, kamér célonis nav novérsts.

Kliidas kods | lemesls Ka rikoties talak

Izsledziet metinaSanas iekartu un atvienojiet to no barosanas avota. Ja kluda péc atkar-
totas iedarbina$anas atkal paradas, metina$anas iekarta ir jaatjauno.

NoteikSana var notikt ar aptuveni 40 sekunZu aizkavé$anos. Metinatajs ir jaizslédz un
jaatvieno no baro$anas avota. Metinatajs ir jaatjauno.

MetinaSanas iekarta automatiski izslégsies, lai atdzistu. Kad temperatira atgriezisies
normala liment, to varés atkal ieslégt.

Izsledziet metinaSanas aparatu, atvienojiet to no elektrotikla un laujiet tam atdzist. Ja
klida péc atkartotas iedarbina$anas atkal paradas, metina$anas aparats ir jaapkopj.
Vadibas plates temperatra ir parsniegusi 105 °C. Izslédziet metinasanas iekartu, at-
vienojiet to no elektrotikla un laujiet tai atdzist. Parbaudiet, vai ventilacijas atveres nav
aizsprostotas. Ja klida péc atkartotas iedarbina$anas atkartojas, nositiet metinasanas
iekartu apkopei.

Temperatra nesasniedz iestatito darba temperatiiru aptuveni 7 mindsu laika. ST kldda
var rasties arf tad, ja apkartéjas vides temperatira ir parak zema vai baro$anas sprie-
Er5 lesilSanas laiks ir parsniegts gums ir parak zems. |zslédziet un ieslédziet metinasanas iekartu. Parbaudiet barosa-
nas avotu un darbibas apstaklus. Ja kluda atkartojas, nositiet metinasanas iekartu
apkopei.

Er0 Atvérta kéde temperatiras sensora

Ert Temperatiras sensora Isslégums

Er2 lerices parkarSana

Er3 Temperatira parsniedz 380°C

Er4 Vadibas elektronikas parkarSana

KALIBRESANA

PIEZIME! Kalibré3ana ir preciza proceddra, kas sastav no diviem posmiem: nulles iestatiSanas un temperatiras kalibréSanas,
izmantojot termometru. To nevajadzétu veikt, ja vien tas nav absoldti nepiecieSams, jo nepareiza kalibréSana var izraisit pasta-
vigas neatbilstibas temperatiras radijumos un vadiba, ka rezultatd samazinas metinaSanas kvalitate. KalibréSana jaapsver tikai
tad, ja ir atkartojama atSkirba starp displeja redzamo temperatdru un faktisko temperatru, kas izmérita ar precizu termometru uz

sildianas galvinas, vai péc temperatiras mériSanas un vadibas komponentu remonta un nomainas.

Nullé$ana tiek izmantota, lai iestatitu mérijumu atskaites punktu, un ta javeic, kad metina$anas aparats ir pilniba atdzisis, péc tam,
kad sildiSanas galvina ir atdzisusi lidz apkartéjas vides temperatdrai. Metina$anas aparatam jabit pievienotam baro$anas avotam
un izslégtam, ko norada displeja redzamais zinojums ,OFF”. Vienlaikus nospiediet un turiet nospiestu iestatijumu pogu un funkciju
pogu ar lejupvérsto bultinu, lidz displeja paradas kalibréSanas rezima simbols, péc tam atlaidiet pogas. Kad paradas kalibréSanas
reZima simbols, atvienojiet stravas vadu no elektrotikla, pagaidiet vismaz 10 sekundes un péc tam atkal pievienojiet baroSanas
avotu. Péc tam metinaSanas aparats automatiski iestatis nulli un atgriezisies displeja ,OFF".

Temperatras kalibréSanai ir nepiecieSams precizs termometrs ar zondi, kas paredzéta virsmas temperatiras mériSanai, un ta
javeic péc iespéjas stabilakos apstaklos, nejausi neatdzesgjot galvinu vai nepieskaroties tai ar citiem priekSmetiem. Vispirms
iesledziet metinasanas iekartu un iestatiet darba temperatdru uz 200°C. Péc tam pagaidiet, lidz temperatdras radijums stabili-
z&jas un parstaj mainities. Pec tam ar termometru izmériet sildi$anas galvinas virsmas temperatiiru un pierakstiet radijumu. Péc
tam izslédziet metinaSanas iekartu stavokli ,IZSLEGTS’, bet neatvienojiet stravas vadu no elektrotikla. Stavokii ,|ZSLEGTS”
vienlaikus nospiediet un ilgak par 5 sekundém turiet nospiestas augSup un lejup vérstas bultinas, lidz metinaSanas iekarta pariet
kalibréSanas vértibas ievadisanas rezima un displeja paradas redigéta vértiba. lzmantojiet bultinu pogas, lai iestatitu redigéto
vértibu uz precizu temperatdru, kas izmérita un registréta ar termometru. P&c tam aptuveni 10 sekundes nespiediet nevienu pogu,
jo ieraksti$ana notiek automatiski un metinasanas iekarta atgriezas stavokli IZSLEGTS”. Kad kalibréSana ir pabeigta, atvienojiet
baro$anas avotu un restartéjiet metinaSanas iekartu, ka ari parbaudiet tas pareizu darbibu, atkartoti uzsildot un salidzinot radrju-
mu ar termometra radijumu.

Ja péc abu darbibu veikSanas joprojam ir ievérojamas neatbilstibas radijumos, nestabila temperatiras darbiba vai atkartotas
kladas, kalibréSanas mégingjumi vairs nav javeic un metinadanas iekarta janosita apkopei.

APKOPE UN GLABASANA

UZMANIBU: Pirms jebkadu reguléSanas, apkopes vai uzturéSanas darbu uzsakSanas atvienojiet metinaSanas iekartu no elek-
trotikla. Pirms caurulu adapteru tiriSanas vai nonem3anas laujiet sildisanas galvinai un adapteriem pilniba atdzist. Péc darba
pabeig$anas parbaudiet metinaSanas iekartas tehnisko stavokli, vizuali parbaudot arpusi un rokturi, stravas vadu ar kontaktdaksu
un stiepes mazinataju, slédza darbibu, vadibas panela un displeja stavokli, netraucétas ventilacijas atveres, pamatnes stavokli, ka
arf sildisanas galvinas un caurulu adapteru stavokli, tostarp to droSu stiprinajumu un mehanisku bojajumu neesamibu. Garantijas
laika lietotdjam nevajadzétu pats veikt nekadas izmainas vai nomainit detalas, jo tas var anulét garantiju. Jebkadas neatbilstibas,
kas novérotas parbaudes vai darbibas laika, ir signals, lai metinasanas iekarta tiktu atgriezta remontam servisa centra. P&c lieto-
Sanas notiriet korpusu, ventilacijas atveres, vadibas paneli, slédzi un pamatni ar gaisa striklu ar spiedienu, kas neparsniedz 0,3
MPa, otu vai sausu dranu, neizmantojot kimiskas vielas vai tirianas Skidrumus. P&c atdzeséSanas notTriet sildiSanas galvinu un
adapterus ar sausu, tiru dranu.

MetinaSanas iekarta jauzglaba péc pilnigas atdziSanas sausa un tira vieta, sargajot to no mitruma, putekliem un mehaniskiem
bojajumiem. Stravas kabelis jauzklaj ta, lai tas nebltu nostiepts un bez asiem tkumiem, un caurulu adapteri jauzglaba ta, lai tie
netiktu netiri vai bojati.
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CHARAKTERISTIKA NASTROJE
Svéfecka je urCena pro spojovani trubek a spojovacich prvkl vyrobenych z termoplastickych materialt (PP-R, PB, PE, PE-X)
pomoci svarovani. Toto zafizeni umoZuje rychlou a pohodinou praci pfi vytvareni vodovodnich instalaci. Spravny, spolehlivy a
bezpecny provoz zafizeni zavisi na jeho spravném pouziti, proto:
Pred pouzitim nastroje si prectéte cely navod k obsluze a uschovejte si jej.
Dodavatel nenese odpovédnost za zadné Skody nebo zranéni vzniklé v dlsledku pouZiti nastroje k jinym Uceldm, nez ke kterym
je urcen, nebo nedodrzenim bezpeénostnich piedpisti &i pokynd v této prirucce. PouZiti nastroje k jinym ucellim, nez ke kterym je
urcen, rovnéz rusi zarucni prava uzivatele a predstavuje poruseni kupni smlouvy.
ZARIZENI

Svéfecka se dodava kompletni a nevyZaduje zadnou montaz. Svarecka se dodava s adaptéry pro riizné prdméry trubek a za-
kladnou pro svarecku.

TECHNICKE UDAJE
Parametr Jednotka méFeni Hodnota
Katalogové Cislo YT-82252
Sitové napéti [V~ 220 - 240
Frekvence sité [Hz] 50/60
Jmenovity proud [A] 35
Jmenovity vykon W] 1000
Rozsah provoznich teplot [°C] 0-320
Mse [kg] 1,36
Rozsah provoznich teplot [°C] 0-40
Trida elekirické izolace Il
Stupei ochrany IPX4
Hladina hluku
- akusticky tlak L , + K [dB(A)] <70
-vykonL +K [dB(A)] <80
Urover vibraci [m/s? <25

Topny stl v zavislosti na priméru potrubi

Priimér potrubi Doba zahfivani (pfiblizna) Hloubka ohievu potrubi Doba chl; i spoje
[mm] s] [mm] [min]
20 5 14 3
25 7 16 3
32 8 20 4
40 12 21 4
50 18 225 5
63 24 24 6

Pri praci v teplotach od 0 do 5 “C by se méla doba zahfivani prodlouZit 0 50 %.

OBECNE BEZPECNOSTNi PODMINKY

Nastroj je uréen pouze k ohfevu konci termoplastickych trubek pomoci adaptérd. Je zakazano
ohfivat jiné typy trubek a je zakazano pouZivat nastroj k ohfevu jinych typl vyrobka, jako jsou
potraviny. Je zakazano pouzivat vyrobek k ohfevu bez Fadné nainstalovanych adaptérti trubek.
Nepokou3ejte se vyrobek opravovat, rozebirat ani upravovat sami. VieSkeré opravy musi byt
provedeny autorizovanym servisnim stfediskem. Béhem provozu méjte vyrobek vZdy pod
dohledem.

VAROVANI! Viyrobek se béhem provozu zahfiva na vysoké teploty. Béhem provozu a
bezprostfedné po ném se nedotykejte krytu ani kovovych &asti. Mize dojit k vaznym
popaleninam.
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Tento vyrobek neni uréen k pouzivani détmi. Tento vyrobek neni urCen k pouzivani osobami
se snizenymi fyzickymi nebo dusevnimi schopnostmi ani osobami bez zkuSenosti a znalosti
0 zafizeni, pokud nejsou pod dohledem nebo pokud nebyly pougeny o bezpeCném pouZivani
vyrobku a chapou souvisejici rizika. Déti by si s timto vyrobkem nemély hrat. Déti by nemély
zafizeni Cistit ani udrZovat bez dozoru.

Doporuceni pro prepravu a instalaci produktu

Vyrobek smi byt umistén pouze na tvrdém, rovném, vodorovném a nehoilavém povrchu
odolném v(iéi vysokym teplotam.

Vyrobek by mél byt umistén na dodané zékladné. Zajistéte, aby se Zhavici hlava a adaptéry
nedotykaly jinych povrchd nebo predmét, kdyZ se vyrobek nepouziva.

Neumistujte vyrobek do blizkosti hoflavych materiald, jako jsou zaclony nebo zavésy.

Je zakézéno vrtat do vyrobku jakékoli otvory nebo provadét na vyrobku jakékoli jiné Upravy,
které nejsou popsany v navodu k pouZiti.

Vyrobek premistujte pouze po vychladnuti a uchopte jej za rukojet. Nepremistujte vyrobek
tahanim za napajeci kabel.

Teplota v misté instalace a pouziti musi byt mezi 0 "C a +40 " C a relativni vihkost vzduchu
musi byt niZsi nez 90 % bez kondenzace. Viyrobek je uréen pouze pro pouZiti v interiéru.

Doporuceni pro piipojeni produktu k napajeni

Pred pfipojenim vyrobku k elektrické siti se uijistéte, ze napéti, frekvence a kapacita
napajeciho zdroje odpovidaji hodnotdm uvedenym na Stitku s vykonem vyrobku. Zastrcka
musi byt kompatibilni se zasuvkou. Neupravujte zastrcku ani zasuvku k jinému Gcelu.
Tento vyrobek musi byt pfipojen pfimo k jedné sitové zasuvce. Prodluzovaci kabely,
vicenasobné zasuvky ani dvojité zasuvky nejsou povoleny. Sitovy obvod musi byt vybaven
ochrannym vodicem a pojistkou 16 A.

Zabrarite kontaktu napajeciho kabelu s ostrymi hranami, horkymi pfedméty a povrchy. Pfi
pouzivani vyrobku vzdy zcela odvinte napajeci kabel a umistéte jej tak, aby nepfekazel
pfi provozu. Napéjeci kabel by mél byt veden tak, aby nevznikalo nebezpedi zakopnuti.
Elektricka zasuvka by méla byt umisténa tak, aby bylo mozné zastrcku vyrobku rychle
odpojit. Pfi odpojovani napajeciho kabelu vZdy tahejte za kryt zastrcky, nikdy ne za kabel.
Pokud se napéjeci kabel nebo zastrcka poskodi, okamzité je odpojte od zdroje napajeni a
obratte se na autorizované servisni stfedisko vyrobce, kde je vyméni. NepouZivejte vyrobek
s poSkozenym napéjecim kabelem nebo zastrckou. Napajeci kabel nebo zastrcku nelze
opravit; pokud jsou tyto soucasti poskozené, musi byt vyménény za nové a bezvadné.
Doporuceni pro pouZiti produktu

VAROVANI! Adaptéry a Zhavici hlava se mohou béhem pouZivani nebo bezprostfedné po
ném zahfat. Nedotykejte se jich, mohlo by dojit k vaznym popéaleninam. Nechte soucasti
vyrobku vychladnout. Pokud potfebujete tyto soucasti pfemistit dfive, nez vychladnou,
pouzivejte Zaruvzdomé rukavice. Ujistéte se, Zze podiaha v blizkosti vyrobku neni kluzka.
Tim zabranite uklouznuti, které by mohlo vést k vaznému zranéni.

Po zahfati drzte svafecku pouze za rukojet. Dotyk s trubkovymi adaptéry nebo jinymi kovovymi
Castmi zahiatého zafizeni mliZze zplsobit popaleniny. Pfi praci pouzivejte ochranné rukavice.
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Neinstalujte vice neZ jednu sadu adaptérd. SniZite tim riziko popaleni. Adaptéry vyménuite
aZ po Upiném vychladnuti. Pfi vyméné adaptérl odpojte napajeci kabel svarfecky ze zasuvky.
Pred zahdjenim prace se ujistéte, Ze jsou adaptéry pevné a bezpecné piiSroubovany k
Zhavici hlave.

Po pouziti vzdy odpojte napajeci kabel ze zasuvky. Neskladuite zafizeni, pokud je zapojeno
do zasuvky.

Po pouziti postavte svafecku na podstavec a nechte ji vychladnout. Toto je jediny pfijatelny
zplisob ochlazeni svarecky. Neochladte svarecku ponofenim do vody; mohlo by dojitk Urazu
elektrickym proudem. Abyste pfedesli poZaru a popaleninam, vzdy pouZivejte podstavec
svarecky, ktery je souCasti zafizeni.

POUZITi NASTROJE

Pred zahajenim prace zkontrolujte kryt, pfipojovaci kabel se zastrékou a externi prodiuZovaci kabely, zda nejsou poskozené. V
pfipadé potfeby ocistéte nastroj od necistot a uvolnéte vétraci otvory. K ¢isténi nepouZivejte kovové nastroje, protoZe by mohly
poskodit nebo narusit povrch upeviiovacich prvki nebo Zhavici hlavy. Pokud zjistite jakékoli poskozeni, nepokracujte v praci!

Poznamkal! Veskeré ¢innosti souvisejici s vyménou potrubnich adaptérd, ¢isténim atd. musi byt provadény s vypnutym napaje-
nim naradi, proto pfed zahajenim téchto Cinnosti: Odpojte naradi ze zasuvky!

Instalace potrubnich adaptéru (Ill)

Viyberte dvojici adaptér( stejného priméru, které se namontuji na obé strany zhavici hlavy. Pfed instalaci se ujistéte, Ze kontaktni
plochy zhavici hlavy a adaptért jsou Cisté a bez necistot.

Adaptér by mél byt zasroubovan do stejnych montaznich objimek na obou stranach zhavici hlavy, ¢imz by vznikl par o stejném
priméru. Hlava ma vice montéznich objimek, takZe par s mensim primérem by mél byt zasroubovan do objimek blize ke konci
hlavy a par s vétsim primérem do objimek déle od konce hlavy. Neinstalujte dva r(izné prdméry v jednom péru na opacnych
stranach hlavy. Po zaroubovani adaptéru je pevné utahnéte a zkontrolujte, zda nemaji vli.

Topeni

Po instalaci adaptéru na potrubi umistéte svarecku na stojan. Ujistéte se, Ze se adaptér a Zhavici hlava nedotykaji zadnych jinych
predmétl. Poté zapojte napéjeci kabel do zasuvky. Na displeji se zobrazi ,OFF*, coz znamend, Ze je napajeni vypnuto.
Svarecku zapnete stisknutim spinace. Zhavici hlava zaéne zhavit, na displeji se zobrazi aktualni teplota a kontrolka ,OUT" signa-
lizuje, Ze Zhavici hlava je zapnuta. Jakmile je dosaZeno nastavené provozni teploty, kontrolka ,OUT* zhasne a kontrolka ,ALM*
signalizuje pfipravenost. BEhem provozu se muze kontrolka ,OUT* periodicky rozsvécet, coz znamena, Ze se Zhavici hlava zhavi.
Provozni teplotu nastavte pomoci oviadaciho panelu pomoci tlacitka nastaveni. Pfi zapnuté svarecce stisknéte tlacitko nastaveni.
Na displeji se zobrazi nastavena provozni teplota a jedna z €islic zacne blikat. Hodnotu zmérite pomoci tlagitek se Sipkami nahoru
a dolli a podle toho zvyste nebo sniZte hodnotu na displeji. DalSi stisknuti tlacitka nastaveni pfepina mezi kroky dprav 1, 10 a 100,
coz je indikovano blikanim odpovidajici &islice, coz vam umozni rychleji nastavit poZadovanou hodnotu. Po dokonéeni nastaveni
pockejte nékolik sekund bez stisknuti jakéhokoli tladitka a svafecka se automaticky vrati do reZimu ohfevu a zobrazi aktuéini teplotu.
POZNAMKA! Zobrazena teplota se mize mirné lisit od nastavené hodnoty v disledku tepelné setrvacnosti Zhavici hlavy.

Svarovani (IV)

Svarované soucasti by mély byt ocistény od necistot, vihkosti a prachu. Pokud je nutné ofezéni, mél by byt fez proveden v pravém
Uhlu, aby se dosahlo co nejvétsi kontaktni plochy. Hloubka zasunuti by méla byt vyznagena na spojovanych soucastech, aby se
zabranilo pfili§ hlubokym spojim.

Svarovani by mélo zacit az po dosaZeni provozni teploty, coz je signalizovano rozsvicenim kontrolky ,ALM” a zhasnutim kontrolky
,OUT". Dva spojované dily by mély byt sou¢asné zasunuty na adaptér stejného priméru bez otaéeni do hloubky uvedené dfive
vyznacenou znackou. Dily by mély byt ponechany na adaptérech po dobu ohfevu uvedenou v tabulce ohfevu pro dany pramér,
poté je ihned vyjmuty z adaptéru a spojeny zasunutim jednoho dilu do druhého axiélné bez otaceni, ne hloubéji nez je vyznatend
hranice ohfivané oblasti. Spoj by mél byt nechat vychladnout v plivodni poloze, aby se zabranilo deformaci.

Po pouziti svarecku vypnéte a odpojte napajeci kabel. Poté nechte nastroj na stojanu, dokud zcela nevychladne. Po vychladnuti
odstrante adaptér a oCistéte pracovni plochy.

Komunikace zafizeni s uZivatelem

Pokud je zjisténa nesrovnalost, svarecka mlize automaticky zastavit ohfev a zobrazit chybovy kéd. Zobrazeni chybového kédu
znameng, Ze je tfeba provoz prerusit a svafovani by nemélo byt obnoveno, dokud nebude pficina odstranéna.
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Kéd chyby | Pficina Jak postupovat
Vypnéte svarecku a odpojte ji od napajeni. Pokud se chyba po restartu znovu objevi, je

Er0 Preruseny obvod v teplotnim senzoru tfeba svafedku vrait do provozu.

. Detekce muze probéhnout se zpozdénim piiblizné 40 sekund. Svarecka by méla byt
Ert Zkrat teplotniho senzoru vypnuta a odpojena od napajeni. Svérecka by méla byt vracena do provozu.
12 Prehvati zafizeni Svarfovaci zafizeni se automaticky vypne za Ucelem ochlazeni. Po navratu teploty do

normalu jej Ize znovu spustit.

. . o Vypnéte svarecku, odpojte ji ze zasuvky a nechte ji vychladnout. Pokud se chyba po
Er3 Teplota presahujicf 380 °C restartu znovu objevi, je tfeba svérecku opravit.
Teplota fidici desky prekrocila 105 °C. Vypnéte svarecku, odpojte ji ze zasuvky a ne-
Er4 Prehrati Fidici elektroniky chte ji vychladnout. Zkontrolujte, zda nejsou vétraci otvory ucpané. Pokud se chyba po
restartu znovu objevi, vratte svarecku do servisu.
Teplota nedosahne nastavené provozni teploty v pozadovaném Case pfiblizné 7 minut.
K této chybé muze dojit také v pfipadé, Ze je okolni teplota pfili§ nizké nebo je napajeci
napéti prilis nizké. Viypnéte a znovu zapnéte svarecku. Zkontrolujte napajeni a provozni
podminky. Pokud se chyba opakuje, vratte svérecku do servisu.

Er5 Doba zahfivani prekrocena

KALIBRACE

POZNAMKA! Kalibrace je presny postup a skladé se ze dvou fazi: nulovani a kalibrace teploty pomoci teploméru. Neméla by se
provadét, pokud to neni nezbytné nutné, protoZe nespravna kalibrace muze zptsobit trvalé odchylky v Udajich o teploté a regu-
laci, coz mé za nasledek snizeni kvality svaru. Kalibrace by méla byt zvazovana pouze v pfipadé, Ze existuje opakovatelny rozdil
mezi teplotou zobrazenou na displeji a skute¢nou teplotou naméfenou pfesnym teplomérem na Zhavici hlavé, nebo po opravé a
vyméné soucasti souvisejicich s méfenim a regulaci teploty.

Nulovani se pouZiva k nastaveni referencniho bodu méfeni a mélo by se provadét, kdyZ je svarecka zcela studena, poté, co
se zhavici hlava ochladi na okolni teplotu. Svarecka by méla byt pfipojena k napéjeni a vypnuta, coZ je signalizovano hlaenim
,OFF* na displeji. Soucasné stisknéte a podrzte tlacitko nastaveni a funkéni tlacitko se Sipkou dold, dokud se na displeji nezobrazi
symbol kalibracniho rezimu, poté tlagitka uvolnéte. Jakmile se objevi symbol kalibraéniho rezimu, odpojte napajeci kabel od sité,
pockejte alespori 10 sekund a poté znovu pfipojte napajeni. Svafecka se poté automaticky vynuluje a vrati se na displej ,OFF*.
Kalibrace teploty vyZaduje pfesny teplomér s sondou uréenou pro méfeni povrchové teploty a méla by byt provadéna za co
nejstabilnéjsich podminek, bez nahodného ochlazeni hlavy nebo dotyku s jinymi pfedméty. Nejprve zapnéte svafecku a nastavte
provozni teplotu na 200 °C. Poté pockejte, dokud se naméfena teplota nestabilizuje a nepfestane se ménit. Poté zméfte teplo-
mérem povrchovou teplotu zhavici hlavy a zaznamenejte naméfenou hodnotu. Poté svafecku vypnéte do stavu ,VYPNUTO",
ale neodpojujte napéjeci kabel od sité. Ve stavu ,VYPNUTO" soucasné stisknéte a podrzte tlacitka se Sipkami nahoru a dold po
dobu delsi nez 5 sekund, dokud svafecka neprejde do reZimu zadavani kalibraéni hodnoty a na displeji se nezobrazi upravena
hodnota. Pomoci tlagitek se Sipkami nastavte upravenou hodnotu na pfesnou teplotu naméfenou a zaznamenanou teplomérem.
Poté priblizné 10 sekund nestisknéte Zadna tlacitka, protoze zdznam je automaticky a svarecka se vrati do stavu ,VYPNUTO".
Po dokonéeni odpojte napajeni a restartujte svarecku a zkontroluijte jeji spravnou funkci opétovnym zahfatim a porovnanim na-
méfené hodnoty s Udaji na teploméru.

Pokud i po dokonceni obou kroku pretrvavaji vyznamné odchylky v naméfenych hodnotéach, nestabilni teplotni provoz nebo opa-
kované chyby, nemély by se provadét dalSi pokusy o kalibraci a svafecka by méla byt odeslana do servisu.

UDRZBA A SKLADOVANi

UPOZORNENI: Pted zahajenim jakychkoli tprav, servisu nebo tidrzby odpojte svaretku od elektrické zasuvky. Pred ¢isténim
nebo demontazi trubkovych adaptérti nechte Zhavici hlavu a adaptéry zcela vychladnout. Po dokonceni prace zkontrolujte tech-
nicky stav svarecky vizuélni kontrolou vnéjSiho povrchu a rukojeti, napéjeciho kabelu se zastrékou a odlehCenim tahu, funkce
spinace, stavu ovladaciho panelu a displeje, volnych vétracich otvor, stavu zakladny a stavu Zhavici hlavy a trubkovych adap-
térdi, véetné jejich bezpecného upevnéni a absence mechanického poskozeni. BEhem zéruéni doby by uzivatel nemél provadét
z&dné Upravy ani vymériovat soucasti sam, jinak by to mohlo vést ke ztraté zaruky. Jakékoli nesrovnalosti zji$téné béhem kontroly
nebo b&hem provozu jsou signalem k vraceni svarecky k opravé do servisniho stfediska. Po pouZiti ocistéte kryt, vétraci otvory,
ovladaci panel, spina¢ a zakladnu proudem vzduchu o tlaku maximainé 0,3 MPa, karta¢em nebo suchym hadfikem, bez pouZiti
chemikalii nebo Cisticich tekutin. Po vychladnuti o€istéte zhavici hlavu a adaptéry suchym, ¢istym hadfikem.

Svarecka by méla byt po uplném vychladnuti skladovana na suchém a Cistém misté, chranéném pred vlhkosti, prachem a mecha-
nickym poskozenim. Napajeci kabel by mél byt poloZen bez napéti a ostrych ohybl a potrubni adaptéry by mély byt skladovany
tak, aby se zabranilo jejich znegisténi nebo poskozeni.
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CHARAKTERISTIKA NASTROJA
Zvéracka je ur€ena na spajanie potrubi a spojovacich prvkov vyrobenych z termoplastickych materidlov (PP-R, PB, PE, PE-X)
pomocou zvarania. Toto zariadenie umoZiuje rychlu a pohodint pracu pri vytvarani vodovodnych instalacii. Spravna, spolahliva
a bezpeCna prevadzka zariadenia zavisi od spravneho pouZivania, preto:
Pred pouzitim naradia si precitajte cely navod a uschovajte si ho.
Dodavatel nezodpoveda za Ziadne $kody alebo zranenia sposobené pouzitim néradia na iné ucely, ako je jeho uréeny ucel, alebo
nedodrzanim bezpeénostnych predpisov alebo pokynov v tomto navode. PouZivanie naradia na iné ucely, ako je jeho urCeny ucel,
tieZ rusi zaruéné prava pouzivatela a predstavuje nestlad s kiipnou zmluvou.
VYBAVENIE

Zvéracka sa dodava kompletnd a nevyzaduje si ziadnu montaz. Zvaracka sa dodava s adaptérmi pre rozne priemery potrubi a
zakladfiou zvaracky.

TECHNICKE UDAJE
Parameter Jednotka merania Hodnota
Kataldgové Cislo YT-82252
Sietové napétie [V~ 220 - 240
Frekvencia siete [Hz] 50/60
Menovity prad [A] 35
Menovity vykon W] 1000
Rozsah prevadzkovych teplot [°C] 0-320
Hmota [kg] 1,36
Rozsah prevadzkovych teplot [°C] 0-40
Trieda elektrickej izolacie Il
Stupeii ochrany IPX4
Hladina hluku
- akusticky tlak L , + K [dB(A)] <70
-vykonL +K [dB(A)] <80
Urover vibracii [m/s? <25
Vykurovaci stol v zavislosti od priemeru potrubia
Priemer potrubia Cas zahrievania (priblizny) Hibka ohrevu potrubia Cas chladenia spoja
[mm] s] [mm] [min]
20 5 14 3
25 7 16 3
32 8 20 4
40 12 21 4
50 18 225 5
63 24 24 6

Pri préci pri teplotach od 0 do 5 *C by sa mal ¢as zahrievania predizit o 50 %.

VSEOBECNE BEZPECNOSTNE PODMIENKY

Nastroj je urCeny len na ohrev koncov termoplastickych rurok pomocou adaptérov. Je
zakazané ohrievat iné typy rarok a je zakdzané pouZivat nastroj na ohrev inych typov
vyrobkov, ako su napriklad potraviny. Je zakazané pouZivat vyrobok na ohrev bez spravne
nainStalovanych adaptérov na rurky.

Nepokusajte sa vyrobok opravovat, rozoberat ani upravovat sami. VSetky opravy musi vykonat
autorizované opravarenské stredisko. Pocas prevadzky majte vyrobok vzdy pod dohladom.
UPOZORNENIE! Vyrobok sa pocas prevadzky zahrieva na vysoké teploty. PoCas prevadzky
a bezprostredne po nej sa nedotykajte krytu ani kovovych Casti. Méze to spdsobit vazne
popaleniny.
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Tento vyrobok nie je uréeny na pouzivanie detmi. Tento vyrobok nie je urCeny na pouZivanie
osobami so znizenymi fyzickymi alebo duSevnymi schopnostami alebo osobami, ktoré
nemaju skusenosti a znalosti o zariadeni, pokial’ nie st pod dohfadom alebo nie su poucené
0 bezpe€nom pouZivani vyrobku a nerozumeju suvisiacim rizikdm. Deti by sa s tymto
vyrobkom nemali hrat. Deti by nemali zariadenie Cistit ani udrZiavat bez dozoru.

Odporticania pre prepravu a instalaciu produktu

Vyrobok sa smie umiestnit iba na tvrdy, rovny, hladky a nehorfavy povrch odolny vodi
vysokym teplotam.

Vyrobok by mal byt umiestneny na priloZenej zakladni. Dbajte na to, aby sa zhaviaca hlava a
adaptéry nedotykali inych povrchov alebo predmetov, ked' sa vyrobok nepouZiva.
Neumiestriujte vyrobok do blizkosti horfavych materialov, ako su zaclony alebo zavesy.

Je zakazané vitat do vyrobku akékolvek otvory alebo vykonavat' na fiom akékolvek iné
Upravy, ktoré nie sU popisané v navode.

Vyrobok premiestriujte iba po vychladnuti a uchopte ho za rukovat. Nepremiestriujte vyrobok
tahanim za napéjaci kabel.

Teplota v mieste inStalacie a pouzivania musi byt medzi 0 "C a +40 "C a relativna vihkost

pouZzitie.

Odporucania pre pripojenie produktu k zdroju napéjania

Pred pripojenim vyrobku k zdroju napajania sa uistite, ze napatie, frekvencia a kapacita
zdroja napajania zodpovedaju hodnotam uvedenym na Stitku s vykonom vyrobku. Zastréka
musi byt kompatibilna so zasuvkou. Neupravuite zastrcku ani zasuvku na iny ucel.

Tento vyrobok musi byt pripojeny priamo k jednej sietovej zasuvke. PrediZovacie kable,
viacnasobné zasuvky alebo dvojité zasuvky nie s povolené. Sietovy obvod musi byt
vybaveny ochrannym vodi¢om a poistkou 16 A.

Zabrérite kontaktu napajacieho kabla s ostrymi hranami, hortcimi predmetmi a povrchmi. Pri
pouzivani vyrobku vZdy uplne odvirite napajaci kabel a umiestnite ho tak, aby neprekazal pri
prevadzke. Napajaci kabel by mal byt vedeny tak, aby nevzniklo nebezpeéenstvo zakopnutia.
Elektricka zasuvka by mala byt umiestnena tak, aby sa dala zastrcka vyrobku rychlo odpajit.
Pri odpajani napéjacieho kabla vZdy tahajte za kryt zastrcky, nikdy nie za kabel.

Ak sa napajaci kabel alebo zastrcka podkodi, okamZite ich odpojte od zdroja napéjania a
obratte sa na autorizované servisné stredisko vyrobcu, aby ich vymenili. NepouZivajte vyrobok
s poSkodenym napajacim kablom alebo zastrékou. Napajaci kabel alebo zastréku nie je mozné
opravit; ak su tieto komponenty poskodené, musia sa vymenit za nové a bezchybné.
Odporti¢ania pre pouZitie produktu

UPOZORNENIE! Adaptéry a Zhaviaca hlava sam6Zu poCas pouzivania alebo bezprostredne
po fiom zahriat. Nedotykajte sa ich, pretoZe by to mohlo spdsobit vazne popéaleniny. Nechajte
komponenty produktu vychladnut. Ak potrebuijete tieto komponenty premiestnit skér, ako
vychladnu, noste tepelne odolné rukavice. Uistite sa, Ze podiaha v blizkosti produktu nie je
klzka. Tym sa zabrani poSmyknutiu, ktoré by mohlo viest k vdznemu zraneniu.

Po zahriati drZte zvaracku iba za rukovat. Dotyk s rurkovymi adaptérmi alebo inymi kovovymi
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Castami zahriateho zariadenia méze spdsobit popaleniny. Pri praci noste ochranné rukavice.
Neinstalujte viac ako jednu sadu adaptérov. ZniZite tym riziko popalenia. Adaptéry vymieajte
az po uplnom vychladnuti. Pri vymene adaptérov odpojte napajaci kabel zvaracky zo
zasuvky. Pred zaCatim prace sa uistite, Ze adaptéry su pevne a bezpecne priskrutkované k
Zhaviacej hlave.

Po pouziti vzdy odpojte napajaci kabel zo zasuvky. Neskladuite zariadenie, ked je zapojené
do zasuvky.

Po pouZiti polozte nastroj na jeho zakladiu a nechaijte zvaracku vychladnut. Toto je jediny
prijatelny spdsob chladenia nastroja. Zvaracku nechladzujte ponorenim do vody; méZe to
spdsobit uraz elektrickym prudom. Aby ste predisli poziaru a popalenindm, vZdy pouZivajte
zakladu zvaracky, ktora je sucastou balenia.

POUZIVANIE NASTROJA

Pred zacatim prace skontrolujte kryt, pripojovaci kébel so zastrckou a externé predizovacie kable, Ci nie si poSkodené. V pripade
potreby ogistite nastroj od necistot a uvolnite vetracie otvory. Na Cistenie nepouzivajte kovové nastroje, pretoZe by mohli poskodit
alebo zni¢it povrch upeviiovacich prvkov alebo Zhaviacej hlavy. Ak zistite akékolvek poskodenie, nepokraCujte v praci!

Poznamkal Vsetky ¢innosti sivisiace s vymenou potrubnych adaptérov, ¢istenim atd. sa musia vykonavat pri vypnutom napajani
naradia, preto pred zacatim tychto ¢innosti: Odpojte naradie od siet'ovej zasuvky!

In$talacia potrubnych adaptérov (1li)

Vyberte dvojicu adaptérov s rovnakym priemerom, ktoré sa namontuju na obe strany zhaviacej hlavy. Pred instalaciou sa uistite,
Ze kontaktné plochy Zhaviacej hlavy a adaptérov su Cisté a bez negistot.

Adaptér by sa mal zaskrutkovat do rovnakych montaznych objimok na oboch stranach Zhaviacej hlavy, ¢im sa vytvori par s rov-
nakym priemerom. Hlava ma viacero montéznych objimok, takze par s mensim priemerom by sa mal zaskrutkovat do objimok
blizSie ku koncu hlavy a par s vacsim priemerom do objimok dalej od konca hlavy. Neinstalujte dva rézne priemery v jednom pare
na opacnych stranach hlavy. Po zaskrutkovani adaptéra ich bezpecne dotiahnite a skontrolujte, ¢i nemaju vélu.

Kurenie

Po nainstalovani potrubného adaptéra umiestnite zvaracku na stojan. Uistite sa, Zze adaptér a zhaviaca hlava sa nedotykaju
Ziadnych inych predmetov. Potom zapojte napajaci kabel do elektrickej zasuvky. Na displeji sa zobrazi ,OFF*, ¢o znamena, ze
napajanie je vypnuté. .

Zvéracku zapnete stlatenim vypinaca. Zhaviaca hlava zagne Zhavit, na displeji sa zobrazi aktualna teplota a kontrolka ,OUT" signa-
lizuje, Ze Zhavenie je zapnuté. Po dosiahnuti nastavenej prevadzkovej teploty kontrolka ,OUT* zhasne a kontrolka ,ALM" signalizuje
pripravenost. Pocas prevadzky sa mdze kontrolka ,OUT* pravidelne rozsvietit, ¢o signalizuje, Ze zhaviaca hlava sa zahrieva.
Prevadzkova teplota by sa mala nastavit pomocou ovladacieho panela pomocou tlagidla nastaveni. Pri zapnutej zvaracke stlacte
tlagidlo nastaveni. Na displeji sa zobrazi nastavena prevadzkova teplota a jedna z &islic zacne blikat. Hodnotu zmente pomocou
tlacidiel so Sipkami nahor a nadol, ¢im podrfa toho zvysite alebo zniZite zobrazenu hodnotu. Naslednymi stlaceniami tlacidla na-
staveni prepinate Upravu medzi krokmi 1, 10 a 100, o je signalizované blikanim prislusnej Cislice, o vam umozZfuje rychlejsie
nastavit pozadovanu hodnotu. Po dokonceni nastavenia pockajte niekorko sekund bez stlaCenia akychkolvek tlagidiel a zvaracka
sa automaticky vrati do reZimu ohrevu a zobrazi aktualnu teplotu.

POZNAMKA! Namerana teplota na displeji sa mdZe mierne lisit od nastavenej hodnoty v dsledku tepelnej zotrvaénosti Zhaviacej hlavy.

Zvaranie (V)

Zvarané komponenty by mali byt oCistené od neCistét, vinkosti a prachu. Ak je potrebné orezanie, rez by mal byt vykonany v pra-
vom uhle, aby sa dosiahla ¢o najvacsia kontakina plocha. Hlbka zasunutia by mala byt vyzna¢ena na spéjanych komponentoch,
aby sa predislo prili§ hibokym spojom.

Zvaranie by sa malo zacat' aZ po dosiahnuti prevadzkovej teploty, ¢o je signalizované rozsvietenim kontrolky ,ALM* a zhasnutim
kontrolky ,OUT*. Dva spajané komponenty by sa mali si¢asne zatlacit na adaptér rovnakého priemeru bez otaéania do hibky
uvedenej predtym vyznacenou znatkou. Komponenty by sa mali nechat na adaptéroch po dobu ohrevu uvedenu v taburke ohre-
vu pre dany priemer, potom sa ihned z adaptéra odstrania a spoja sa zasunutim jedného komponentu do druhého axidlne bez
otacania, nie hibsie ako je vyznaCena hranica vyhrievanej oblasti. Spoj by sa mal nechat vychladnit v pévodnej polohe, aby sa
zabranilo deformacii.

Po pouZiti zvaraCku vypnite a odpojte napajaci kabel. Potom nechajte néstroj na stojane, kym dplne nevychladne. Po vychladnuti
odstrarite adaptér a vycistite pracovné plochy.
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Komunikécia zariadenia s pouzivatelom
Ak sa zisti nezrovnalost, zvaracka dokéZe automaticky zastavit ohrev a zobrazit chybovy kdd. Zobrazenie chybového kddu zna-
men4, ze prevadzka by sa mala prerusit a zvéranie by sa nemalo obnovit, kym sa pricina neodstrani.
Kod chyby | Pricina Ako postupovat’
Vypnite zvéaracku a odpojte ju od zdroja napajania. Ak sa chyba po restartovani znova

B0 PreruSenj obvod v teplotnom senzore objavi, zvéaracku by ste mali uviest do prevadzky.

A Detekcia moZe nastat s oneskorenim priblizne 40 sekind. Zvaracku je potrebné vypnut
Erf | Skratieplotného senzora a odpojit od zdroja napdjania. Zvaracku je potrebné uviest do prevédzky.
Er2 Prehriatie zariadenia Zvéracka sa automaticky vypne, aby vychladla. Po navrate teploty do normalu ju mozno

znovu spustit.

Vypnite zvaracku, odpojte ju zo siete a nechajte ju vychladnut. Ak sa chyba po restarto-
vani znova objavi, zvaracku je potrebné opravit.

Teplota riadiacej dosky prekrocila 105 °C. Vypnite zvaracku, odpojte ju zo siete a ne-
Er4 Prehriatie riadiacej elektroniky chajte ju vychladnut. Skontrolujte, ¢i nie st vetracie otvory zablokované. Ak sa chyba
po restarte znova objavi, vratte zvéaracku do servisu.

Teplota nedosiahne nastavenu prevadzkovu teplotu v pozadovanom Case priblizne 7
mindt. Tato chyba sa méZe vyskytnat aj vtedy, ak je teplota okolia prili$ nizka alebo je
napajacie napétie prili§ nizke. Zvaracku vypnite a znova zapnite. Skontrolujte napajanie
a prevadzkové podmienky. Ak sa chyba opakuje, vratte zvaracku do servisu.

Er3 Teplota presahujtica 380 °C

Er5 Cas zahrievania prekroteny

KALIBRACIA

POZNAMKA! Kalibracia je presny postup a pozostava z dvoch faz: nulovania a kalibracie teploty pomocou teplomeru. Nemala
by sa vykonavat, pokial to nie je nevyhnutné, pretoZe nespravna kalibracia moZe spésobit trvalé rozdiely v udajoch o teplote a
regulacii, ¢o ma za nasledok znizenie kvality zvaru. Kalibracia by sa mala zvazit iba vtedy, ak existuje opakovatelny rozdiel medzi
teplotou zobrazenou na displeji a skutoénou teplotou nameranou presnym teplomerom na Zhaviacej hlave alebo po oprave a
vymene komponentov svisiacich s meranim a regulaciou teploty.

Nulovanie sa pouZiva na nastavenie referencného bodu merania a malo by sa vykonat, ked je zvéracka Uplne studend, po
ochladeni Zeraviacej hlavy na okolitl teplotu. Zvaracka by mala byt pripojena k zdroju napéjania a vypnutd, o je signalizované
zobrazenim hlasenia ,OFF* na displeji. Sucasne stlacte a podrzte tlacidlo nastaveni a funkéné tlacidlo so Sipkou nadol, kym sa
na displeji nezobrazi symbol kalibraéného reZimu, potom tlacidla uvolnite. Ked sa zobrazi symbol kalibraéného reZimu, odpojte
napajaci kabel od elektrickej siete, pockajte aspori 10 sekind a potom znova pripojte napajanie. Zvaracka sa potom automaticky
vynuluje a vrati sa na displej ,OFF*.

Kalibréacia teploty vyZaduje presny teplomer so sondou uréenou na meranie povrchovej teploty a mala by sa vykonavat v ¢o
najstabilnejSich podmienkach, bez ndhodného ochladenia hlavy alebo jej dotyku s inymi predmetmi. Najprv zapnite zvéracku a
nastavte prevadzkovu teplotu na 200 °C. Potom pockajte, kym sa namerana teplota nestabilizuje a prestane sa menit. Nasledne
zmerajte povrchov teplotu Zhaviacej hlavy teplomerom a zaznamenajte namerand hodnotu. Potom zvaracku vypnite do stavu
,VYPNUTE", ale neodpéjajte napajaci kabel od elektrickej siete. V stave ,VYPNUTE" sucasne stlacte a podrzte tlacidla so Sipkami
nahor a nadol dihSie ako 5 sekind, kym zvéracka neprejde do rezimu zadavania kalibraénej hodnoty a na displeji sa nezobrazi
upravena hodnota. Pomocou tlacidiel so Sipkami nastavte upravenu hodnotu na presnu teplotu nameranu a zaznamenanu tep-
lomerom. Potom priblizne 10 sekind nestlacajte Ziadne tlaCidla, pretoZe zaznamenavanie je automatické a zvaracka sa vréti do
stavu ,VYPNUTE". Po dokonéeni odpojte napajanie a restartujte zvaracku a skontrolujte jej spravnu ¢innost opatovnym nahriatim
a porovnanim nameranej hodnoty s idajom teplomeru.

Ak aj po dokonceni oboch krokov pretrvavaju vyrazné rozdiely v udajoch, nestabilna teplotna prevadzka alebo opakované chyby,
nemali by sa vykonavat dalSie pokusy o kalibraciu a zvaracku by ste mali poslat na servis.

UDRZBA A SKLADOVANIE

UPOZORNENIE: Pred zacatim akychkolvek Uprav, servisu alebo tdrzby odpojte zvaraci stroj od elektrickej zasuvky. Pred ¢is-
tenim alebo demontéZou rurkovych adaptérov nechajte Zhaviacu hlavu a adaptéry Uplne vychladnut. Po dokonceni prace skon-
trolujte technicky stav zvaracieho stroja vizudlnou kontrolou exteriéru a rukovéte, napajacieho kabla so zastrckou a odlahéenim
tahu, funkénosti spinaca, stavu ovladacieho panela a displeja, volnosti vetracich otvorov, stavu zakladne a stavu zhaviacej
hlavy a rirkovych adaptérov vratane ich bezpecného upevnenia a absencie mechanického poskodenia. Pogas zaruénej doby by
pouzivatel nemal vykonavat ziadne Upravy ani vymiefiat komponenty sam, pretoze by to mohlo viest k strate zaruky. Akékolvek
nezrovnalosti zistené pocas kontroly alebo po€as prevadzky su signalom na vratenie zvaracieho stroja na opravu do servisného
strediska. Po pouziti vycistite kryt, vetracie otvory, ovladaci panel, spina¢ a zakladru pridom vzduchu s tlakom maximalne 0,3
MPa, kefou alebo suchou handrickou bez pouZitia chemikalii alebo ¢istiacich prostriedkov. Po vychladnuti vycistite Zhaviacu hlavu
a adaptéry suchou, ¢istou handrickou.

Zvéracka by sa mala skladovat po uplnom vychladnuti na suchom a Cistom mieste, chranenom pred vihkostou, prachom a
mechanickym poSkodenim. Napajaci kabel by mal byt uloZeny bez napétia a ostrych ohybov a potrubné adaptéry by sa mali
skladovat tak, aby sa zabranilo ich zne€isteniu alebo poskodeniu.
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SZERSZAM JELLEMZOI

A hegeszt6gép hére lagyuldé mianyagokbdl (PP-R, PB, PE, PE-X) késziilt csovek és kotdelemek hegesztéssel torténd Gssze-
kapcsolasara szolgal. Ez a kész(ilék gyors és kényelmes munkat tesz lehetdvé vizvezeték-szerelések létrehozasakor. A késziilék
helyes, megbizhatd és biztonsagos milkodése a rendeltetésszerii hasznalattdl fligg, ezért:

A szerszam hasznalata el6tt olvassa el a teljes kézikonyvet, és 6rizze meg.

A szallitd nem vallal feleldsséget semmilyen karért vagy sérillésért, amely a szerszam rendeltetésétdl eltérd hasznalatabdl, a
biztonsagi eléirasok vagy a jelen kézikdnyvben taldlhaté utasitadsok be nem tartasabol ered. A szerszam rendeltetésétél eltérd
haszndlata a felhasznald jotallasi jogainak elvesztését is jelenti, és az adasvételi szerz6dés be nem tartasat jelenti.
FELSZERELES

A hegesztdgépet kompletten szallitjuk, és nem igényel dsszeszerelést. A hegesztégéphez kiilonb6z6é cséatmérékhdz vald adap-
terek és hegesztétalp tartozik.

MUSZAKI ADATOK

Paraméter Mértékegység Erték
Katalogusszam YT-82252
Halozati feszilltség [V~] 220 - 240
Halozati frekvencia [Hz] 50/60
Névleges dram [A] 35
Névleges teljesitmény W] 1000
Uzemi hémérséklet-tartomany [°C] 0-320
Tomeg [kg] 1,36
Uzemi hémérséklet-tartomany [°C] 0-40
Elektromos szigetelési osztaly Il
Védettségi fok IPX4
Zajszint
- hangnyomés L, + K [dB(A)] <70
teljesitmény L, K [dB(A)] <80
Rezgésszint [m/s?] 25

Ftési tablazat a cs6atmérétol fliggéen

CsGatmérd Bemelegedési idd (n g Cséfiitési mélység Link hiitési ideje
[mm] 8] [mm] [min]
20 5 14 8
%5 7 16 3
32 8 20 4
40 12 21 4
50 18 25 5
63 2% % 6

5 °C-ig terjedé hémérsékleten torténd lizemeltetés esetén a bemelegedési idét 50%-kal kell ndvelni.

ALTALANOS BIZTONSAGI FELTETELEK

A szerszam kizérélag hére lagyuld miianyag csévek végeinek adapterek segitségével
torténd melegitésére szolgal. Tilos mas tipusu csdvek melegitése, és tilos a szerszamot més
tipusu termékek, példaul élelmiszerek melegitésére hasznalni. Tilos a terméket megfeleléen
felszerelt cs6adapterek nélkil melegitésre hasznalni.

Ne prébalja meg sajat magajavitani, szétszerelni vagy modositani a terméket. Minden javitast
hivatalos szervizkdzpontnak kell elvégeznie. Mlikddés kdzben mindig tartsa felligyelet alatt
a terméket.

FIGYELMEZTETES! Atermék mitkddés kdzben magas hémérsékletre melegszik. Mitkodés
kdzben és kdzvetlenll utdna ne érintse meg a hazat vagy a fém alkatrészeket. Ez sulyos
égési sériléseket okozhat.

Ezaterméknemgyermekek altalihasznalatra készUlt. Aterméket nem hasznéalhatjak csokkent
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fizikai vagy mentlis képességli személyek, illetve olyan személyek, akik nem rendelkeznek
tapasztalattal és ismeretekkel a berendezés hasznalatérdl, kivéve, ha felugyelet alatt allnak,
vagy eligazitast kaptak a termék biztonsagos hasznalatardl és megértették a lehetséges
veszélyeket. Gyermekek nem jatszhatnak ezzel a termékkel. Gyermekek felligyelet nélkl
nem tisztithatjak vagy tarthatjak karban a berendezést.

Ajénlésok a termek szallitasara és telepitésére vonatkozdan

Aterméket csak kemény, sik, egyenletes és nem gyulékony, magas hdmérsékletnek ellenalld
fellletre szabad helyezni. i

Aterméket a mellékelt talpra kell helyezni. Ugyeljen arra, hogy a fiit6fej és az adapterek ne
érintkezzenek mas feluletekkel vagy targyakkal, amikor a termék nincs hasznélatban.

Ne helyezze a terméket gyulékony anyagok, példaul figgonyok vagy drapériak kbzelébe.
Tilos a termékbe barmilyen furatot fumi, vagy a hasznélati utasitashan nem leirt egyéb
modositasokat végezni.

Aterméket csak lehilt allapotban, a fogantyujanal fogva mozgassa. Ne mozgassa a terméket
a héldzati kabelnél fogva.

Atelepitési és hasznalati helyen a hémérsékletnek 0 °C és +40 "C kdzott kell lennie, a relativ
paratartalomnak pedig 90% alatt kell lennie, kondenzacid nélkil. A termék kizérdlag beltéri
hasznalatra készilt.

Ajénlasok a termek tapellatashoz valo csatlakoztatasahoz

A termék tapellatasahoz valo csatlakoztatasa el6tt gy6z6djon meg arrdl, hogy a tapegység
feszliltsége, frekvenciaja és kapacitdsamegfelel atermék adattablajan feltlintetett értékeknek.
A csatlakozddugonak illeszkednie kell a konnektorhoz. Ne mddositsa a csatlakozodugot
vagy a konnektort semmilyen mas célra.

Ezt a terméket kozvetlendl egyetlen halozati aljzathoz kell csatlakoztatni. Hosszabbitok,
elosztok vagy dupla aljzatok hasznalata tilos. A halézati aramkort védévezet6vel és 16 A-es
biztositékkal kel ellatni.

Kertlje a tapkabel érintkezését éles szélekkel, forrd targyakkal és fellletekkel. Hasznéalat
kdzben mindig tekerje le teljesen a tpkabelt, és helyezze el gy, hogy ne zavarja a termék
mikodését. Atapkabelt Ugy kell elvezetni, hogy ne okozzon botlasveszélyt. Ahaldzati aljzatot
ugy kell elhelyezni, hogy a termék tapcsatlakozdja gyorsan kihtizhatd legyen. A tapkabel
kihuzasakor mindig a csatlakozodugé hazét huzza, soha ne a kabelt.

Ha a tapkabel vagy a csatlakozd megsértl, azonnal hiizza ki a tapellatasbol, és cseréért
forduljon a gyartd hivatalos szervizkdzpontjahoz. Ne hasznélja a terméket sértilt tapkabellel
vagy csatlakozodugdval. A tpkabel vagy a csatlakozddugdval nem javithatd; ha ezek az
alkatrészek megseériinek, uj, hibatlan alkatrészekre kell 6ket cserélni.

Ajanlasok a termek hasznalatahoz

FIGYELMEZTETES! Az adapterek és a fiitéfej hasznalat kdzben vagy kdzvetlenll utana
felforrdsodhatnak. Ne érintse meg Oket, mert ez sulyos égési sériiléseket okozhat. Hagyja
lehilni a termék alkatrészeit. Ha a lehilés elétt mozgatni kell ezeket az alkatrészeket, viseljen
héallé keszty(it. Gy6z6djon meg arrdl, hogy a termék kdzelében léve padld nem csliszés. Ez
megakadalyozza a csuszast, ami sulyos sérilést okozhat.

Felmelegités utan a hegeszt6gépet csak a fogantyujanal fogja meg. A csbadapterek vagy
a felmelegitett készlilék egyéb fém alkatrészeinek megérintése égési sériléseket okozhat.
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Munka kdzben viseljen védokesztyit.

Ne szerelien fel egynél tobb adapterkészletet. Ez csokkenti az égési sériilések kockazatat.
Az adaptereket csak akkor cserélje ki, ha teliesen lehliltek. Adapterek cseréjekor huzza ki a
hegeszt6gép tapkabelét a konnektorbdl. A munka megkezdése el6tt gy6zGdjon meg arrdl,
hogy az adapterek szorosan és biztonsagosan vannak-e felcsavarozva a flitéfejre.
Hasznalat utdn mindig huizza ki a tApkabelt a konnektorbdl. Ne tarolja a készlléket, amig az
csatlakoztatva van a konnektorhoz.

Hasznalat utan helyezze a szerszamot a talpara, és hagyja lehini a hegesztégépet. Ez
az egyetlen elfogadhaté madja a szerszam hiitésének. Ne meritse vizbe a hegesztégépet,
mert ez dramitést okozhat. A tliz és az égési sérulések elkertilése érdekében mindig a
készllékhez mellékelt hegesztbtalpat hasznalja.

AZ ESZKOZ HASZNALATA

A munka megkezdése el6tt ellendrizze a hazat, a csatlakozokabelt a csatlakozodugdval és a kiilsd hosszabbitd kabeleket séri-
lések szempontjabdl. Sziikség esetén tisztitsa meg a szerszamot a szennyezddésektdl, és szlintesse meg a szellézonyilasok
dugulasat. Ne hasznaljon fémeszkdzoket a tisztitashoz, mivel azok karosithatjak a rogzitéelemek vagy a fiitfej felliletét. Ha
barmilyen sériilést talal, ne folytassa a munkat!

Megjegyzés! A csdadapterek cseréjével, tisztitassal stb. kapcsolatos 6sszes tevékenységet a szerszam kikapcsolt tapellatasa
mellett kell elvégezni, ezért a tevékenységek megkezdése el6tt: Huzza ki a szerszamot a halézati aljzatbol!

CsBadapterek beszerelése (1ll)

Valasszon ki egy azonos atmérdjli adapterpart, amelyet a fiitéfej mindkét oldalara felszerel. Beszerelés elétt gy6zédjon meg arrdl,
hogy a flitéfej és az adapterek érintkezéfellletei tisztak és tormelékmentesek.

Az adaptert a flitéfej mindkét oldalan azonos rogzitéaljzatokba kell csavarozni, igy azonos atmérdjii part hozva Iétre. A fej tobb
rogzitdaljzattal rendelkezik, igy a kisebb atmérdji part a fej végéhez kozelebb esé aljzatokba, a nagyobb atmérdjii part pedig a fej
Vvégétdl tavolabb esd aljzatokba kell csavarozni. Ne szereljen fel két killonb6z6 4tmérdjl adaptert egyetlen parban a fej ellentétes
oldalaira. Az adapter becsavarasa utan hiizza meg ket biztonsagosan, és ellendrizze, hogy van-e benniik jaték.

Fiités

A csBadapter felszerelése utan helyezze a hegesztdgépet az allvanyara. Gy6z6djon meg arrdl, hogy az adapter és a fitéfej nem
ér hozza mas targyakhoz. Ezutén csatlakoztassa a tapkabelt a konnektorba. A kijelzén az ,OFF” felirat jelenik meg, amely jelzi,
hogy a késziilék ki van kapcsolva.

A hegeszté bekapcsoldsahoz nyomja meg a kapcsolot. A fitéfej melegedni kezd, a kijelzdn megjelenik az aktudlis hémérséklet,
és az ,OUT" jelz6fény jelzi, hogy a fiités bekapcsolt. A bedllitott izemi hémérséklet elérése utan az ,OUT” jelzéfény kialszik, és az
LALM” jelzofény jelzi a készenlétet. Mikodés kdzben az ,OUT” jelzéfény idészakosan vilagithat, jelezve, hogy a fiitéfej melegszik.
Az Gizemi hémérsékletet a kezeldpanelen a beallitisok gombbal kell beallitani. Bekapcsolt hegesztdgép mellett nyomja meg a
bedllitdsok gombot. Akijelz6n megjelenik a bedllitott Gzemi hdmérséklet, és az egyik szamjegy villogni kezd. Modositsa az értéket
a fel és le nyilgombokkal, ennek megfeleléen ndvelve vagy csokkentve a kijelzett értéket. A bedllitdsok gomb tovabbi megnyo-
masaival az 1, 10 és 100 Iépések kozott valthat, amit a megfeleld szamjegy villogasa jelez, igy gyorsabban bedllithatja a kivant
értéket. A bedllitas befejezése utan varjon néhany masodpercet gombnyomas nélkiil, és a hegesztégép automatikusan visszatér
flitési lzemmadba, és ismét az aktualis hémérsékletet jeleniti meg.

MEGJEGYZES! A kijelzon lathatd hdmérséklet a fiitdfej hétehetetlensége miatt kissé eltérhet a bedllitott értéktél.

Hegesztés (IV)

A hegesztett alkatrészeket meg kell tisztitani a szennyezédésektdl, nedvességtél és portél. Ha vagasra van sziikség, a vagast
derékszogben kell elvégezni a lehetd legnagyobb érintkezési fellilet elérése érdekében. A beillesztési mélységet meg kell jel6ini
az osszeillesztendd alkatrészeken, hogy elkeriljik a til mély csatlakozasokat.

A hegesztést csak az (izemi hémérséklet elérése utan szabad megkezdeni, amit az ,ALM” jelzéfény kigyulladasa és az ,OUT”
jelzofény kialvasa jelez. A két illesztendd alkatrészt egyszerre, forgatas nélkil kell rahelyezni egy azonos atmérdjii adapterre, a
korabban megijeldlt jeldlés &ltal jelzett mélységig. Az alkatrészeket az adott 4tmérdre a fiitési tablazatban megadott melegitési
idére az adaptereken kell hagyni, majd azonnal ki kell venni az adapterbdl, és az egyik alkatrészt axialisan, forgatas nélkiil a
masikba kell cstsztatni, legfeljebb a melegitett teriilet megjeldlt hataranal mélyebbre. A deformacio elkerilése érdekében a kotést
hagyni kell kihGini eredeti helyzetében.

Hasznélat utan kapcsolja ki a hegesztgépet, és huzza ki a tApkabelt. Ezutan hagyja a szerszamot az allvanyon, amig teljesen le
nem hil. Miutén lehdilt, vegye ki az adaptert, és tisztitsa meg a munkafelileteket.
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Eszkézkommunikécio a felhasznaloval

Ha rendellenességet észlel, a hegeszt6 automatikusan ledllithatja a melegitést és hibakodot jelenithet meg. A hibakdd megje-

lenése azt jelzi, hogy a miiveletet meg kell szakitani, és a hegesztést nem szabad folytatni, amig a hiba okat el nem haritjak.
Hibakéd | Ok Hogyan tovabb

Kapcsolja ki a hegesztdgépet, és hizza ki a tapellatasbol. Ha a hiba az jrainditas utan

Erd Szakadés a himérsékdet-érzékeld dramkdrében ismét jelentkezik, a hegesztdgépet ismét lizembe kell helyezni.
Az érzékelés korlilbeliil 40 masodperces késleltetéssel torténhet. A hegesztégépet ki
Er Homérséklet-érzékeld rovidzarlat kell kapcsolni és le kell valasztani a tapellatasrol. A hegesztégépet Ujra lzembe kell
helyezni.
2 Akészilék tilmelegedése A hegesztdgép a lehiilés érdekében automatikusan kikapcsol. A hémérséklet normali-

z4lédésa utén Ujraindithato.

Kapcsolja ki a hegesztégépet, hiizza ki a konnektorbél, és hagyja lehtilni. Ha a hiba az
Ujrainditas utan Ujra jelentkezik, a hegesztégépet szervizelni kell.

Avezérlpanel homérséklete meghaladta a 105°C-ot. Kapcsolia ki a
hegeszt6gépet, hiizza ki a konnektorbdl, és hagyja lehdilni. Ellendrizze, hogy a szellé-
z6nyilasok nincsenek-e eltakarva. Ha a hiba az Gjrainditas utan ujra jelentkezik, vigye
vissza a hegesztdgépet szervizbe.

Ahdmérséklet nem éri el a bellitott Gzemi hdmérsékletet a szikséges koriilbelil 7 per-
ces idon belil. Ez a hiba akkor is eléfordulhat, ha a kornyezeti hémérséklet tul alacsony,
Er5 Abemelegedési idé tullépve vagy a tapfesziiltség tul alacsony. Kapcsolja ki, majd be a hegesztdgépet. Ellendrizze
a tapellatast és az lizemi feltételeket. Ha a hiba ismét jelentkezik, vigye vissza a he-
gesztégépet szervizbe.

Er3 380°C-ot meghaladd hémérséklet

Er4 Avezérléelektronika tiimelegedése

KALIBRACIO

MEGJEGYZES! A kalibralas egy preciz eljaras, amely két szakaszbdl all: nulldzasbdl és hémérséklet-kalibralasbdl h6mérd se-
gitségével. Csak akkor szabad elvégezni, ha egyértelmiien szikséges, mivel a helytelen kalibralas allandd eltéréseket okozhat
a hémérséklet-leolvasasokban és a szabalyozasban, ami a hegesztés mindségének romldsahoz vezet. A kalibralast csak akkor
szabad fontoléra venni, ha ismételheté kiildonbség van a kijelzén lathatd hémérséklet és a fiit6fejen 1évé pontos hmérével mért
tényleges hémérséklet kozott, vagy a hémérsékletméréssel és -szabalyozassal kapcsolatos alkatrészek javitasa és cseréje utan.

Anullazés a mérési referenciapont beallitdsara szolgal, és teljesen hideg hegesztékészilék mellett kell elvégezni, miutan a fiitéfej
lehdlt kdrnyezeti hémérsékletre. A hegesztdkésziiléket csatlakoztatni kell a tapegységhez, és ki kell kapcsolni, amit a kijelzén
megjelend ,OFF” izenet jelez. Nyomja meg és tartsa lenyomva egyszerre a beallitisok gombot és a lefelé mutato nyillal ellatott
funkciégombot, amig a kalibraciés méd szimboluma meg nem jelenik a kijelz6n, majd engedje el a gombokat. Miutdn megjelent
a kalibraciés mdd szimbdluma, hiizza ki a tapkabelt a konnektorbdl, varjon legalabb 10 masodpercet, majd csatlakoztassa Ujra a
tapegységet. A hegesztokésziilék ezutan automatikusan nullazza a pontot, és visszatér az ,OFF” kijelzére.

A hémérséklet-kalibralashoz pontos hémérére van sziikség, amelynek szondaja a fellleti h6mérséklet mérésére szolgal, és a
kalibralast a lehetd legstabilabb koriilmények kozott kell elvégezni, elkerilve a fej véletlen lehlilését vagy mas targyakkal vald
érintkezését. El6szor kapcsolja be a hegesztdgépet, és allitsa az Uzemi hémérsékletet 200°C-ra. Ezutan varjon, amig a hémér-
séklet-érték stabilizalodik és megsz(inik a valtozéas. Ezutan mérje meg a fiit6fej fellileti hdmérsékletét a hémérdvel, és jegyezze
fel az eredményt. Ezutan kapcsolja ki a hegesztégépet ,KI” allapotba, de ne hizza ki a tApkabelt a haldzatbol. KI” allapotban egy-
szerre nyomja meg és tartsa lenyomva a fel és le nyilgombokat tdbb mint 5 mésodpercig, amig a hegesztdgép be nem Iép a kalib-
racios érték beviteli modba, és a szerkesztett érték meg nem jelenik a kijelzén. A nyilgombok segitségével allitsa be a szerkesztett
értéket a hémérével mért és rogzitett pontos hémérsékletre. Ezutan korilbelil 10 masodpercig ne nyomjon meg semmilyen
gombot, mivel a rogzités automatikus, és a hegesztégép visszatér Kl allapotba. Ha befejezte, hiizza ki a tapellatast, inditsa Ujra
a hegesztégépet, és ellendrizze a megfeleld mikodését Ujramelegitéssel és a hdmérd altal leolvasott érték 6sszehasonlitasaval.
Ha mindkét Iépés elvégzése utan tovabbra is jelentds eltérések mutatkoznak a leolvasott értékekben, instabil hémérsékleti mikodés
vagy ismétlédd hibak jelentkeznek, akkor ne végezzen tovabbi kalibralasi kisérleteket, és a hegesztégépet szervizbe kell kildeni.

KARBANTARTAS ES TAROLAS

FIGYELMEZTETES: Barmilyen bedllitas, szervizelés vagy karbantartas megkezdése el6tt hlizza ki a hegesztégép csatlakozéjat
a konnektorbdl. A csbadapterek tisztitasa vagy eltavolitdsa elétt hagyja a hevitdfejet és az adaptereket teljesen lehtilni. A munka
befejezése utan ellendrizze a hegesztégép miiszaki allapotat a kilsé rész és a fogantyu, a csatlakozédugdval és a feszliltség-
mentesitével ellatott tApkabel, a kapcsold miikddése, a kezelbpanel és a kijelzé allapota, a szell6zényilasok akadalytalan mi-
kodése, az alap allapota, valamint a hevitéfej és a cséadapterek allapota szemrevételezéssel torténd ellenérzésével, beleértve
azok biztonsagos rogzitését és mechanikai sérilések hianyat. A jotallasi idészak alatt a felhasznalé nem végezhet semmilyen
madositast vagy cserélhet alkatrészeket, mivel ez érvénytelenitheti a jotallast. Az ellenérzés vagy az lizemeltetés soran észlelt
barmilyen rendellenesség arra utal, hogy a hegeszt6gépet javitasra kell vinni egy szervizkdzpontba. Hasznalat utan tisztitsa meg
a hazat, a szellézdnyilasokat, a kezelépanelt, a kapcsolét és az alapot legfeliebb 0,3 MPa nyomasu Iégsugarral, kefével vagy
szaraz ruhaval, vegyszerek vagy tisztitéfolyadékok hasznalata nélkil. Lehiilés utan tisztitsa meg a hevitéfejet és az adaptereket
egy szaraz, tiszta ruhaval.

A hegesztégépet teljes lehlilés utan, szaraz és tiszta helyen, nedvességtol, portol és mechanikai sériilésektdl védve kell tarolni.
A tapkabelt feszliltség- és éles torésmentesen kell lefektetni, a csdadaptereket pedig ugy kell tarolni, hogy ne szennyezédjenek
vagy sérilienek meg.
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CARACTERISTICI ALE SCULEI
Aparatul de sudurd este conceput pentru conectarea tevilor si a elementelor de fixare din materiale termoplastice (PP-R, PB,

PE, PE-X) prin sudura. Acest dispozitiv permite lucrari rapide si convenabile la crearea instalatiilor de apa. Functionarea corecta,
fiabild si sigura a dispozitivului depinde de utilizarea corespunzétoare, prin urmare:

Tnainte de a utiliza unealta, cititi intregul manual si pastrati-l.

Furnizorul nu este raspunzator pentru nicio dauna sau vatamare corporala rezultata din utilizarea instrumentului in alte scopuri
decét cele prevazute sau din nerespectarea reglementrilor de siguranta sau a instructiunilor din acest manual. Utilizarea in-
strumentului in alte scopuri decét cele prevazute anuleaza, de asemenea, drepturile de garantie ale utilizatorului si constituie
nerespectarea contractului de vanzare.

ECHIPAMENTE

Aparatul de sudurd este livrat complet si nu necesita asamblare. Aparatul de sudurd este livrat cu adaptoare pentru diferite dia-
metre de tevi si o baza pentru sudura.

DATE TEHNICE
Parametru Unitate de masura Valoare
Numér de catalog YT-82252
Tensiune de retea [V~] 220-240
Frecventa retelei [Hz] 50/60
Curent nominal [A] 35
Putere nominala W] 1000
Intervalul de temperatura de functionare [°C] 0-320
Masa [kg] 1,36
Intervalul de temperatura de functionare [°C] 0-40
Clasa de izolatie electrica Il
Grad de protectie IPX4
Nivel de zgomot
- presiune sonora L, + K [dB(A)] <70
-putere L+ K [dB(A)] <80
Nivelul vibratiilor [m/s?] 25

Tabel de incélzire in functie de diametrul tevii

Diametrul tevii Timp de incalzire (aproximativ) Adancimea de incalzire a tevii Timp de racire a legaturii
[mm] s] [mm] [min]
20 5 14 3
25 7 16 3
32 8 20 4
40 12 21 4
50 18 25 5
63 24 24 6

Cand se lucreaza la temperaturi cuprinse intre 0 si 5 *C, timpul de incalzire trebuie prelungit cu 50%.

CONDITII GENERALE DE SIGURANTA

Instrumentul este destinat exclusiv incalzirii capetelor tevilor termoplastice folosind adaptoare.
Este interzisa incalzirea altor tipuri de tevi si este interzisa utilizarea instrumentului pentru
incalzirea altor tipuri de produse, cum ar fi alimentele. Este interzisé utilizarea produsului
pentru incalzire fard adaptoare de teava instalate corespunzator.

Nu incercati s reparati, sa dezasamblati sau sa modificati produsul singur. Toate reparatiile
trebuie efectuate de catre un centru de reparatii autorizat. Supravegheati intotdeauna
produsul in timpul functionarii.

AVERTISMENT! Produsul se incélzeste la temperaturi ridicate in timpul functionarii. Nu
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atingeti carcasa sau piesele metalice in timpul si imediat dupa utilizare. Acest lucru poate
duce la arsuri grave.

Acest produs nu este destinat utilizarii de catre copii. Acest produs nu este destinat utilizarii
de cétre persoane cu capacitati fizice sau mentale reduse sau de catre persoane lipsite de
experientd si cunostinte despre echipament, cu exceptia cazului in care sunt supravegheate
sau instruite cu privire la modul de utilizare in sigurantd a produsului si inteleg pericolele
implicate. Copiii nu trebuie sa se joace cu acest produs. Copiii nu trebule sa curete sau sa
intretina echipamentul fara supraveghere.

Recomandari pentru transportul si instalarea produsului

Produsul poate fi asezat doar pe o suprafata durd, plana, neteda si neinflamabila, rezistenta

la temperaturi ridicate.

Produsul trebuie asezat pe baza inclusé. Asigurati-va ca capul de incalzire si adaptoarele nu

intrd in contact cu alte suprafete sau obiecte atunci cand produsul nu este utilizat.

Nu asezati produsul in apropierea materialelor inflamabile, cum ar fi perdelele sau draperiile.

Este interzisa gaurirea oricaror gauri in produs sau efectuarea oricaror alte modificari ale

produsului care nu sunt descrise in instructiuni.

Mutati produsul doar dupé ce s-a récit, apucandu-| de méner. Nu mutati produsul tragand de
cablul de alimentare.

Temperatura la locul de instalare si utilizare trebuie s fie intre 0 "C si +40 *C, iar umiditatea

relativa trebuie s fie sub 90%, fara condens. Produsul este destinat exclusiv utilizarii in

interior.

Recomandari pentru conectarea produsului la sursa de alimentare

Inainte de a conecta produsul la sursa de alimentare, asigurati-va ca tensiunea, frecventa
si capacitatea sursei de alimentare corespund valorilor indicate pe eticheta cu specificatiile
tehnice ale produsului. Stecherul trebuie sa se potriveasca cu priza. Nu modificati stecherul
sau priza pentru a le folosi in alt scop.

Acest produs trebuie conectat direct la 0 singura priza de retea. Nu sunt permise prelungitoare,
prize multiple sau prize duble. Circuitul de retea trebuie s fie echipat cu un conductor de
protectie si o sigurantd de 16 A.

Evitati contactul dintre cablul de alimentare si margini ascutite, obiecte fierbinti si suprafete.
Desfaceti intotdeauna complet cablul de alimentare atunci cand produsul este in uz si
pozitionati-| astfel incat sa nu interfereze cu functionarea. Cablul de alimentare trebuie
sa fie pozitionat astfel incét sa nu creeze pericol de impiedicare. Priza trebuie amplasata
astfel incét stecherul produsului s& poata fi deconectat rapid. Cand deconectati cablul de
alimentare, trageti intotdeauna de carcasa stecherului, niciodaté de cablu.

Daca cablul de alimentare sau stecherul se deterioreaza, deconectati-l imediat de la sursa de
alimentare si contactati un centru de service autorizat al producatorului pentru inlocuire. Nu
utilizati produsul cu un cablu de alimentare sau un stecher deteriorat. Cablul de alimentare
sau stecherul nu pot fi reparate; dacé aceste componente sunt deteriorate, acestea trebuie
inlocuite cu unele noi, fara defecte.

Recomandéri pentru utilizarea produsului
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AVERTISMENT! Adaptoarele si capul de incélzire se pot incélzi in timpul sau imediat dupa
utilizare. Nu le atingeti, deoarece acest lucru poate provoca arsuri grave. Lasati componentele
produsului s se raceasca. Daca trebuie s mutati aceste componente inainte de a se raci,
purtati manusi rezistente la caldura. Asigurati-va ca podeaua din apropierea produsului nu
este alunecoasa. Acest lucru va preveni alunecarea, care ar putea duce la vatamari corporale
grave.

Dupé incalzire, tineti aparatul de suduré doar de maner. Atingerea adaptoarelor de tevi sau a
altor parti metalice ale dispozitivului incalzit poate provoca arsuri. Purtati manusi de protectie
in timpul lucrului. X

Nu instalati mai mult de un set de adaptoare. Acest lucru va reduce riscul de arsuri. Inlocuifi
adaptoarele numai dupa ce s-au racit complet. La inlocuirea adaptoarelor, deconectati cablul
de alimentare al aparatului de sudura de la priza. Inainte de a incepe lucrul, asigurati-va ca
adaptoarele sunt insurubate ferm si sigur pe capul de incélzire.

Deconectati intotdeauna cablul de alimentare de la priz& dupa utilizare. Nu depozitai
dispozitivul in timp ce este conectat la o priza.

Dupa utilizare, asezati unealta pe baza sa si lasati aparatul de sudura sa se raceasca.
Aceasta este singura modalitate acceptabila de racire a unealta. Nu raciti aparatul de sudura
prin scufundarea lui in apa; acest lucru poate provoca electrocutare. Pentru a evita incendiile
si arsurile, utilizati intotdeauna baza aparatului de sudura furnizaté impreuna cu dispozitivul.

UTILIZAREA INSTRUMENTULUI

Tnainte de a incepe lucrul, verificati carcasa, cablul de conectare cu stecher si cablurile prelungitoare externe pentru a vedea
daca sunt deteriorate. Dacd este necesar, curatati unealta de orice reziduuri si desfundati orificiile de ventilatie. Nu utilizati unelte
metalice pentru curétare, deoarece acestea pot deteriora sau deteriora suprafata elementelor de fixare sau a capului de incalzire.
Dacé se constaté vreo deteriorare, nu continuati lucrul!

Nota! Toate activitétile legate de inlocuirea adaptoarelor de tevi, curatare etc. trebuie efectuate cu alimentarea electrica a unealta
oprité, prin urmare, inainte de a incepe aceste activitati: Deconectati unealta de la priza de retea!

Instalarea adaptoarelor pentru fevi (Ili) .
Selectati o pereche de adaptoare de acelasi diametru pentru a fi montate pe ambele parti ale capului de incélzire. Inainte de
instalare, asigurati-va ca suprafetele de contact ale capului de incélzire si adaptoarelor sunt curate si fara reziduuri.

Adaptorul trebuie nsurubat in aceleasi socluri de montare pe ambele parti ale capului de incélzire, crednd o pereche de acelasi
diametru. Capul are mai multe socluri de montare, asadar perechea cu diametrul mai mic trebuie fnsurubaté in soclurile mai
apropiate de capatul capului, iar perechea cu diametrul mai mare in soclurile mai indepartate de capatul capului. Nu instalati doua
diametre diferite intr-o singurd pereche pe laturile opuse ale capului. Dupa insurubarea adaptorului, strangeti-le bine si verificati
daca exista joc.

Incélzire

Dupa instalarea adaptorului pentru teava, asezati aparatul de suduré pe suportul sau. Asigurati-va ca adaptorul si capul de incél-
zire nu ating alte obiecte. Apoi, conectati cablul de alimentare la o priza. Afisajul va afisa ,OFF”, indicand faptul ca alimentarea
este oprita.

Pentru a porni aparatul de sudurd, apasati comutatorul. Capul de incélzire incepe sa se incélzeascd, afisajul afiseaza temperatura
curent, iar indicatorul luminos ,OUT" indica faptul cé incélzirea este pornitd. Odata ce temperatura de functionare setata este
atinsa, indicatorul luminos ,OUT" se stinge, iar indicatorul luminos ,ALM” semnaleaza ca aparatul este pregatit. In timpul functio-
narii, indicatorul luminos ,OUT” se poate aprinde periodic, indicand ca aparatul de incalzire se incélzeste.

Temperatura de functionare trebuie setatd prin intermediul panoului de control folosind butonul de setari. Cu aparatul de sudura
pornit, apasati butonul de setari. Afisajul va afisa temperatura de functionare setata, iar una dintre cifre va incepe sa clipeasca.
Modificati valoarea folosind butoanele sageata sus si jos, marind sau micsorand afisajul in mod corespunzator. Apasarile ulte-
rioare ale butonului de setdri comutd editarea intre pasii 1, 10 si 100, ceea ce este indicat de clipirea cifrei corespunzatoare,
permitandu-va sa setati valoarea doritd mai rapid. Dupa finalizarea setrii, asteptati cateva secunde fara a apasa niciun buton, iar
aparatul de sudura va reveni automat la modul de incalzire si va reveni la afisarea temperaturii curente.
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NOTA! Temperatura afisaté pe ecran poate diferi usor de valoarea setaté din cauza inertiei termice a capului de incalzire.

Sudura (1V)

Componentele sudate trebuie curatate de murdarie, umiditate si praf. Daca este necesara o taiere, tdietura trebuie efectuatd la un
unghi drept pentru a obtine cea mai mare suprafata de contact posibila. Adancimea de insertie trebuie marcatd pe componentele
care urmeaza sa fie imbinate pentru a evita conexiunile excesiv de adanci.

Sudarea trebuie sd inceapd numai dupa atingerea temperaturii de functionare, indicatd de aprinderea martorului luminos ,ALM” si
stingerea martorului luminos ,OUT". Cele doud componente care urmeaza sa fie imbinate trebuie impinse simultan pe un adaptor
de acelasi diametru, fara rotire, pand la adancimea indicata de marcajul anterior. Componentele trebuie ldsate pe adaptoare
pentru timpul de incélzire specificat in tabelul de incalzire pentru diametrul dat, apoi scoase imediat din adaptor si imbinate prin
glisarea axiala a unei componente in cealaltd, fara rotire, nu mai adanc decat limita marcaté a zonei incalzite. Imbinarea trebuie
lasata s se raceasca in pozitia initiald pentru a preveni deformarea.

Dupa utilizare, opriti aparatul de sudura si deconectati cablul de alimentare. Apoi, lasati unealta pe suport pana se raceste com-
plet. Dupa ce s-a racit, scoateti adaptorul si curdtati suprafetele de lucru.

Comunicarea dispozitivului cu utilizatorul
Daca se detecteaza o nereguld, aparatul de sudura poate opri automat incélzirea si poate afisa un cod de eroare. Aparitia unui
cod de eroare indicd faptul ca operatiunea trebuie intrerupta si sudarea nu trebuie reluata pana cand cauza nu este corectata.

Cod de
eroare

Cauza Cum sa procedezi

Opriti aparatul de sudura si deconectati-| de la sursa de alimentare. Daca eroarea rea-
pare dupa repornire, aparatul de sudura trebuie repus in functiune.

Detectarea poate avea loc cu o intarziere de aproximativ 40 de secunde. Aparatul de
Er Scurtcircuit senzor de temperatura sudura trebuie oprit si deconectat de la sursa de alimentare. Aparatul de sudura trebuie
repus in functiune.

Aparatul de sudura se va opri automat pentru racire. Poate fi repornit dupa ce tempe-

Er0 Circuit deschis in senzorul de temperatura

Er2 Supraincélzirea dispozitivului ratura revine la normal.
. < o Opriti aparatul de sudurd, deconectati-| de la priza si lasati-| s& se raceasca. Daca
Erd Temperaturd care depéisegte 380°C eroarea reapare dupa repornire, aparatul de sudura trebuie reparat.
Temperatura panoului de control a depasit 105°C. Opriti aparatul de sudurd, deconec-
Erd Supraincalzirea electronicil de control tati-| de la priza si lasati-| sa se raceasca. Verificati daca orificiile de ventilatie nu sunt

obstructionate. Daca eroarea reapare dupa repornire, returnati aparatul de sudura pen-
tru service.

Temperatura nu atinge temperatura de functionare setatd in timpul necesar de aproxi-
mativ 7 minute. Aceasta eroare poate aparea si daca temperatura ambianta este prea
Er5 Timpul de incalzire a fost depasit scézuta sau tensiunea de alimentare este prea mica. Opriti si porniti din nou aparatul
de sudurd. Verificati sursa de alimentare si conditiile de functionare. Daca eroarea rea-
pare, returnati aparatul de sudura pentru service.

CALIBRARE

NOTA! Calibrarea este o procedura precisa si consta in doud etape: aducerea la zero si calibrarea temperaturii folosind un termo-
metru. Nu trebuie efectuata decat daca este absolut necesar, deoarece calibrarea incorecta poate cauza discrepante permanente
in citirile si controlul temperaturii, rezultand o calitate redusa a sudurii. Calibrarea trebuie luaté in considerare numai atunci cand
exista o diferenta repetabild intre temperatura afisata pe afisaj si temperatura reald masurata cu un termometru precis pe capul
de ncélzire sau dupa repararea si inlocuirea componentelor legate de masurarea si controlul temperaturii.

Aducerea la zero este utilizata pentru a seta un punct de referintd pentru masurare si trebuie efectuata cu aparatul de sudura
complet rece, dupa ce capul de incalzire s-a récit la temperatura ambiantd. Aparatul de sudura trebuie conectat la sursa de
alimentare si oprit, ceea ce este indicat de mesajul ,OFF” de pe afisaj. Apasati si mentineti apdsat simultan butonul de setari si
butonul de functie cu sageata in jos pana cand simbolul modului de calibrare apare pe afisaj, apoi eliberati butoanele. Dupa ce
apare simbolul modului de calibrare, deconectati cablul de alimentare de la retea, asteptati cel putin 10 secunde, apoi reconectati
sursa de alimentare. Aparatul de sudura se va aseza automat la zero si va reveni la afisajul ,OFF”.

Calibrarea temperaturii necesita un termometru precis, cu 0 sondd conceputd pentru masurarea temperaturii suprafetei, si trebuie
efectuata in conditii cat mai stabile posibil, fara a réci accidental capul de sudura sau a-| atinge cu alte obiecte. Mai intai, porniti
aparatul de sudura si setati temperatura de functionare la 200°C. Apoi, asteptati pana cand citirea temperaturii se stabilizeaza si
nu se mai modificd. Ulterior, masurati temperatura suprafetei capului de incalzire cu termometrul si inregistrati citirea. Apoi, opriti
aparatul de sudura in starea ,OFF’, dar nu deconectati cablul de alimentare de la reteaua electrica. In starea ,OFF”, apasati si
mentineti apasate simultan butoanele sageata sus si jos timp de mai mult de 5 secunde, pana cand aparatul de sudura intra in
modul de introducere a valorii de calibrare, iar valoarea editaté apare pe afisaj. Utilizati butoanele sageata pentru a seta valoarea
editata la temperatura exacta masurata si inregistrata cu termometrul. Apoi, nu apasati niciun buton timp de aproximativ 10 secun-
de, deoarece inregistrarea este automata, iar aparatul de sudura revine la starea ,OFF". Dupa terminare, deconectati alimentarea
cu energie electrica si reporniti aparatul de suduré, verificand functionarea corectd a acestuia prin reincalzire si compararea citirii
cu citirea termometrului.

Daca, dupa parcurgerea ambilor pasi, exista incé discrepante semnificative ale citirilor, functionare la temperatura instabila sau
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erori repetate, nu trebuie efectuate alte incercari de calibrare si aparatul de sudurd trebuie trimis la service.

INTRETINERE S| DEPOZITARE

ATENTIE: Tnainte de a incepe orice reglaje, lucrari de service sau intretinere, deconectati aparatul de sudura de la priza electrica.
Inainte de a curata sau de a scoate adaptoarele pentru tevi, lasati capul de incalzire si adaptoarele sé se raceasca complet.
Dupa finalizarea lucrarii, verificati starea tehnica a aparatului de sudurd prin inspectarea vizuald a exteriorului si a manerului, a
cablului de alimentare cu stecher si dispozitiv de descarcare a tractiunii, functionarea comutatorului, starea panoului de control si
a afisajului, orificiile de vent|Iat|e neobstruct|onate starea bazei si starea capulw de incalzire sia adaptoarelor pentru tevi, inclusiv
montarea lor sigurd si absenta deteriorarilor mecanice. In penoada de garantie, utilizatorul nu trebuie sa efectueze modificari sau
sd inlocuiasca componentele deoarece acest lucru poate anula garantia. Orice nereguli observate in timpul inspectiei sau in
timpul functionarii reprezinta un semnal pentru a returna aparatul de sudura pentru reparatii la un centru de service. Dupa utiliza-
re, curatati carcasa, orificiile de ventilatie, panoul de control, comutatorul si baza cu un jet de aer la o presiune de maximum 0,3
MPa, o perie sau o carpa uscata, fara a utiliza substante chimice sau lichide de curatare. Dupé récire, curatati capul de inclzire
si adaptoarele cu o carpa uscatd si curata.

Aparatul de sudura trebuie depozitat dupd ce s-a racit complet, intr-un loc uscat si curat, ferit de umiditate, praf si deteriorari me-
canice. Cablul de alimentare trebuie s fie pozat fara tensiune si fara curburi ascutite, iar adaptoarele de tevi trebuie depozitate
astfel incat sa se prevind murdarirea sau deteriorarea acestora.
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CARACTERISTICAS DE LA HERRAMIENTA
La soldadora esta disefiada para conectar tuberias y fijaciones de materiales termoplasticos (PP-R, PB, PE, PE-X) mediante sol-
dadura. Este dispositivo permite un trabajo rapido y comodo en la creacion de instalaciones de agua. El funcionamiento correcto,
fiable y seguro del dispositivo depende de su uso correcto, por lo tanto:
Antes de utilizar la herramienta, lea todo el manual y consérvelo.
El proveedor no se responsabiliza de ninglin dafio o lesion resultante del uso de la herramienta para fines distintos a los pre-
vistos, ni del incumplimiento de las normas de seguridad o de las instrucciones de este manual. El uso de la herramienta para

fines distintos a los previstos también anula los derechos de garantia del usuario y constituye un incumplimiento del contrato de
compraventa.

EQUIPO

La soldadora se entrega completa y no requiere montaje. Incluye adaptadores para tubos de distintos didmetros y una base.

DATOS TECNICOS
Parametro Unidad de medida Valor
Numero de catalogo YT-82252
Tension de red [V~ 220 - 240
Frecuencia de la red [Hz] 50/60
Corriente nominal [A] 35
Potencia nominal W] 1000
Rango de temperatura de funcionamiento [°C] 0-320
Masa [kg] 1,36
Rango de temperatura de funcionamiento [°C] 0-40
Clase de aislamiento eléctrico Il
Grado de proteccion IPX4
Nivel de ruido
- presion sonora L, + K [dB(A)] <70
- potencia L, + K [dB(A)] <80
Nivel de vibracién [m/s?] <25

Mesa calefactora en funcion del diametro de la tuberia

Diametro de la tuberia Tlemp((;greoxir‘nado) Profundid .Iadfube‘ria de Tiempo de enfriamiento del enlace
[mm] s] [mm] [min]
20 5 14 3
25 7 16 3
32 8 20 4
40 12 21 4
50 18 225 5
63 24 24 6

Cuando se trabaja a temperaturas entre 0y 5 °C, el tiempo de calentamiento debe extenderse en un 50%.

CONDICIONES GENERALES DE SEGURIDAD

Laherramienta esta disefiada Unicamente para calentar los extremos de tubos termoplasticos
mediante adaptadores. Esta prohibido calentar otros tipos de tubos y productos, como
alimentos. Esta prohibido utilizar el producto para calentar sin los adaptadores de tubo
correctamente instalados.

No intente reparar, desmontar ni modificar el producto usted mismo. Todas las reparaciones
deben ser realizadas por un centro de reparacion autorizado. Mantenga siempre el producto
bajo supervision durante su uso.

jADVERTENCIA! El producto alcanza altas temperaturas durante su funcionamiento.
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No toque la carcasa ni las piezas metalicas durante ni inmediatamente después del
funcionamiento. Esto podria provocar quemaduras graves.

Este producto no esta disefiado para ser utilizado por nifios. Este producto no esta disefiado
para ser utilizado por personas con capacidades fisicas 0 mentales reducidas, ni por
personas sin experiencia ni conocimiento del equipo, a menos que estén supervisadas o se
les haya instruido sobre cdmo utilizar el producto de forma segura y comprendan los riesgos
que conlleva. Los nifios no deben jugar con este producto. Los nifios no deben limpiar ni
realizar tareas de mantenimiento en el equipo sin supervision.

Recomendaciones para el transporte e instalacion del producto

El producto solo puede colocarse sobre una superficie dura, plana, uniforme y no inflamable,
resistente a altas temperaturas.

El producto debe colocarse sobre la base incluida. Asegurese de que el cabezal calefactor
y los adaptadores no entren en contacto con otras superficies u objetos cuando el producto
no esté en uso.

No coloque el producto cerca de materiales inflamables, como cortinas o tapices.

Esta prohibido perforar cualquier orificio en el producto o realizar cualquier otra modificacion
en el producto no descrita en las instrucciones.

Mueva el producto solo cuando se haya enfriado, sujeténdolo por el asa. No tire del cable
de alimentacion para moverlo.

La temperatura en el lugar de instalacion y uso debe estar entre 0"C y +40 "C, y la humedad
relativa debe ser inferior al 90 % sin condensacion. El producto esta disefiado exclusivamente
para uso en interiores.

Recomendaciones para conectar el producto a la fuente de alimentacion

Antes de conectar el producto a la fuente de alimentacion, asegurese de que el voltaje, la
frecuencia y la capacidad de la fuente coincidan con los valores indicados en la etiqueta
de clasificacion del producto. El enchufe debe ser compatible con la toma de corriente. No
modifique el enchufe ni la toma de corriente para ningun otro propésito.

Este producto debe conectarse directamente a una toma de corriente individual. No se
permiten alargadores, enchufes multiples ni enchufes dobles. El circuito de alimentacion
debe estar equipado con un conductor de proteccion y un fusible de 16 A.

Evite el contacto del cable de alimentacion con bordes afilados, objetos y superficies calientes.
Desenrolle siempre completamente el cable de alimentacion cuando utilice el producto y
coloquelo de forma que no interfiera con su funcionamiento. El cable de alimentacion debe
colocarse de forma que no provoque tropiezos. La toma de corriente debe estar ubicada
de forma que el enchufe del producto pueda desconectarse rapidamente. Al desconectar el
cable de alimentacion, tire siempre de la carcasa del enchufe, nunca del cable.

Si el cable de alimentacion o el enchufe se dafian, desconéctelos inmediatamente de la
fuente de alimentacion y contacte con un centro de servicio técnico autorizado del fabricante
para su sustitucion. No utilice el producto con un cable de alimentacién o enchufe dafiado.
El cable de alimentacion o el enchufe no se pueden reparar; si estos componentes estan
dafados, deben sustituirse por otros nuevos y en buen estado.
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Recomendaciones de uso del producto

jADVERTENCIA! Los adaptadores y el cabezal calefactor pueden calentarse durante o
inmediatamente después de su uso. No los toque, ya que podria sufrir quemaduras graves.
Deje que los componentes del producto se enfrien. Si necesita moverlos antes de que se
enfrien, use guantes resistentes al calor. Asegurese de que el suelo cerca del producto no
sea resbaladizo. Esto evitara resbalones, lo que podria causar lesiones graves.

Una vez caliente, sujete la soldadora unicamente por el mango. Tocar los adaptadores de
tuberia u otras piezas metalicas del dispositivo calentado puede causar quemaduras. Use
guantes de proteccion al trabajar.

No instale més de un juego de adaptadores. Esto reducira el riesgo de quemaduras.
Reemplace los adaptadores solo después de que se hayan enfriado por completo. Al
reemplazar los adaptadores, desconecte el cable de alimentacion de la soldadora de la
toma de corriente. Antes de comenzar a trabajar, asegurese de que los adaptadores estén
firmemente atornillados al cabezal calefactor.

Desenchufe siempre el cable de alimentacion después de usarlo. No guarde el dispositivo
mientras esté enchufado.

Después de usar la herramienta, coloque la soldadora sobre su base y deje que se enfrie.
Esta es la Unica manera aceptable de enfriar la soldadora. No la sumerja en agua para
enfriarla; esto podria causar una descarga eléctrica. Para evitar incendios y quemaduras,
utilice siempre la base de la soldadora que viene con el dispositivo.

USO DE LA HERRAMIENTA

Antes de comenzar a trabajar, revise la carcasa, el cable de conexion con enchufe y los cables de extension externos para
detectar posibles dafios. Si es necesario, limpie la herramienta de residuos y destape los orificios de ventilacion. No utilice he-
rramientas metalicas para la limpieza, ya que podrian dafiar la superficie de los sujetadores o el cabezal calefactor. Si detecta
alguin dafio, jno continte trabajando!

iNota! Todas las actividades relacionadas con el reemplazo de adaptadores de tuberia, limpieza, etc., deben realizarse con la
herramienta apagada. Por lo tanto, antes de comenzar: j Desconecte la herramienta de la toma de corriente!

Instalacion de adaptadores de tuberia (lll)

Seleccione un par de adaptadores del mismo didmetro para montarlos a ambos lados del cabezal calefactor. Antes de la insta-
lacion, asegurese de que las superficies de contacto del cabezal calefactor y los adaptadores estén limpias y libres de residuos.
El adaptador debe enroscarse en los mismos conectores a ambos lados del cabezal calefactor, creando un par del mismo dia-
metro. El cabezal tiene varios conectores, por lo que el par de menor didmetro debe enroscarse en los conectores mas cercanos
al extremo, y el par de mayor diametro en los conectores mas alejados. No instale dos diametros diferentes en un mismo par en
lados opuestos del cabezal. Después de enroscar el adaptador, apriételo firmemente y compruebe si hay holgura.

Calefaccion

Después de instalar el adaptador de tubo, coloque la soldadora sobre su soporte. Aseglrese de que el adaptador y el cabezal
calefactor no toquen ningun otro objeto. Luego, conecte el cable de alimentacion a una toma de corriente. La pantalla mostrara
,OFF”, lo que indica que la soldadora estd apagada.

Para encender la soldadora, presione el interruptor. El cabezal calefactor comienza a calentar, la pantalla muestra la temperatura
actual y el indicador ,OUT” indica que el calentamiento esta activado. Una vez alcanzada la temperatura de funcionamiento es-
tablecida, el indicador ,OUT” se apaga y el indicador ,ALM” indica que esta listo. Durante el funcionamiento, el indicador ,OUT”
puede iluminarse periédicamente, indicando que el cabezal calefactor se esta calentando.

La temperatura de funcionamiento se ajusta mediante el panel de control con el botdn de ajustes. Con la soldadora encendida,
pulse dicho botén. La pantalla mostrara la temperatura de funcionamiento y uno de los digitos empezara a parpadear. Cambie el
valor con las flechas arriba y abajo, aumentando o disminuyendo la temperatura segun corresponda. Al pulsar el boton de ajustes
posteriormente, la edicién alterna entre los pasos 1, 10y 100, lo que se indica mediante el parpadeo del digito correspondiente,
lo que permite ajustar el valor deseado méas rapidamente. Tras finalizar el ajuste, espere unos segundos sin pulsar ningtin botén
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y la soldadora volvera automaticamente al modo de calentamiento y mostrara la temperatura actual.
iNOTA! La temperatura que se muestra en la pantalla puede variar ligeramente del valor establecido debido a la inercia térmica
del cabezal calefactor.

Soldadura (1V)

Los componentes soldados deben limpiarse de suciedad, humedad y polvo. Si es necesario recortarlos, el corte debe hacerse en
angulo recto para lograr la mayor superficie de contacto posible. La profundidad de insercién debe marcarse en los componentes
a unir para evitar conexiones demasiado profundas.

La soldadura debe comenzar solo después de alcanzar la temperatura de funcionamiento, lo cual se indica mediante el encen-
dido del indicador ,ALM” y el apagado del indicador ,OUT". Los dos componentes a unir deben insertarse simultaneamente en
un adaptador del mismo diametro, sin girar, hasta la profundidad indicada por la marca previamente marcada. Los componentes
deben dejarse en los adaptadores durante el tiempo de calentamiento especificado en la tabla de calentamiento para el didmetro
dado; luego, se retiran inmediatamente del adaptador y se unen deslizando un componente dentro del otro axialmente, sin girar,
a una profundidad no superior al limite marcado del area calentada. La unién debe dejarse enfriar en su posicién original para
evitar deformaciones.

Después de usar la soldadora, apague y desenchufe el cable de alimentacion. Deje la herramienta en el soporte hasta que se
enfrie por completo. Una vez fria, retire el adaptador y limpie las superficies de trabajo.

Comunicacion del dispositivo con el usuario

Si se detecta una irregularidad, la soldadora puede detener automaticamente el calentamiento y mostrar un cédigo de error. La
aparicion de un codigo de error indica que se debe interrumpir la operacion y no reanudar la soldadura hasta que se corrija la
causa.

Cadigo de
error

Causa Como proceder

Apague la soldadora y desconéctela de la fuente de alimentacion. Si el error persiste
después de reiniciarla, deber volver a ponerla en servicio.

La deteccion puede tardar aproximadamente 40 segundos. Apague la soldadora y des-
conéctela de la fuente de alimentacion. Vuelva a ponerla en servicio.

La soldadora se apagara automaticamente para enfriarse. Puede volver a encenderse
una vez que la temperatura vuelva a la normalidad.

Apague la soldadora, desenchdfela y deje que se enfrie. Si el error persiste después
de reiniciarla, debe repararla.

La temperatura de la placa de control ha superado los 105 °C. Apague la soldado-
ra, desenchfela y deje que se enfrie. Compruebe que las aberturas de ventilacion
no estén obstruidas. Si el error vuelve a aparecer después de reiniciarla, devuelva la
soldadora a servicio.

La temperatura no alcanza la temperatura de funcionamiento establecida en el tiempo
requerido de aproximadamente 7 minutos. Este error también puede ocurrir si la tem-
Er5 Tiempo de calentamiento excedido peratura ambiente es demasiado baja o el voltaje de alimentacion es demasiado bajo.
Apague y vuelva a encender la soldadora. Compruebe la alimentacion y las condicio-
nes de funcionamiento. Si el error persiste, devuelva la soldadora a servicio técnico.

Er0 Circuito abierto en el sensor de temperatura

Er Cortocircuito del sensor de temperatura

Er2 Sobrecalentamiento del dispositivo

Er3 Temperatura superior a 380°C

Er4 Sobrecalentamiento de la electronica de control

CALIBRACION

iNOTA! La calibracion es un procedimiento preciso que consta de dos etapas: puesta a cero y calibracion de la temperatura con
un termémetro. No debe realizarse a menos que sea estrictamente necesario, ya que una calibracion incorrecta puede causar
discrepancias permanentes en las lecturas y el control de la temperatura, lo que resulta en una menor calidad de la soldadura.
La calibracién solo debe considerarse cuando exista una diferencia repetible entre la temperatura mostrada en la pantalla y la
temperatura real medida con un termémetro preciso en el cabezal calefactor, o después de reparar o reemplazar componentes
relacionados con la medicion y el control de la temperatura.

La puesta a cero se utiliza para establecer un punto de referencia de medicion y debe realizarse con la soldadora completamente
fria, después de que el cabezal calefactor se haya enfriado a temperatura ambiente. La soldadora debe estar conectada a la
fuente de alimentacion y apagada, lo cual se indica con el mensaje ,OFF” en la pantalla. Mantenga pulsados simultdneamente los
botones de configuracion y de funcién con la flecha hacia abajo hasta que aparezca el simbolo de modo de calibracién en la pan-
talla; a continuacion, suéltelos. Una vez que aparezca el simbolo de modo de calibracién, desenchufe el cable de alimentacion,
espere al menos 10 segundos y vuelva a conectar la fuente de alimentacion. La soldadora se pondra a cero automéaticamente y
volvera a la pantalla ,OFF”.

La calibracién de temperatura requiere un termémetro preciso con una sonda disefiada para medir la temperatura superficial y
debe realizarse en condiciones lo mas estables posible, evitando enfriar accidentalmente el cabezal o tocarlo con otros objetos.
Primero, encienda la soldadora y ajuste la temperatura de funcionamiento a 200 °C. Espere hasta que la temperatura se esta-
bilice y deje de cambiar. Después, mida la temperatura superficial del cabezal calefactor con el termémetro y registre la lectura.
Apague la soldadora, pero no desconecte el cable de alimentacion. En el modo ,OFF”, mantenga pulsadas simultdneamente las
flechas arriba y abajo durante méas de 5 segundos hasta que la soldadora entre en el modo de entrada del valor de calibracién y
el valor editado aparezca en la pantalla. Utilice las flechas para ajustar el valor editado a la temperatura exacta medida y regis-
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trada con el termémetro. No presione ningun botdn durante aproximadamente 10 segundos, ya que el registro es automatico y
la soldadora vuelve al modo ,OFF”. Una vez finalizado, desconecte la fuente de alimentacion y reinicie la soldadora. Compruebe
su correcto funcionamiento calentandola de nuevo y comparando la lectura con la del termémetro.

Si después de completar ambos pasos aun existen discrepancias significativas en las lecturas, operacion de temperatura inesta-
ble o errores repetidos, no se deben realizar mas intentos de calibracion y se debe enviar la soldadora a servicio.

MANTENIMIENTO Y ALMACENAMIENTO

PRECAUCION: Antes de realizar cualquier ajuste, servicio o mantenimiento, desenchufe la soldadora de la toma de corriente.
Antes de limpiar o retirar los adaptadores de tubo, deje que el cabezal calefactor y los adaptadores se enfrien por completo. Tras
finalizar el trabajo, compruebe el estado técnico de la soldadora inspeccionando visualmente el exterior y el mango, el cable de
alimentacion con enchufe y protector contra tirones, el funcionamiento del interruptor, el estado del panel de control y la pantalla,
las aberturas de ventilacion sin obstrucciones, el estado de la base y el estado del cabezal calefactor y los adaptadores de tubo,
incluyendo su montaje seguro y la ausencia de dafios mecénicos. Durante el periodo de garantia, el usuario no debe realizar
modificaciones ni sustituir componentes por si mismo, ya que esto podria anular la garantia. Cualquier irregularidad observada
durante la inspeccion o el funcionamiento es una sefial para devolver la soldadora a un centro de servicio para su reparacion.
Después de usarla, limpie la carcasa, las aberturas de ventilacion, el panel de control, el interruptor y la base con un chorro de
aire a una presion no superior a 0,3 MPa, un cepillo 0 un pafio seco, sin utilizar productos quimicos ni liquidos de limpieza. Des-
pués de enfriar, limpie el cabezal calentador y los adaptadores con un pafo seco y limpio.

La soldadora debe almacenarse después de que se haya enfriado por completo, en un lugar seco y limpio, protegido de la hume-
dad, el polvo y dafios mecanicos. El cable de alimentacion debe tenderse sin tension ni curvas pronunciadas, y los adaptadores
de tuberia deben almacenarse de forma que no se ensucien ni se dafien.
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CARACTERISTIQUES DE L'OUTIL

La soudeuse est congue pour I'assemblage par soudage de tuyaux et de fixations en matériaux thermoplastiques (PP-R, PB, PE,
PE-X). Cet appareil permet un travail rapide et aisé lors de la réalisation d'installations hydrauliques. Un fonctionnement correct,
fiable et sdr de I'appareil dépend d’'une utilisation appropriée ; par conséquent :

Avant d'utiliser I'outil, lisez attentivement le manuel d’utilisation et conservez-le.

Le fournisseur décline toute responsabilité en cas de dommages ou de blessures résultant d'une utilisation de l'outil & des fins
autres que celles prévues, ou du non-respect des consignes de sécurité ou des instructions de ce manuel. Toute utilisation de
I'outil a des fins autres que celles prévues annule la garantie et constitue un manquement aux obligations contractuelles.
EQUIPEMENT

Le poste a souder est livré complet et ne nécessite aucun assemblage. Il est fourni avec des adaptateurs pour différents diametres
de tuyaux et un socle.

DONNEES TECHNIQUES
Paramétre Unité de mesure Valeur
Numéro de catalogue YT-82252
Tension du secteur [V~ 220 - 240
Fréquence du réseau [Hz] 50/60
Courant nominal [A] 35
Puissance nominale W] 1000
Plage de températures de fonctionnement [°C] 0-320
Masse [kg] 1,36
Plage de températures de fonctionnement [°C] 0-40
classe d'isolation électrique I
Degré de protection IPX4
niveau sonore
- pression acoustique L , + K [dB(A)] <70
- puissance L, + K [dB(A)] <80
Niveau de vibration [m/s?] 25

Tableau de chauffage en fonction du diametre du tuyau

Diamétre du tuyau Temps d’échauff (approximatif) | profondeur de chauffage du tuyau Temps de refroidissement du lien
[mm] s] [mm] [min]
20 5 14 3
25 7 16 3
32 8 20 4
40 12 21 4
50 18 225 5
63 24 24 6

Lors de travaux a des températures comprises entre 0 et 5 "C, le temps de préchauffage doit étre prolongé de 50 %.

CONDITIONS GENERALES DE SECURITE

Cet outil est congu exclusivement pour chauffer les extrémités de tuyaux thermoplastiques a
laide d'adaptateurs. Il est interdit de chauffer d'autres types de tuyaux ou d'utiliser cet outil pour
chauffer d'autres types de produits, notamment alimentaires. Il est également interdit d'utiliser
ce produit pour chauffer des produits sans adaptateurs de tuyau correctement installés.
N'essayez pas de réparer, de démonter ou de modifier le produit vous-méme. Toutes les
réparations doivent étre effectuées par un centre de réparation agréé. Le produit doit toujours
étre surveillé pendant son utilisation.

ATTENTION ! Ce produit chauffe fortement pendant son fonctionnement. Ne touchez ni
le boitier ni les pieces métalliques pendant et immédiatement apres son utilisation. Vous
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risqueriez de graves brilures.

Ce produit n'est pas destiné aux enfants. Il n'est pas destiné aux personnes dont les
capacités physiques ou mentales sont réduites, ni aux personnes n'ayant pas 'expérience et
les connaissances nécessaires concernant l'utilisation de cet équipement, & moins qu'elles
ne soient sous surveillance ou quelles aient regu des instructions sur la maniére de I'utiliser
en toute sécurité et de comprendre les risques encourus. Les enfants ne doivent pas jouer
avec ce produit. lls ne doivent pas nettoyer ni entretenir 'équipement sans surveillance.

Recommandations pour le transport et l'installation du produit

Le produit ne doit étre placé que sur une surface dure, plane, uniforme et ininflammable,
résistante aux hautes températures.

Le produit doit étre placé sur le socle fourni. Veillez a ce que la téte chauffante et les
adaptateurs n'entrent pas en contact avec d'autres surfaces ou objets lorsque le produit
n'est pas utilisé.

Ne placez pas le produit & proximité de matériaux inflammables, tels que des rideaux ou des
tentures.

Il est interdit de percer des trous dans le produit ou d'y apporter toute autre modification non
décrite dans les instructions.

Ne déplacez le produit que lorsqu'il a refroidi, en le saisissant par la poignée. Ne le déplacez
pas en tirant sur le cordon d'alimentation.

La température au lieu d'installation et d'utilisation doit étre comprise entre 0 "C et +40 "C,
et 'humidité relative inférieure a 90 % sans condensation. Ce produit est destiné & un usage
intérieur uniquement.

Recommandations pour le raccordement du produit a l'alimentation électrique

Avant de brancher le produit a I'alimentation électrique, assurez-vous que la tension, la
fréquence et la capacité de cette demniere correspondent aux valeurs indiquées sur 'étiquette
signalétique du produit. La fiche doit étre compatible avec la prise murale. Ne modifiez ni la
fiche ni la prise murale pour un autre usage.

Ce produit doit &tre branché directement sur une prise secteur. Lutilisation de rallonges,
de multiprises ou de prises doubles est interdite. Le circuit électrique doit étre équipé d’'un
conducteur de protection et d'un fusible de 16 A.

Evitez tout contact entre le cordon d'alimentation et les arétes vives, les objets chauds ou
les surfaces irrégulieres. Déroulez complétement le cordon d’alimentation lorsque l'appareil
est en marche et positionnez-le de maniére a ne pas géner son fonctionnement. Le cordon
d’alimentation doit étre installé de fagon a ne pas présenter de risque de trébuchement. La
prise de courant doit étre placée de maniére a pouvoir débrancher rapidement la fiche de
lappareil. Lors du débranchement, tirez toujours sur le boitier de la fiche et jamais sur le céble.
Si le cordon d’alimentation ou la prise est endommagé(e), débranchez-le/la immédiatement
et contactez un centre de service agréé du fabricant pour le/la faire remplacer. N'utilisez pas
le produit si le cordon dalimentation ou la prise est endommagé(e). Le cordon dalimentation
etla prise ne sont pas réparables ; s'ils sont endommaggés, ils doivent étre remplacés par des
pieces neuves et en parfait état.
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Recommandations d’utilisation du produit

ATTENTION ! Les adaptateurs et la téte chauffante peuvent devenir chauds pendant ou juste
apres utilisation. Ne les touchez pas, car cela pourrait entrainer de graves brllures. Laissez
les composants du produit refroidir. Si vous devez les déplacer avant quiils ne refroidissent,
portez des gants résistants a la chaleur. Assurez-vous que le sol a proximité du produit n'est
pas glissant. Cela évitera les chutes, qui pourraient entrainer des blessures graves.

Une fois 'appareil chauffé, tenez-le uniquement par la poignée. Tout contact avec les
adaptateurs de tuyauterie ou d'autres parties métalliques de I'appareil chauffé peut provoquer
des brilures. Portez des gants de protection pendant ['utilisation.

N'installez pas plus d’un jeu d'adaptateurs. Cela réduira les risques de brilures. Ne remplacez
les adaptateurs qu'une fois qu'ils ont complétement refroidi. Lors du remplacement des
adaptateurs, débranchez le cordon d’alimentation du poste a souder de la prise secteur.
Avant de commencer a travailler, assurez-vous que les adaptateurs sont bien vissés sur la
téte de chauffe.

Débranchez toujours le cordon d’'alimentation de la prise apres utilisation. Ne rangez pas
Iappareil lorsqu'il est branché.

Aprés utilisation, placez l'outil sur son socle et laissez-le refroidir. C'est la seule méthode
de refroidissement acceptable. Ne refroidissez jamais I'outil en limmergeant dans l'eau ;
cela pourrait provoquer un choc électrique. Pour éviter tout risque d'incendie ou de brdlure,
utilisez toujours le socle fourni avec I'appareil.

UTILISATION DE L'OUTIL

Avant de commencer le travalil, vérifiez I'état du boitier, du cable d’alimentation et des rallonges. Si nécessaire, nettoyez I'outil
et débouchez les orifices de ventilation. N'utilisez pas d’outils métalliques pour le nettoyage, car ils pourraient endommager les
fixations ou la surface de la téte chauffante. En cas de dommage, arrétez immédiatement le travail !

Remarque ! Toutes les opérations liées au remplacement des adaptateurs de tuyauterie, au nettoyage, etc. doivent étre effec-
tuées avec l'outil hors tension. Par conséquent, avant de commencer ces opérations : débranchez 'outil de la prise secteur !

Installation des adaptateurs de tuyauterie (Ill)

Choisissez deux adaptateurs de méme diamétre a fixer de part et d'autre de la téte chauffante. Avant linstallation, assurez-vous
que les surfaces de contact entre la téte chauffante et les adaptateurs sont propres et exemptes de débris.

L'adaptateur doit étre vissé dans les mémes supports de fixation de chaque c6té de la téte chauffante, afin d'obtenir une paire
d'adaptateurs de méme diamétre. La téte possédant plusieurs supports de fixation, la paire d'adaptateurs de plus petit diamétre
doit étre vissée dans les supports les plus proches de I'extrémité de la téte, et la paire de plus grand diamétre dans les supports
les plus éloignés. N'installez pas deux adaptateurs de diamétres différents sur une méme paire, de part et d'autre de la téte. Aprés
avoir vissé I'adaptateur, serrez-le fermement et vérifiez 'absence de jeu.

Chauffage

Apreés avoir installé 'adaptateur de tuyau, placez le poste a souder sur son support. Assurez-vous que I'adaptateur et la téte
de chauffe ne touchent aucun autre objet. Branchez ensuite le cordon d'alimentation a une prise de courant. L'écran affichera
« OFF », indiquant que I'appareil est hors tension.

Pour allumer le poste a souder, appuyez sur l'interrupteur. La téte de chauffe commence a chauffer, I'écran affiche la température
actuelle et le voyant « OUT » indique que le chauffage est en marche. Une fois la température de fonctionnement réglée atteinte,
le voyant « OUT » s'éteint et le voyant « ALM » signale que le poste est prét. Pendant le fonctionnement, le voyant « OUT » peut
s'allumer par intermittence, indiquant que la téte de chauffe est en cours de préchauffage.

La température de fonctionnement doit étre réglée via le panneau de commande a l'aide du bouton de réglage. Poste & souder
allumé, appuyez sur ce bouton. L'écran affichera la température de fonctionnement réglée et I'un des chiffres clignotera. Modifiez
la valeur a 'aide des fleches haut et bas pour augmenter ou diminuer I'affichage. Appuyer plusieurs fois de suite sur le bouton de
réglage permet de basculer entre les paliers 1, 10 et 100, indiqués par le clignotement du chiffre correspondant, ce qui vous per-
met de régler plus rapidement la valeur souhaitée. Une fois le réglage terminé, patientez quelques secondes sans appuyer sur au-
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cun bouton ; le poste a souder retournera automatiquement en mode chauffage et affichera de nouveau la température actuelle.
REMARQUE ! La température affichée peut différer Iégérement de la valeur réglée en raison de l'inertie thermique de la téte
chauffante.

Soudage (IV)

Les piéces a souder doivent étre propres et exemptes de saleté, d’humidité et de poussiere. Si un ébarbage est nécessaire, la
coupe doit étre effectuée a angle droit afin d’obtenir une surface de contact maximale. La profondeur d'insertion doit étre marquée
sur les piéces a assembler pour éviter des soudures trop profondes.

Le soudage ne doit commencer qu’une fois la température de fonctionnement atteinte, ce qui est indiqué par I'allumage du voyant
«ALM » et I'extinction du voyant « OUT ». Les deux piéces a assembler doivent étre enfoncées simultanément sur un adaptateur
de méme diamétre, sans rotation, jusqu’a la profondeur indiquée par le repére préalablement tracé. Les pieces doivent rester sur
les adaptateurs pendant la durée de chauffe spécifiée dans le tableau de chauffe pour le diametre donné, puis étre immédiate-
ment retirées de I'adaptateur et assemblées en faisant glisser 'une dans I'autre axialement, sans rotation, sans dépasser la limite
tracée de la zone chauffée. Le joint doit refroidir dans sa position initiale afin d'éviter toute déformation.

Apres utilisation, éteignez le poste a souder et débranchez le cordon d’alimentation. Laissez ensuite I'outil sur son support jusqu’'a
ce qu'il refroidisse completement. Une fois refroidi, retirez I'adaptateur et nettoyez les surfaces de travail.

Communication de I'appareil avec I'utilisateur

En cas d'anomalie détectée, le poste a souder peut automatiquement interrompre le chauffage et afficher un code d'erreur.
L'apparition de ce code indique que 'opération doit étre interrompue et que le soudage ne doit pas reprendre tant que la cause
du probléme n’est pas résolue.

Code .
derreur Cause Comment procéder
- . Eteignez le poste a souder et débranchez-le. Si l'erreur persiste aprés redémarrage, le
Er0 Circuit ouvert dans le capteur de température poste & souder dit tre remis en service.
Er1 court-circuit du capteur de température La détection peut intervenir avec un délai d’environ 40 secondes. La machine a souder

doit étre mise hors tension et débranchée. Elle doit ensuite étre remise en service.

La soudeuse s'arrétera automatiquement afin de refroidir. Elle peut étre redémarrée
une fois la température revenue a la normale.

Eteignez le poste a souder, débranchez-le et laissez-le refroidir. Si l'erreur persiste

Er2 Surchauffe de 'appareil

Erd Température supérieure & 380°C apres le redémarrage, le poste & souder doit étre réparé.
La température de la carte de commande a dépassé 105 °C. Eteignez le poste a sou-
Er4 Surchauffe des composants électroniques de commande der, débranchez-le et laissez-le refroidir. Vérifiez que les orifices de ventilation ne sont

pas obstrués. Si l'erreur persiste aprés le redémarrage, veuillez renvoyer le poste a
souder pour réparation.

La température n‘atteint pas la température de fonctionnement programmée dans le
délai imparti d’environ 7 minutes. Cette erreur peut également se produire si la tempé-
Er5 Temps d'échauffement dépassé rature ambiante ou la tension d'alimentation sont trop basses. Eteignez puis rallumez le
poste & souder. Vérifiez 'alimentation électrique et les conditions de fonctionnement. Si
l'erreur persiste, veuillez renvoyer le poste & souder pour réparation.

ETALONNAGE

ATTENTION ! L'étalonnage est une procédure précise en deux étapes : la mise a zéro et 'étalonnage de la température a l'aide
d’un thermométre. Il ne doit étre effectué qu'en cas de nécessité absolue, car un étalonnage incorrect peut entrainer des écarts
permanents dans les mesures et le controle de la température, ce qui nuit a la qualité de la soudure. L'étalonnage ne doit étre
envisagé que lorsqu'il existe une différence constante entre la température affichée et la température réelle mesurée avec un
thermometre précis sur la téte chauffante, ou aprés la réparation ou le remplacement de composants liés a la mesure et au
contréle de la température.

La mise a zéro permet d'établir un point de référence de mesure et doit étre effectuée avec le poste a souder complétement froid,
une fois que la téte chauffante a refroidi & température ambiante. Le poste & souder doit étre branché et éteint ; I'affichage indique
alors « OFF ». Appuyez simultanément sur le bouton de réglage et le bouton de fonction avec la fleche vers le bas et mainte-
nez-les enfoncés jusqu'a ce que le symbole du mode d'étalonnage apparaisse, puis relachez les boutons. Des que ce symbole
apparait, débranchez le cordon d’alimentation, attendez au moins 10 secondes, puis rebranchez-le. Le poste a souder effectuera
alors automatiquement la mise a zéro et I'affichage reviendra a « OFF ».

L'étalonnage de la température nécessite un thermométre précis muni d'une sonde congue pour mesurer la température de
surface et doit étre effectué dans des conditions aussi stables que possible, en évitant de refroidir accidentellement la téte de
chauffe ou de la mettre en contact avec d’autres objets. Commencez par allumer le poste & souder et réglez la température de
fonctionnement a 200 °C. Attendez ensuite que la température se stabilise. Mesurez ensuite la température de surface de la téte
de chauffe a 'aide du thermométre et notez la valeur. Mettez ensuite le poste a souder hors tension (position « OFF »), mais ne
débranchez pas le cordon d’alimentation. Poste & souder hors tension, maintenez enfoncés simultanément les boutons fléchés
haut et bas pendant plus de 5 secondes jusqua ce que le poste a souder passe en mode de saisie de la valeur d’étalonnage et
que la valeur a modifier s'affiche. Utilisez les boutons fléchés pour régler la valeur a la température exacte mesurée et enregistrée
avec le thermometre. Ensuite, ne touchez a aucun bouton pendant environ 10 secondes, car I'enregistrement est automatique et
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le poste a souder revient a la position « OFF ». Une fois I'étalonnage terminé, débranchez I'alimentation et redémarrez le poste
a souder. Vérifiez son bon fonctionnement en le réchauffant et en comparant la température affichée avec celle du thermométre.
Si, aprés avoir effectué les deux étapes, il subsiste des écarts importants dans les relevés, un fonctionnement instable en tempé-
rature ou des erreurs répétées, aucune autre tentative d’étalonnage ne doit étre effectuée et le poste a souder doit étre envoyé
en réparation.

ENTRETIEN ET STOCKAGE

ATTENTION : Avant toute opération de réglage, d’entretien ou de maintenance, débranchez la machine a souder de la prise
électrique. Avant de nettoyer ou de retirer les adaptateurs de tuyauterie, laissez la téte de chauffe et les adaptateurs refroidir com-
pletement. Aprés utilisation, vérifiez 'état technique de la machine a souder en inspectant visuellement I'extérieur et la poignée,
le cordon d’alimentation avec sa fiche et son serre-cable, le fonctionnement de l'interrupteur, I'état du panneau de commande et
de I'écran, la perméabilité des ouvertures de ventilation, 'état du socle, ainsi que I'état de la téte de chauffe et des adaptateurs
de tuyauterie, notamment leur fixation et I'absence de dommages mécaniques. Pendant la période de garantie, I'utilisateur ne
doit effectuer aucune modification ni remplacer lui-méme les composants, sous peine d’annulation de la garantie. Toute anoma-
lie constatée lors de l'inspection ou du fonctionnement doit étre renvoyée a un centre de service agréé pour réparation. Apres
utilisation, nettoyez le boitier, les ouvertures de ventilation, le panneau de commande, l'interrupteur et le socle a l'aide d’un jet
d'air comprimé a une pression maximale de 0,3 MPa, d’une brosse ou d'un chiffon sec, sans utiliser de produits chimiques ni de
liquides de nettoyage. Aprés refroidissement, nettoyez la téte de chauffe et les adaptateurs avec un chiffon propre et sec.

Apres refroidissement complet, le poste a souder doit étre rangé dans un endroit sec et propre, a I'abri de I'humidité, de la pous-
siére et des chocs. Le cable d'alimentation doit étre disposé sans tension ni coudes brusques, et les adaptateurs de tuyauterie
doivent étre rangés de maniére a éviter toute salissure ou détérioration.
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CARATTERISTICHE DELL'UTENSILE
La saldatrice & progettata per il collegamento di tubi e dispositivi di fissaggio in materiali termoplastici (PP-R, PB, PE, PE-X)

mediante saldatura. Questo dispositivo consente di lavorare in modo rapido e pratico nella realizzazione di impianti idraulici. Il
funzionamento corretto, affidabile e sicuro del dispositivo dipende dal suo utilizzo corretto, pertanto:

Prima di utilizzare I'utensile, leggere attentamente I'intero manuale e conservarlo.

II fornitore non & responsabile per eventuali danni o lesioni derivanti dall'utilizzo dell'utensile per scopi diversi da quelli previsti o
dal mancato rispetto delle norme di sicurezza o delle istruzioni contenute nel presente manuale. L'utilizzo dell'utensile per scopi
diversi da quelli previsti comporta inoltre la decadenza dei diritti di garanzia dell'utente e costituisce inadempimento del contratto
di vendita.

ATTREZZATURA

La saldatrice viene consegnata completa e non richiede alcun montaggio. E dotata di adattatori per tubi di vari diametri e di una
base di supporto.

DATI TECNICI
Parametro Unita di misura Valore
Numero di catalogo YT-82252
Tensione di rete [V~] 220-240
Frequenza di rete [Hz] 50/60
Corrente nominale [A] 35
Potenza nominale W] 1000
Intervallo di temperatura di esercizio [°C] 0-320
Massa [kg] 1,36
Intervallo di temperatura di esercizio [°C] 0-40
Classe di isolamento elettrico Il
Grado di protezione IPX4
Livello di rumore
- pressione sonora L, + K [dB(A)] <70
-potenza L ,+K [dB(A)] <80
Livello di vibrazione [m/s?] <25

Tavolo riscaldante in base al diametro del tubo

Diametro del tubo TemlE:j' riscaldamento Profondita di riscaldamento del tubo Tempo diraffreddamento del
[mm] sl [mm] {min]
20 5 14 3
25 7 16 3
32 8 20 N
40 12 21 4
50 18 25 5
63 % 2% 6

Quando si lavora a temperature comprese tra 0 e 5" C, il tempo di riscaldamento dovrebbe essere prolungato del 50%.

CONDIZIONI GENERALI DI SICUREZZA

L'utensile & destinato esclusivamente al riscaldamento delle estremita di tubi termoplastici
mediante l'utilizzo di adattatori. E vietato riscaldare altri tipi di tubi ed & vietato utilizzare
lutensile per riscaldare altri tipi di prodotti, come gli alimenti. E vietato utilizzare I'utensile per
il riscaldamento senza gli adattatori per tubi correttamente installati.

Non tentare di riparare, smontare o modificare il prodotto autonomamente. Tutte le riparazioni
devono essere eseguite da un centro di riparazione autorizzato. Tenere sempre il prodotto
sotto supervisione durante il funzionamento.
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ATTENZIONE! Il prodotto raggiunge temperature elevate durante il funzionamento. Non
toccare ['alloggiamento o le parti metalliche durante e subito dopo il funzionamento. Cid
potrebbe causare gravi ustioni.

Questo prodotto non & destinato alluso da parte di bambini. Questo prodotto non &
destinato alluso da parte di persone con capacita fisiche o mentali ridotte, o0 da persone
prive di esperienza e conoscenza dell'attrezzatura, a meno che non siano supervisionate
0 istruite su come utilizzare il prodotto in modo sicuro e comprendere i rischi connessi. |
bambini non devono giocare con questo prodotto. | bambini non devono pulire o effettuare la
manutenzione dellattrezzatura senza supervisione.

Raccomandazioni per il trasporto e l'installazione del prodotto

Il prodotto pud essere posizionato solo su una superficie dura, piana, uniforme e non
infiammabile, resistente alle alte temperature.

Il prodotto deve essere posizionato sulla base inclusa. Assicurarsi che la testina riscaldante
e gli adattatori non entrino in contatto con altre superfici 0 oggetti quando il prodotto non &
in uso.

Non posizionare il prodotto vicino a materiali infiammabili, come tende o tendaggi.

E vietato praticare fori nel prodotto o apportare altre modifiche allo stesso non descritte nelle
istruzioni.

Spostare il prodotto solo quando si & raffreddato, afferrandolo per la maniglia. Non spostare
il prodotto tirando il cavo di alimentazione.

La temperatura nel luogo di installazione e utilizzo deve essere compresatra0 'Ce +40°
C e l'umidita relativa deve essere inferiore al 90% senza condensa. Il prodotto € destinato
esclusivamente all'uso in ambienti interni.

Consigli per il collegamento del prodotto allalimentazione elettrica

Prima di collegare il prodotto alla rete elettrica, assicurarsi che la tensione, la frequenza e
la capacita dellalimentatore corrispondano ai valori indicati sulla targhetta identificativa del
prodotto. La spina deve essere adatta alla presa. Non modificare la spina o la presa per
adattarle a scopi diversi.

Questo prodotto deve essere collegato direttamente a una singola presa di corrente. Non
sono ammesse prolunghe, prese multiple o doppie. Il circuito di rete deve essere dotato di
conduttore di protezione e fusibile da 16 A.

Evitare il contatto del cavo di alimentazione con spigoli vivi, oggetti e superfici calde. Srotolare
sempre completamente il cavo di alimentazione quando il prodotto & in uso e posizionarlo
in modo che non interferisca con il funzionamento. Il cavo di alimentazione deve essere
disposto in modo da non creare pericolo di inciampo. La presa di corrente deve essere
posizionata in modo che la spina di alimentazione del prodotto possa essere scollegata
rapidamente. Quando si scollega il cavo di alimentazione, tirare sempre l'alloggiamento della
spina, mai il cavo.

Se il cavo di alimentazione o la spina risultano danneggiati, scollegarli immediatamente
dalla presa di corrente e contattare un centro di assistenza autorizzato del produttore per la
sostituzione. Non utilizzare il prodotto con un cavo di alimentazione o una spina danneggiati.
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Il cavo di alimentazione o la spina non possono essere riparati; se questi componenti sono
danneggiati, devono essere sostituiti con componenti nuovi e integri.

Raccomandazioni per I'uso del prodotto

ATTENZIONE! Gli adattatori e la testina riscaldante potrebbero surriscaldarsi durante o subito
dopo l'uso. Non toccarli, poiché cid potrebbe causare gravi ustioni. Lasciare raffreddare i
componenti del prodotto. Se & necessario spostare questi componenti prima che si raffreddino,
indossare guanti resistenti al calore. Assicurarsi che il pavimento vicino al prodotto non sia
scivoloso. Questo evitera scivolamenti, che potrebbero causare gravi lesioni.

Una volta riscaldata, tenere la saldatrice solo per limpugnatura. Toccare gli adattatori per
tubi o altre parti metalliche della saldatrice riscaldata pud causare ustioni. Indossare guanti
protettivi durante il lavoro.

Non installare pit di un set di adattatori. Questo ridurra il rischio di ustioni. Sostituire gli
adattatori solo dopo che si sono completamente raffreddati. Quando si sostituiscono gli
adattatori, scollegare il cavo di alimentazione della saldatrice dalla presa di corrente. Prima di
iniziare il lavoro, assicurarsi che gli adattatori siano saldamente avvitati alla testa riscaldante.
Scollegare sempre il cavo di alimentazione dalla presa di corrente dopo 'uso. Non riporre il
dispositivo mentre & collegato a una presa di corrente.

Dopo l'uso, posizionare ['utensile sulla sua base e lasciarlo raffreddare. Questo & l'unico
modo accettabile per raffreddare 'utensile. Non raffreddare la saldatrice immergendola
in acqua; cid potrebbe causare scosse elettriche. Per evitare incendi e ustioni, utilizzare
sempre la base per saldatrice fornita con il dispositivo.

UTILIZZO DELLO STRUMENTO

Prima di iniziare il lavoro, controllare che I'alloggiamento, il cavo di collegamento con spina e le prolunghe esterne non siano
danneggiati. Se necessario, pulire I'utensile da eventuali detriti e liberare i fori di ventilazione. Non utilizzare utensili metallici per la
pulizia, poiché potrebbero danneggiare o rovinare la superficie degli elementi di fissaggio o la testa riscaldante. Se si riscontrano
danni, interrompere il lavoro!

Nota! Tutte le attivita relative alla sostituzione degli adattatori per tubi, alla pulizia, ecc. devono essere eseguite con I'alimentazio-
ne elettrica dell'utensile spenta, pertanto prima di iniziare queste attivita: Scollegare I'utensile dalla presa di corrente!

Installazione degli adattatori per tubi (Ill)

Selezionare una coppia di adattatori dello stesso diametro da montare su entrambi i lati della testa riscaldante. Prima dell'installa-
zione, assicurarsi che le superfici di contatto della testa riscaldante e degli adattatori siano pulite e prive di detriti.

L'adattatore deve essere avvitato nelle stesse sedi di montaggio su entrambi i lati della testa riscaldante, creando una coppia dello
stesso diametro. La testa ha piu sedi di montaggio, quindi la coppia di diametro piu piccolo deve essere avvitata nelle sedi piu
vicine all'estremita della testa e la coppia di diametro piu grande nelle sedi piti lontane dall’estremita della testa. Non installare due
diametri diversi in una singola coppia su lati opposti della testa. Dopo aver avvitato I'adattatore, serrarli saldamente e verificare
la presenza di eventuali giochi.

Riscaldamento

Dopo aver installato I'adattatore per tubi, posizionare la saldatrice sul suo supporto. Assicurarsi che I'adattatore e la testa riscal-
dante non tocchino altri oggetti. Quindi, collegare il cavo di alimentazione a una presa di corrente. Il display mostrera ,OFF”, a
indicare che I'alimentazione & spenta.

Per accendere la saldatrice, premere l'interruttore. La testa riscaldante inizia a riscaldarsi, il display mostra la temperatura corren-
te e la spia ,OUT" indica che il riscaldamento € attivo. Una volta raggiunta la temperatura di esercizio impostata, la spia ,OUT” si
spegne e la spia ,ALM" segnala che la saldatrice & pronta. Durante il funzionamento, la spia ,OUT" potrebbe accendersi periodi-
camente, indicando che la testa riscaldante si sta riscaldando.

La temperatura di esercizio deve essere impostata tramite il pannello di controllo utilizzando il pulsante Impostazioni. Con la
saldatrice accesa, premere il pulsante Impostazioni. Il display mostrera la temperatura di esercizio impostata e una delle cifre
iniziera a lampeggiare. Modificare il valore utilizzando i pulsanti freccia su e giu, aumentando o diminuendo il valore visualizzato
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di conseguenza. Pressioni successive del pulsante Impostazioni alternano la modifica tra i passaggi 1, 10 e 100, indicati dal
lampeggiamento della cifra corrispondente, consentendo di impostare piu rapidamente il valore desiderato. Dopo aver comple-
tato l'impostazione, attendere alcuni secondi senza premere alcun pulsante e la saldatrice tornera automaticamente in modalita
riscaldamento e visualizzera nuovamente la temperatura corrente.

NOTA! La temperatura visualizzata sul display potrebbe differire leggermente dal valore impostato a causa dell'inerzia termica
della testa riscaldante.

Saldatura (IV)

| componenti saldati devono essere puliti da sporco, umidita e polvere. Se € necessario rifinire, il taglio deve essere eseguito ad
angolo retto per ottenere la massima superficie di contatto possibile. La profondita di inserimento deve essere contrassegnata sui
componenti da unire per evitare giunzioni eccessivamente profonde.

La saldatura deve iniziare solo dopo il raggiungimento della temperatura di esercizio, indicata dallaccensione della spia ,ALM”
e dallo spegnimento della spia ,OUT". | due componenti da unire devono essere inseriti simultaneamente su un adattatore dello
stesso diametro, senza rotazione, fino alla profondita indicata dalla marcatura precedentemente eseguita. | componenti devono
essere lasciati sugli adattatori per il tempo di riscaldamento specificato nella tabella di riscaldamento per il diametro indicato, quindi
rimossi immediatamente dall'adattatore e uniti facendo scorrere un componente nell'altro assialmente, senza rotazione, non oltre il
limite marcato dell'area riscaldata. Il giunto deve essere lasciato raffreddare nella sua posizione originale per evitare deformazioni.
Dopo I'uso, spegnere la saldatrice e scollegare il cavo di alimentazione. Quindi, lasciare I'utensile sul supporto fino al completo
raffreddamento. Una volta raffreddato, rimuovere I'adattatore e pulire le superfici di lavoro.

Comunicazione del dispositivo con ['utente

Se viene rilevata un'irregolarita, la saldatrice puo interrompere automaticamente il riscaldamento e visualizzare un codice di erro-
re. La visualizzazione di un codice di errore indica che I'operazione deve essere interrotta e la saldatura non deve essere ripresa
finché la causa non viene corretta.

Codice di

errore Causa Come procedere
10 Circuito aperto nel sensore di temperatura Spegnere la saldatrice e scollegarla dall'alimentazione. Se I'errore si ripresenta dopo il
p P riavvio, la saldatrice deve essere rimessa in funzione.

Lo . Il rilevamento puo avvenire con un ritardo di circa 40 secondi. La saldatrice deve essere

Ert Cortocircuito del sensore di temperatura spenta e scollegata dall'alimentazione. La saldatrice deve essere rimessa in funzione.
N . La saldatrice si spegnera automaticamente per raffreddarsi. Pud essere riavviata quan-

Er2 Surriscaldamento del dispositivo do la temperatura torna alla normalita.

. Spegnere la saldatrice, scollegarla e lasciarla raffreddare. Se I'errore si ripresenta dopo

Er3 Temperatura superiore a 380°C Peg g P P

il riavvio, & necessario sottoporre la saldatrice a manutenzione.

La temperatura della scheda di controllo ha superato i 105 °C. Spegnere la saldatrice,
Er4 Surriscaldamento dell'elettronica di controllo scollegarla e lasciarla raffreddare. Verificare che le aperture di ventilazione non siano
ostruite. Se ['errore si ripresenta dopo il riavvio, restituire la saldatrice per assistenza.
La temperatura non raggiunge la temperatura di esercizio impostata entro il tempo
richiesto di circa 7 minuti. Questo errore pu¢ verificarsi anche se la temperatura am-
Er5 Tempo di riscaldamento superato biente ¢ troppo bassa o la tensione di alimentazione € troppo bassa. Spegnere e riac-
cendere la saldatrice. Controllare I'alimentazione e le condizioni operative. Se I'errore
si ripresenta, restituire la saldatrice per assistenza.

CALIBRAZIONE

NOTA! La calibrazione € una procedura precisa e si compone di due fasi: azzeramento e calibrazione della temperatura tramite
termometro. Non deve essere eseguita se non strettamente necessario, poiché una calibrazione errata pud causare discrepanze
permanenti nelle letture e nel controllo della temperatura, con conseguente riduzione della qualita della saldatura. La calibrazione
deve essere presa in considerazione solo quando si riscontra una differenza ripetibile tra la temperatura visualizzata sul display
e la temperatura effettiva misurata con un termometro di precisione sulla testa di riscaldamento, oppure dopo la riparazione e la
sostituzione di componenti relativi alla misurazione e al controllo della temperatura.

L'azzeramento serve a impostare un punto di riferimento per la misurazione e deve essere eseguito a saldatrice completamente
fredda, dopo che la testa riscaldante si é raffreddata a temperatura ambiente. La saldatrice deve essere collegata all’alimentazio-
ne e spenta, condizione indicata dal messaggio ,OFF” sul display. Tenere premuti contemporaneamente il pulsante Impostazioni
e il pulsante Funzione con la freccia rivolta verso il basso finché non appare sul display il simbolo della modalita di calibrazione,
quindi rilasciare i pulsanti. Una volta visualizzato il simbolo della modalita di calibrazione, scollegare il cavo di alimentazione
dalla rete elettrica, attendere almeno 10 secondi e quindi ricollegare I'alimentazione. La saldatrice si azzerera automaticamente
e tornera al display ,OFF”.

La calibrazione della temperatura richiede un termometro preciso con una sonda progettata per misurare la temperatura super-
ficiale e deve essere eseguita in condizioni il piu stabili possibile, senza raffreddare accidentalmente la testa o toccarla con altri
oggetti. Per prima cosa, accendere la saldatrice e impostare la temperatura di esercizio a 200 °C. Attendere quindi che la lettura
della temperatura si stabilizzi e smetta di variare. Successivamente, misurare la temperatura superficiale della testa riscaldante
con il termometro e registrare la lettura. Quindi, spegnere la saldatrice in modalita ,OFF”, ma non scollegare il cavo di alimen-
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tazione dalla rete elettrica. In modalita ,OFF”, premere e tenere premuti contemporaneamente i pulsanti freccia su e giu per piu
di 5 secondi finché la saldatrice non entra in modalita di inserimento del valore di calibrazione e il valore modificato non appare
sul display. Utilizzare i pulsanti freccia per impostare il valore modificato sulla temperatura esatta misurata e registrata con il ter-
mometro. Quindi, non premere alcun pulsante per circa 10 secondi, poiché la registrazione e automatica e la saldatrice torna in
modalita ,OFF”. Una volta terminato, scollegare I'alimentazione e riavviare la saldatrice, verificandone il corretto funzionamento
riscaldandola nuovamente e confrontando la lettura con quella del termometro.

Se, dopo aver completato entrambi i passaggi, si riscontrano ancora discrepanze significative nelle letture, funzionamento a tem-
peratura instabile o errori ripetuti, non effettuare ulteriori tentativi di calibrazione e inviare la saldatrice in assistenza.

MANUTENZIONE E CONSERVAZIONE

ATTENZIONE: Prima di iniziare qualsiasi regolazione, manutenzione o assistenza, scollegare la saldatrice dalla presa elettrica.
Prima di pulire o rimuovere gli adattatori per tubi, lasciare raffreddare completamente la testa riscaldante e gli adattatori. Al termine
del lavoro, verificare le condizioni tecniche della saldatrice ispezionando visivamente I'esterno e 'impugnatura, il cavo di alimen-
tazione con spina e pressacavo, il funzionamento dell'interruttore, le condizioni del pannello di controllo e del display, la presenza
di aperture di ventilazione libere, le condizioni della base e le condizioni della testa riscaldante e degli adattatori per tubi, incluso il
loro fissaggio sicuro e I'assenza di danni meccanici. Durante il periodo di garanzia, I'utente non deve apportare modifiche o sosti-
tuire componenti autonomamente, poiché cio potrebbe invalidare la garanzia. Qualsiasi irregolarita osservata durante I'ispezione
o durante il funzionamento & un segnale che indica di restituire la saldatrice per la riparazione presso un centro di assistenza.
Dopo l'uso, pulire I'alloggiamento, le aperture di ventilazione, il pannello di controllo, I'interruttore e la base con un getto d'aria a
una pressione non superiore a 0,3 MPa, una spazzola o un panno asciutto, senza utilizzare prodotti chimici o detergenti. Dopo il
raffreddamento, pulire la testina riscaldante e gli adattatori con un panno asciutto e pulito.

La saldatrice deve essere riposta dopo il completo raffreddamento, in un luogo asciutto e pulito, al riparo da umidita, polvere e
danni meccanici. Il cavo di alimentazione deve essere posato senza tensioni e senza curve strette, e gli adattatori per tubi devono
essere riposti in modo da evitare che si sporchino o si danneggino.
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GEREEDSCHAPSKENMERKEN

Het lasapparaat is ontworpen voor het verbinden van buizen en bevestigingsmiddelen van thermoplastische materialen (PP-R,
PB, PE, PE-X) door middel van lassen. Dit apparaat maakt snel en gemakkelijk werken mogelijk bij de aanleg van waterleidingen.
Een correcte, betrouwbare en veilige werking van het apparaat is athankelijk van het juiste gebruik. Daarom:

Lees voor gebruik van het gereedschap de volledige handleiding door en bewaar deze.

De leverancier is niet aansprakelijk voor schade of letsel als gevolg van het gebruik van het gereedschap voor andere doeleinden
dan waarvoor het bedoeld is, of het niet naleven van veiligheidsvoorschriften of de instructies in deze handleiding. Het gebruik
van het gereedschap voor andere doeleinden dan waarvoor het bedoeld is, maakt tevens de garantierechten van de gebruiker
ongeldig en vormt een schending van de koopovereenkomst.

APPARATUUR

Het lasapparaat wordt compleet geleverd en hoeft niet gemonteerd te worden. Het lasapparaat wordt geleverd met adapters voor
verschillende pijpdiameters en een lasvoet.

TECHNISCHE GEGEVENS
P; ter heid Waarde
Catalogusnummer YT-82252
Netspanning [V~] 220 - 240
Netwerkfrequentie [Hz] 50/60
Nominale huidige waarde [A] 35
Nominaal vermogen W] 1000
Bedrijfstemperatuurbereik [°C] 0-320
Massa [kg] 1,36
Bedrijfstemperatuurbereik [°C] 0-40
Elekirische isolati Il
Beschermingsgraad IPX4
Geluidsniveau
- geluidsdruk L, + K [dB(A)] <70
-vermogen L, + K [dB(A)] <80
Trillingsniveau [m/s?] <25

Verwarmingstabel afhankelijk van de pijpdiameter

Pijpdi Opwarmtijd (ongeveer) Diepte van de buisverwarming Afkoeltijd van de link
[mm] [s] [mm] [min]
20 5 14 3
25 7 16 3
32 8 20 4
40 12 21 4
50 18 225 5
63 24 24 6

Bij werkzaamheden bij temperaturen tussen 0 en 5 °C moet de opwarmtijd met 50% worden verlengd.

ALGEMENE VEILIGHEIDSVOORWAARDEN

Dit gereedschap is uitsluitend bedoeld voor het verwarmen van de uiteinden van
thermoplastische buizen met behulp van adapters. Het is verboden om andere soorten buizen
te verwarmen, noch is het verboden het gereedschap te gebruiken voor het verwarmen van
andere producten, zoals voedsel. Het is verboden het product te gebruiken voor verwarming
zonder correct geinstalleerde buisadapters.

Probeer het product niet zelf te repareren, demonteren of aan te passen. Alle reparaties
moeten worden uitgevoerd door een erkend reparatiecentrum. Houd het product tijdens
gebruik altijd onder toezicht.
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WAARSCHUWING! Het product wordt tiidens gebruik zeer heet. Raak de behuizing of
metalen onderdelen niet aan tijdens en direct na gebruik. Dit kan ernstige brandwonden
veroorzaken.

Dit product is niet bedoeld voor gebruik door kinderen. Dit product is niet bedoeld voor
gebruik door personen met een verminderde fysieke of mentale capaciteit, of door personen
die geen ervaring en kennis hebben van de apparatuur, tenzij zij onder toezicht staan of
instructies krijgen over hoe het product veilig te gebruiken en de bijoehorende gevaren te
begrijpen. Kinderen mogen niet met dit product spelen. Kinderen mogen de apparatuur niet
schoonmaken of onderhouden zonder toezicht.

Aanbevelingen voor het transport en de installatie van het product.

Het product mag alleen worden geplaatst op een harde, viakke, egale en niet-brandbare
ondergrond die bestand is tegen hoge temperaturen.

Het product moet op de meegeleverde basis worden geplaatst. Zorg ervoor dat de
verwarmingskop en adapters niet in contact komen met andere opperviakken of voorwerpen
wanneer het product niet in gebruik is.

Plaats het product niet in de buurt van brandbare materialen, zoals gordijnen of draperieén.
Het is verboden om gaten in het product te boren of andere wijzigingen aan het product aan
te brengen die niet in de instructies staan beschreven.

Verplaats het product pas wanneer het is afgekoeld en pak het dan vast aan het handvat.
Trek niet aan het netsnoer om het product te verplaatsen.

De temperatuur op de installatie- en gebruikslocatie moet tussen 0 *C en +40 "C liggen en
de relatieve luchtvochtigheid moet lager zijn dan 90% zonder condensatie. Het product is
uitsluitend bestemd voor gebruik binnenshuis.

Aanbevelingen voor het aansluiten van het product op de stroomvoorziening

Voordat u het product op de stroomvoorziening aansluit, moet u ervoor zorgen dat de
spanning, frequentie en capaciteit van de stroomvoorziening overeenkomen met de waarden
die op het typeplaatje van het product staan vermeld. De stekker moet in het stopcontact
passen. Wijzig de stekker of het stopcontact niet voor andere doeleinden.

Dit product moet rechtstreeks op één stopcontact worden aangesloten. Verlengsnoeren,
stekkerdozen of dubbele stopcontacten zijn niet toegestaan. De stroomkring moet voorzien
zijn van een aardlekschakelaar en een 16A zekering.

Vermijd contact tussen het netsnoer en scherpe randen, hete voorwerpen en opperviakken.
Rol het netsnoer altijd volledig af wanneer het product in gebruik is en plaats het zo dat het
de werking niet belemmert. Het netsnoer moet zo worden gelegd dat er geen struikelgevaar
ontstaat. Het stopcontact moetzo geplaatst zijn dat de stekker van het product snel kan worden
losgekoppeld. Trek bij het loskoppelen van het netsnoer altijd aan de stekkerbehuizing, nooit
aan het snoer zelf.

Als het netsnoer of de stekker beschadigd raakt, koppel deze dan onmiddellijk los van de
stroomvoorziening en neem contact op met een erkend servicecentrum van de fabrikant
voor vervanging. Gebruik het product niet met een beschadigd netsnoer of een beschadigde
stekker. Het netsnoer of de stekker kan niet worden gerepareerd; als deze onderdelen
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beschadigd zijn, moeten ze worden vervangen door nieuwe, onbeschadigde exemplaren.
Aanbevelingen voor productgebruik

WAARSCHUWING! De adapters en de verwarmingskop kunnen tijdens of direct na
gebruik heet worden. Raak ze niet aan, dit kan ernstige brandwonden veroorzaken. Laat
de onderdelen van het product afkoelen. Draag hittebestendige handschoenen als u deze
onderdelen moet verplaatsen voordat ze zijn afgekoeld. Zorg ervoor dat de vioer in de buurt
van het product niet glad is. Dit voorkomt uitglijden, wat ernstig letsel kan veroorzaken.
Houd het lasapparaat, zodra het is opgewarmd, alleen vast aan het handvat. Het aanraken
van de buisadapters of andere metalen onderdelen van het verwarmde apparaat kan
brandwonden veroorzaken. Draag beschermende handschoenen tijdens het werk.
Installeer niet meer dan één set adapters. Dit vermindert het risico op brandwonden. Vervang
de adapters pas nadat ze volledig zijn afgekoeld. Koppel bij het vervangen van de adapters
de stroomkabel van het lasapparaat los van het stopcontact. Controleer voordat u begint met
werken of de adapters stevig op de verwarmingskop zijn geschroefd.

Haal na gebruik altijd de stekker uit het stopcontact. Bewaar het apparaat niet terwijl het nog
in het stopcontact zit.

Plaats het apparaat na gebruik op de basis en laat het afkoelen. Dit is de enige juiste manier
om het apparaat af te koelen. Dompel het apparaat niet onder in water om af te koelen; dit
kan een elektrische schok veroorzaken. Gebruik altijd de bijgeleverde basis om brand en
brandwonden te voorkomen.

HET GEBRUIK VAN HET GEREEDSCHAP

Controleer voor aanvang van de werkzaamheden de behuizing, de aansluitkabel met stekker en eventuele verlengkabels op
beschadigingen. Reinig het apparaat indien nodig en verwijder eventuele vuilresten en maak de ventilatieopeningen vrij. Gebruik
geen metalen gereedschap voor de reiniging, aangezien dit de bevestigingspunten of de verwarmingskop kan beschadigen. Stop
onmiddellijk met de werkzaamheden als er schade wordt geconstateerd!

Let op! Alle werkzaamheden met betrekking tot het vervangen van buisadapters, schoonmaken, enz. moeten worden uitgevoerd
met de stroomtoevoer naar het gereedschap uitgeschakeld. Daarom: haal de stekker van het gereedschap uit het stopcontact
voordat u met deze werkzaamheden begint!

Het installeren van buisadapters (Il)

Kies een paar adapters met dezelfde diameter die aan beide zijden van de verwarmingskop gemonteerd moeten worden. Zorg er
voor de installatie voor dat de contactopperviakken van de verwarmingskop en de adapters schoon en vrij van vuil zijn.

De adapter moet in dezelfde bevestigingspunten aan beide zijden van de verwarmingskop worden geschroefd, zodat er een paar
met dezelfde diameter ontstaat. De kop heeft meerdere bevestigingspunten, dus het paar met de kleinere diameter moet in de
punten dichter bij het uiteinde van de kop worden geschroefd en het paar met de grotere diameter in de punten verder van het
uiteinde van de kop. Installeer geen twee adapters met verschillende diameters in één paar aan tegenoverliggende zijden van de
kop. Draai de adapters na het vastschroeven stevig aan en controleer op speling.

Verwarming

Nadat u de pijpadapter hebt geinstalleerd, plaatst u het lasapparaat op de standaard. Zorg ervoor dat de adapter en de verwar-
mingskop geen andere objecten raken. Steek vervolgens het netsnoer in een stopcontact. Op het display verschijnt ,UIT”, wat
aangeeft dat de stroom is uitgeschakeld.

Om het lasapparaat in te schakelen, drukt u op de schakelaar. De verwarmingskop begint te verwarmen, het display toont de
huidige temperatuur en het ,OUT"-indicatielampje geeft aan dat het verwarmen is ingeschakeld. Zodra de ingestelde bedrijfstem-
peratuur is bereikt, gaat het ,OUT -indicatielampje uit en geeft het ,ALM’-indicatielampje aan dat het apparaat gereed is. Tijdens
het gebruik kan het ,OUT"-indicatielampje periodiek oplichten, wat aangeeft dat de verwarmingskop aan het opwarmen is.

De bedrijfstemperatuur moet worden ingesteld via het bedieningspaneel met behulp van de instelknop. Druk, terwijl het lasappa-
raat is ingeschakeld, op de instelknop. Op het display verschijnt de ingestelde bedrijfstemperatuur en een van de cijfers begint te
knipperen. Wijzig de waarde met de pijltoetsen omhoog en omlaag om de weergegeven waarde te verhogen of te verlagen. Door
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herhaaldelijk op de instelknop te drukken, schakelt u tussen de stappen 1, 10 en 100, wat wordt aangegeven door het knipperen
van het corresponderende cijfer. Zo kunt u de gewenste waarde sneller instellen. Wacht na het instellen een paar seconden
zonder op knoppen te drukken. Het lasapparaat keert dan automatisch terug naar de verwarmingsmodus en geeft de huidige
temperatuur weer weer.

LET OP! De temperatuurweergave op het display kan door de thermische inertie van de verwarmingskop iets afwijken van de
ingestelde waarde.

Lassen (1V)

Gelaste onderdelen moeten worden gereinigd van vuil, vocht en stof. Indien bijsnijden noodzakelijk is, moet de snede haaks
worden gemaakt om een zo groot mogelijk contactopperviak te verkrijgen. De inbrengdiepte moet op de te verbinden onderdelen
worden gemarkeerd om te diepe verbindingen te voorkomen.

Het lassen mag pas beginnen nadat de bedrijfstemperatuur is bereikt. Dit wordt aangegeven door het oplichtende ,ALM’-lampje
en het doven van het ,OUT"-lampje. De twee te verbinden onderdelen moeten gelijktijdig en zonder rotatie op een adapter met
dezelfde diameter worden geschoven tot de diepte die is aangegeven met de eerder aangebrachte markering. Laat de onderdelen
gedurende de in de verwarmingstabel voor de betreffende diameter aangegeven verwarmingstijd op de adapters liggen. Verwijder
ze vervolgens direct van de adapter en verbind ze door het ene onderdeel axiaal in het andere te schuiven, zonder te draaien,
tot maximaal de gemarkeerde grens van het verwarmde gebied. Laat de verbinding in de oorspronkelijke positie afkoelen om
vervorming te voorkomen.

Schakel na gebruik het lasapparaat uit en trek de stekker uit het stopcontact. Laat het apparaat vervolgens op de standaard staan
tot het volledig is afgekoeld. Verwijder na afkoeling de adapter en reinig de werkopperviakken.

Communicatie van het apparaat met de gebruiker

Als er een onregelmatigheid wordt gedetecteerd, kan het lasapparaat automatisch stoppen met verwarmen en een foutcode
weergeven. Het verschijnen van een foutcode geeft aan dat de werkzaamheden moeten worden onderbroken en dat het lassen
niet mag worden hervat totdat de oorzaak is verholpen.

Foutcode | Oorzaak Hoe verder te gaan
Schakel het lasapparaat uit en koppel het los van de stroomvoorziening. Als de fout
Er0 Onderbreking in de temperatuursensor na het opnieuw opstarten terugkeert, moet het lasapparaat weer in gebruik worden
genomen.
Detectie kan met een vertraging van ongeveer 40 seconden optreden. Het lasapparaat
Er kortsluiting in de temperatuursensor moet worden uitgeschakeld en losgekoppeld van de stroomvoorziening. Het lasappa-

raat moet vervolgens weer in gebruik worden genomen.

Het lasapparaat schakelt automatisch uit om af te koelen. Het kan opnieuw worden
ingeschakeld zodra de temperatuur weer normaal is.

Schakel het lasapparaat uit, haal de stekker uit het stopcontact en laat het afkoelen.
Er3 Temperatuur boven de 380°C Als de foutmelding na het opnieuw opstarten terugkomt, moet het lasapparaat nage-
keken worden.

De temperatuur van de besturingsprintplaat is boven de 105 °C gekomen.

Schakel het lasapparaat uit, haal de stekker uit het stopcontact en laat het afkoelen.
Controleer of de ventilatieopeningen niet verstopt zijn. Als de fout na het opnieuw op-
starten terugkeert, stuur het lasapparaat dan terug voor onderhoud.

De temperatuur bereikt de ingestelde bedrijfstemperatuur niet binnen de vereiste tijd
van ongeveer 7 minuten. Deze fout kan ook optreden als de omgevingstemperatuur te
Er5 De opwarmtijd werd overschreden laag is of de voedingsspanning te laag. Schakel het lasapparaat uit en weer in. Contro-
leer de voeding en de bedrijfsomstandigheden. Als de fout zich opnieuw voordoet, stuur
het lasapparaat dan terug voor onderhoud.

Er2 Oververhitting van het apparaat

Er4 Oververhitting van de besturingselektronica

KALIBRATIE

LET OP! Kalibratie is een nauwkeurige procedure en bestaat uit twee fasen: nulstelling en temperatuurkalibratie met behulp van
een thermometer. Kalibratie mag alleen worden uitgevoerd als dit duidelijk noodzakelijk is, aangezien onjuiste kalibratie perma-
nente afwijkingen in temperatuurmetingen en -regeling kan veroorzaken, met als gevolg een verminderde laskwaliteit. Kalibratie
dient alleen te worden overwogen wanneer er een herhaalbaar verschil is tussen de temperatuur die op het display wordt weerge-
geven en de werkelijke temperatuur die met een nauwkeurige thermometer op de verwarmingskop wordt gemeten, of na reparatie
en vervanging van onderdelen die verband houden met temperatuurmeting en -regeling.

Het nulstellen van de lasmachine wordt gebruikt om een referentiepunt in te stellen en moet worden uitgevoerd wanneer de
lasmachine volledig is afgekoeld, nadat de verwarmingskop is afgekoeld tot omgevingstemperatuur. De lasmachine moet op de
stroomvoorziening zijn aangesloten en uitgeschakeld zijn, wat wordt aangegeven door de melding ,OFF” op het display. Houd
tegelijkertijd de instelknop en de functietoets met de pijl-omlaag ingedrukt totdat het symbool voor de kalibratiemodus op het
display verschijnt en laat de knoppen vervolgens los. Zodra het symbool voor de kalibratiemodus verschijnt, haal je de stekker uit
het stopcontact, wacht je minstens 10 seconden en sluit je de stroomvoorziening weer aan. De lasmachine zal dan automatisch
nulstellen en het display toont weer ,OFF”.

Voor temperatuurkalibratie is een nauwkeurige thermometer met een sonde nodig die is ontworpen voor het meten van de opper-
vlaktetemperatuur. De kalibratie moet onder zo stabiel mogelijke omstandigheden worden uitgevoerd, zonder de verwarmingskop
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per ongeluk af te koelen of deze met andere voorwerpen aan te raken. Schakel eerst het lasapparaat in en stel de bedrijfstempe-
ratuur in op 200 °C. Wacht vervolgens tot de temperatuurmeting stabiel is en niet meer verandert. Meet daarna de opperviakte-
temperatuur van de verwarmingskop met de thermometer en noteer de waarde. Schakel vervolgens het lasapparaat uit, maar laat
de stekker in het stopcontact zitten. Houd in de uitgeschakelde stand de pijltoetsen omhoog en omlaag langer dan 5 seconden
ingedrukt totdat het lasapparaat de kalibratiemodus activeert en de ingestelde waarde op het display verschijnt. Gebruik de pijl-
toetsen om de ingestelde waarde in te stellen op de exacte temperatuur die met de thermometer is gemeten en genoteerd. Druk
vervolgens gedurende ongeveer 10 seconden geen knoppen in, aangezien de registratie automatisch verloopt en het lasapparaat
terugkeert naar de uitgeschakelde stand. Koppel na afloop de stroomtoevoer los en start het lasapparaat opnieuw op. Controleer
de correcte werking door het apparaat opnieuw te verwarmen en de gemeten waarde te vergelijken met de thermometerwaarde.
Als er na het uitvoeren van beide stappen nog steeds aanzienlijke afwijkingen in de metingen zijn, de temperatuur instabiel is of
er zich herhaaldelijk fouten voordoen, mogen er geen verdere kalibratiepogingen worden ondernomen en moet het lasapparaat
voor onderhoud worden opgestuurd.

ONDERHOUD EN OPSLAG

LET OP: Haal de stekker van het lasapparaat uit het stopcontact voordat u begint met afstellen, onderhoud of reparaties. Laat de
verwarmingskop en adapters volledig afkoelen voordat u ze reinigt of verwijdert. Controleer na afloop van de werkzaamheden de
technische staat van het lasapparaat door de buitenkant en handgreep, het netsnoer met stekker en trekontlasting, de werking
van de schakelaar, de staat van het bedieningspaneel en het display, de vrije ventilatieopeningen, de staat van de basis en de
staat van de verwarmingskop en buisadapters visueel te inspecteren, inclusief de bevestiging en eventuele mechanische schade.
Tijdens de garantieperiode mag de gebruiker geen wijzigingen aanbrengen of onderdelen zelf vervangen, aangezien dit de ga-
rantie ongeldig kan maken. Eventuele onregelmatigheden die tijdens de inspectie of het gebruik worden geconstateerd, zijn een
reden om het lasapparaat voor reparatie naar een servicecentrum te sturen. Reinig na gebruik de behuizing, ventilatieopeningen,
het bedieningspaneel, de schakelaar en de basis met een luchtstraal met een druk van maximaal 0,3 MPa, een borstel of een
droge doek, zonder chemicalién of reinigingsvioeistoffen te gebruiken. Reinig na afkoeling de verwarmingskop en adapters met
een droge, schone doek.

Nadat het lasapparaat volledig is afgekoeld, moet het op een droge en schone plaats worden opgeborgen, beschermd tegen
vocht, stof en mechanische beschadigingen. De stroomkabel moet spanningsvrij en zonder scherpe bochten worden gelegd en
buisadapters moeten zodanig worden opgeborgen dat ze niet vuil of beschadigd raken.
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XAPAKTHPIZTIKA EPTAAEIQN

H unxav ouykOMnaong €xel oxediaoTei yia T oivoean owAvwy Kai CUVOETAPWY KATAOKEUAOUEVWY aTTO BEPUOTTAAOTIKG UAIKG
(PP-R, PB, PE, PE-X) e auykoAAnan. Aut n ouokeun emTpémel ypriyopn kai BONKR epyacia atn dnpioupyia eykataoTdoewy
06peuong. H owaotA, aglomoTn Kai aopaArg Aemoupyia Tng GUOKEUNG EEapTATal aTrd TV 0pBr XPraN, ETOPEVWG:

Mpiv xpnoipotoinoete 1o epyaheio, SiafdoTe oAdkAnpo To eyXelpidio kal GUAGETE TO.

O mpopnBeutrg dev Géper Kapia EuBUVN yia TUXOV {NPIES 1 TPAUPATIOHOUG TIOU TIPOKUTITOUV aTrd T XPAON Tou epyaAciou yia
oKOTToUG B1aQOPETIKOUG OTTd TNV TTPOBAETIONEVN XPrON TOU 1) OIS T N THPNON TWV KAVOVIOUWY a0QaAEiag f Twv 0dnyiwv Tou
TIEPIEXOVTAI OTO TIAPGV EYXEIRIdI0. H Xpran Tou epyaAeiou yia okoTroug dIaYopeTIKoUG aTmd TV TPORAETIOUEVN XPAON TOU AKUPW-
vel €miong Ta dikaiwpara yyunong Tou XPAOTn Kal GUVIOTA ) CUMHOPQWAN pe TN oUpBacn TwAnong.

EZONAIZMOZ

H pnxavr ouykdAMnang mapadidetal mAfpng kai dev ammaitei auvappoAdynan. H pnxavr) ouykdMnaong ouvodeletal amé mpooap-
poyeig yia dipopeg SiapETpoug CwARvwy Kai Bacn cuykOMnong.

TEXNIKA AEAOMENA
MNapdperpog Movdda pérpnong Agia
ApiBpdg katahdyou YT-82252
Tdon BiKTiou [V~ 220 - 240
TuyvornTa diktlou [Hz] 50/60
OvopaoTikd pelpa [A] 35
OvopaoTiki 10X0g W] 1000
EUpog Beppokpaaiag Aeiroupyiag [°C] 0-320
Mada [kg] 1,36
EUpog Beppokpaaiag Aeiroupyiag [°C] 0-40
Karnyopia nAekTpIKrg pévwaong Il
Babpdg mpoatagiag IPX4
Emimedo Hopupou
- nxnmikd mreon L, + K [dB(A)] <70
-1ox0g L, + K [dB(A)] <80
EmimeSo kpadaopv [m/s?] 25

Mivakag Béppavang avaloya pe T SIGPETPO TOU WAV

AidpeTpog owAijva Xpévog :ggg?;‘\;?;’:l’)ng (kard Bdbog Béppavong owAfva Xpovog yigng ouvdeang
[mm] s] [mm] [min]
20 5 14 3
25 7 16 3
32 8 20 4
40 12 21 4
50 18 25 5
63 24 24 6

Orav epydeate oe Beppokpacieg Tou kupaivovtal amd 0 £wg 5 °C, o xpovog mpoBépuavang mpémel va Traparabei kard 50%.

FENIKEZ ZYNOHKEZ AZOAAEIAZ

To epyaAeio TpoopiCeTal pévo yia Tn BEpuavon Twv AKpwv BEPUOTTACCTIKWY TWARVWV
XPNOILOTIOIVTOG TTPOCOPLOYEiS. Amrayopeletal n Béppavon GMwv TUTTWY  GWARVWV
Kal omrayopeUeTal n xpron Tou epyaAeiou yia T Bépuavon GAwv TUTTWY TTPOIGVIWY,
OTWG TPOQIWY. ATTayOpeUETal N XpRon Tou TTPOIOVTOC yia Bépuavon Xwpic owoTd
EYKATETTNHEVOUG TIPOCOPHOYEIC TWAVWV.

Mnv €TmyeIproeTe va ETMIOKEUAOETE, VA ATTOOUVAPHOAOYATETE 1) VO TPOTIOTTOINCETE TO
P0GV ovor oag. ONeG o1 ETTIOKEUEG TIPETTEN Va EKTEAOUVTON OTTO £COUCIOBOTNUEVO KEVTPO
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emokeuwv. Na diatnpeite TTavTa 10 TPoIdv UTTO ETTRAEYN Katd T Aermoupyia.
MPOEIAOMOIHZH! To mpoidv Bepuaivetal o€ uynAéc Bepuokpaaies kard Tn Aeroupyia. Mnv
ayyicete 1o TEPiIBANUA 1) Tar JETAANIKG €N KOTa TN BIGPKEIN KOl AECWG META TN AEIToupyia.
Autd pmopei va TpokaAéael copapd eykadpara.

AuTé To TTpoidV dev TIPOOPIGETal yia Xprian amtd Traidid. AuTo To Tipoidv dev TipoopiceTar yia
XPrioN OO ATOLIO HE PEIWPEVEG GWATIKEG 1) VONTIKES IKAVOTNTES 1 OTO ATOaI TTOU BV EXOuV
ejrelpia kai yvworn Tou egotmAiapioy, ekTog edv emBAETOVTal f Toug €xouv dobei odnyieg yia
ToV TPOTI0 00QaAoUg XPonG Tou TIPOIGVTOg Kal KATavooUV Toug KIvOUVoUg TIou gvexel. Ta
TaudIG Oev TTpETTEl vat TaiCouv e autd To TTpoidv. Ta Traidid dev Tmpéel va kabapidouv A va
ouvINPEOUV ToV EOTTAICO XWPIC ETTIBAEYN.

2UQTAOEIS VIa Tr LUETAQOPA KQI TNV EYKATAATAGT TOU TIPOIOVIOS

To Tpoidv EmMTPETTETQN VO TOTTOBETEMQI POVO OE OKAnpr|, ETTITTIEON, OUOIOUOPYPN KaI N
EUQAEKTN ETIPAVEIQ, QVOEKTIKI O€ UYNAEC BEPHOKPATTES.

ToTrpoidv Trpétrel va TotroBeTeitan oTn féon Tou TrepihapBaveral. BeBaiwbeite ot n BepuavTiki
KEQQAT) KQI OI TIpooappOyEic Bev Epxovial o€ ETTagr| e GAEC ETIPAVEIES 1 avTIKEIEVD GTav
70 TIPOIOV BEV XPNOIMOTIOIEITA.

Mnv TOTTOBETEITE TO TIPOIGV KOVTG € EUQAEKTAl UNIKG, OTTWG KOUPTIVEG i KOUPTIVEG.
AttayopeUetai n 81dTpnon oWy OTo TIPOIGV 1) N TTPAYUATOTTIOINGN OTToIWVOATIOTE AWV
TPOTIOTIOICEWV OTO TTPOIGV TTou dev TrEPIyPAPOVTal OTIC 0dNYiEg.

MeTakIvioTE TO TTPOIOV VO OTOV £XEI KPUWOEL, KPOTWVTAG TO oTT0 T Aar). Mnv peTakiveiTe
TO TIPOIGV TPARWVTAC TO KaAWwAIO TPOYodoaiag.

H Bepuokpaaia a1o ¥wpo eykardataong kai xpriong mpémel va eival petagl 0 *C kar +40
“C Kai n oxeTKn uypacia péTel va eival kdmw amo 90% xwpic ouptukvwar). To Trpoidv
TIPOOPICETON UGVO YIa ECWTEPIKI XPrON.

2UQTAOEIS VIa T GUVOEDT) TOU TIPOIOVIOS TNV TTapOXH PEUATOC

Mpiv oUVOECETE TO TIPOIGV 0TV TTaPOYT| PEUUaTOC, BERaiwBEITE 6T N TdoN, N CUXVOTNTOKAI N
XwPNTIKATNTA TG TIAPOXIG PEUHOTOS QVTIOTOIXOUV OTIG TIEG TTOU QVAYPAPOVTAl TNV ETIKETOL
OVOUQCTIKWV TILWV TOU TTPOIOVTOC. To QIC TTRETTEN va TaIPIACE! We Tnv TTpida. Mnv TpoTToTToieite
10 QI 1y TV TTPiCat yia oTTolovdrjTToTE AANO OKOTTO.

AuTd 10 TTpOi6V TIpETTEN VO oUVOEBET amteuBeiag o Wia Povo TTpida. Aev emmpémovial kahwdia
eméktaong, TOAUTTPICES A DIMTAEG TTPICEC. To KUKAWWQ DIKTUOU TTPETTEN vat €ival ECOTTAIOEVO
HE TTPOOTATEUTIKO QyWYO Kai ac@aAeia 16A.

ATTOQUYETE TV £TTAQK Tou KaAwdiou TpoPodoaiag pe aixunpéS Akpeg, (E0TA QVTIKEIEVD KOl
em@aveleg. Na EeTuhivere Travia TARpwG To kahwdio TpoYodoasiag GTav To TTPoidV BpiokeTal
0€ XPAOoN Kol va TO TOTTOBETEITE 101 WOTE VO NV €TTNPEACEN T Aermoupyia Tou. To KaAwdio
TPOPOBOTIOG TIPETTEN VO OPOUONOYEITOI £T01 WOTE Va NV UTTAPXE! KIVOUVOS Va OKOVTAETE.
H Tipila Tpéel va TOTTOBETETaI £T01 WOTE TO QIG TPOPOBOTING TOU TTPOIOVTOC VA TTOPET
va amroouvdedei ypriyopa. Otav amoouvdEeTe To KaAWdIO TPOYOdOIag, TPABATE TIAVTA TO
TrEPiBANUa Tou @Ig, TToTé T0 KaAWDIO.

Edv 10 kaAwdio Tpopodooiag 1 10 QIC uTTooTel (NUId, OTTOCUVOEDTE TO QPéOWG aTTd
TNV TIOPOXA PEUMATOS Kal ETTIKOIVWVACTE LE €va £OUCIOBOTNUEVO KEVTPO GEPRIC TOU
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KOTOOKEUOOTR YIa QVTIKATAoTaon. Mnv XpnoILOTTOIETE TO TIPOIOV WE KATEOTPAUEVO KAAWDIO
Tpood0aiag A YIc. To kaAwdIo TPoPodOTIag f TO QI eV HTTOPOUV Va ETTIOKEUNOTOUV. EQv
QUTA TOL EGAPTAOT €ival KATEGTPAUMEVQ, TIPETTEN VO QVTIKATOOTOBOUV [E KaIVOUPYIQ, XWpig
EAOTTWWOTO.

2UQTACEIS VIa Tn XPAGT TOU TIPOIOVIOS

MPOEIAOMOIHZH! Or mpooappoyeig kai n BepuavTiki) kepaAr evoéxetar var (eatabolv
katd  Xprion 1 apéowg petd. Mnv Ta ayyiGere, koBug auto ptopei va Tipokahéoel
ooBapd eykaupaTa. AQAOTE T EGPTAATA TOU TIPOIGVTOG Var kpuwaouv. Edv XpeiaoTei va
HETOKIVATETE QUTA TOl ECOPTAWOT TIPIV KPUWOOUY, POPEDTE YAVTIO avBeKTIKG T BeppomTa.
BePaiwbeite 61 10 dGmedo kovtd aTo TTpoiov dev eival ohiaBnpo. Autd Ba ammotpéwel TV
oAigBnon, n omoia Ba ptropouce va 0dnyfoel o€ 0oRAPG TPAUUATIONO.

MOAig BepuavBei, KpatioTe T Unxavr) GUYKOANong pévo améd m Aapr. To dyyiyua Twv
TIPOCAPHOYEWY CWARVWV ) GAAWV PETAANIKWOV EPWV TNG BEPUAIVOEVNG CUCKEUNG UTTOPE
va TTPOKaAEDE! ykaupaTa. Na QopdTe TTPOCTATEUTIKA YAVTIO KATA TV EQYaTIa.

Mnv eykaBIoTATE TIEPIOOGTERQ OTTO VAl OET TIPOCOPHOYEWV. AUTO Ba HEIWTEN TOV KivOUVO
EYKOUMATWV. AVTIKOTOOTHAOTE TOUG TIPOCTAPHOYEIC HOVO aQOU £X0UV KPUWOE! EvTEAWG. KaTd
TNV QVTIKOTAOTAON TTPOCOPHOYEWY, OTTOOUVOEDTE TO KAAWDIO TPOQOBOCIAg TNG MNXAVIG
OUYKOMNong a6 Tnv TpiCo. Mpiv §ekivijoeTe T epyaoia, BePaiwbeiTe GTI 0 TIPOCOPLOYEIS
eival Bidwpévor oTaBePG oTNV KEQOAr BEpUavong.

Mévta va amoouvdéete 10 kKaAwdio Tpogodooiag armd v Tipida petd Tn xpenon. Mnv
QammoBnKeUETe T OUCKEUN v €ival ouvOEdEPEVN OE TIPICQ.

Metd T xprjon, TomoBeTAoTE To epyaAeio oTrn BAcN Tou Kal AQAOTE Tr UNXavA GUYKOAANONS
va KPUWOoEelL AuTog gival 0 MAvog aTrodekTOS TPATTOC yia va KpUwaE! To epyaAeio. Mnv yuxete
N Unxavi ouykdMnong Bubidovtdc Tnv ot vepd. Autd uTropei va TIpokaAEael NAEKTPOTTANGIQ.
Mo va aTmoQUYETE TTUPKAYIG Kal eykauuaTa, XPnoIWOTIoIETE TTavia T BAcn TG UNXAVAS
OUYKOMNONG TTOU TTOPEXETAN LUE TN GUOKEUN.

XPHZH TOY EPTAAEIOY

Mpiv gexiviiaete T epyacia, eAEyETe T0 TepiBANua, To kKaAwdIo GUVEETNG LE TO QIG Kl Ta ESWTEPIKG KAAWDIO ETTEKTAONG IO TUXOV
{nuiég. Edv eivar amapaitnTo, kaBapioTe 1o epyaleio amod Tuxdv uTroAsippaTa Kai EeBoUAWOTE TIG oTTEG e€aepiopol. Mnv xpnaiuo-
TTOIEITE PETOANIKG epyaeia yia Tov kaBapiopd, kabuwg pmopei va TpokaAéoouv {nuid 1 {nuid oTnv EMQAVEIX Twv CUVOETHPWY A
oTnv KeQaAr Bépuavang. Eav eviomioTei omoladATIoTE (NI, v GUVEXIoETE TV pyaoial

Inpeiwon! OAeg o1 epyaaieg Tou axeTICovTal PE TV avTIKATAOTAON TTPOCAPHOYEWY OWARVWY, TOV KABPIOUS K.ATT. TTPETTEN VOl
ekTEAOUVTQI PE TNV TIOPOYXT| PEUMATOG OTO EPYTAEIO OTTEVEPYOTTOINKEVN, ETTOPEVWG TIPIV EEKIVATETE QUTEG TIG Epyadie: ATroouv-
Séate 10 epyaleio amd Tnv mpila!

Eykardoraon mpoaappoyéwv owArvwy (1)

EmAECTe éva Celyog pooappoyEwy idiag diapétpou yia va TomoBeTBolv kar oTig U0 TAEUPEG TG BepuavTikAg kepaAng. Mpiv
amo T eykaréataon, PefaiwBeite 611 of eMQAveleg Emagrg TG BepuavTIKAG KEQAAAG Kal Twv TTPOCapUOYEWY gival KaBapég Kal
amahayuéveg ammd utroAeiupara.

O mpoaapuoyéag mpémer va Bidweei aTig idieg urodoxég aTAPIENG Kal aTiG dU0 TTAEUPEG TNG BeEpUaVTIKAG KEPAARS, dnUIoUpYWVTag
éva Celyog pe Tv idia didueTpo. H kepaAn £xel TOAMATTAEG UTTOdOXEG OTHPIENG, ETTOPEVWG TO (EUYOG HIKPOTEPNG BIETPOU TTPETTEI
va BidwBei aTig uTTodoXES TToU BPITKOVTaI TTIO KOVTG 0TO GKPO TNG KEQAARS Kail To {eUyog peyaAlTePNG SIOUETPOU OTIG UTTOOKEG
TIoU BpioKovTal Mo akpId aTmd To dkpo TG ke@aAig. Mnv eykaBioTare dUo dIaopeTIkEG BIaUETPOUG O€ €va pévo elyog oe avTi-
Beteg TAeUpEG TNG KePaARS. Aol BIGWAETe Tov TTPOCapHOYED, OQIETE TIG KOAG Kal EAEYETE yia TUXOV T(OYO.

O¢puavan
AQOU eyKATAOTATETE TOV TIPOCOPLOYER CwArva, TOTTOBETAOTE TN Unxav ouykOAAnang oTn Bdon Te. BeBaiwbeite 611 0 Tpocap-
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poyéag kai n BepuavTiki keaAn dev ayyilouv GAa avTikeipeva. £Tn ouvéxela, ouvdEaTe To KaAwdio Tpo@odoaiag o pia Tpila. H
086vn Ba eugpavioer v évdeign ,OFF”, uodeikviovtag 6T 1 Tpogodoaia eival aTrEVEPYOTTOINUEVN.

[0 va evepyoTToIROETE Tn unxavr ouykKGAAnang, atioTe Tov diakdT. H BepuavTikr ke@aAr apxiler va Bepuaiveral, n 0B6vn
eppaviCel v Tpéxouca Beppokpaaia Kkai n evdekTIKA Auyvia ,OUT” umodeikviel 6T n B¢puavan eivar evepyotroinuévn. MoAig
emTeuyBei n kaBopiopévn Bepuokpaaia Acimoupyiag, n evoeikTikA Auyvia ,OUT” aBriver kai n evOeIkTIKr Auyvia ,ALM” onparodortei
v eToipémTa. Katd tn Aermoupyia, n evdeikTiki Auyvia ,OUT” pmopei va avaBer mepiodikd, umodeikviovTag Ot n BepuavTik
Ke@aAr BeppaiveTal.

H Beppokpaaia Aeiroupyiag Ba el va puBuIoTE oW TOu TTivOKa EAEYXOU XPNOIMOTIOIOVTAG TO KOUTTI puByiocwv. Me Tn
pnxavr ouykGAnong evepyoroinuévn, TraTAoTE To koupTri puBpiocwv. H 086vn Ba eugavioel T pubuiopévn Beppokpaaia Aeiroup-
yiag kar éva o6 Ta wneia Ba apyioer va avaBoaPrivel. AAGETE TV TIUFA XPNOIMOTTOIVTAG TA KOUPTTA e Ta BEAN TIAvW Kal KETw,
augdvovtag fi peiwvovTag Ty évaeign avahoya. Ta emdpeva TTATAUATA TOU KOUPTTIOU pUBLioEwY evaAAdooouv Ty emetepyaaia
peragl Twv Bnudtwv 1, 10 kar 100, k@ Tou uTodEIKVUETaI aTTd TO avaBdopnopa Tou AVTIOTOIXOU WNn@iou, EMTPETOVTAS 0aG
va opioeTe TNV emBupnT TIUR MO ypryopa. AQoU oAokAnpwaETe Tn pUBuIoN, TrepiuéveTe Aiya DEUTEPOAETITA XWPIG va TTIATAOETE
kavéva KoupTri Kai 1 unxavr ouykdAMnong Ba emaTtpéwel autduata o Aeitoupyia Bépuavong kai Ba emOTPEWEI OTNV EPPAVION
NG TPEXOUTQG BEPUOKPATIOg.

THMEIQZH! H évdeign Bepuokpaaiag atnv 086vn evdéxeTal va Siapépel eAappwg amd v kabopiapévn Tiur Adyw Tng BEPUIKAG
adpdavelag TG BepavTIKAG KEQAAAG.

JuykéMnan (1V)

Ta ouykoMnpéva egaptrhpaTa TpéTel va kabapidovtar amd Bpwid, uypacia kai okévn. Ev eivar amapaimTo va koTei, n kot
TpéTel va yivel ag 0pBr ywvia yia va emmteuxBei n peyahiTepn duvatn emeaveia emagrig. To BaBog eioaywyng Tpémel va avaypd-
QETaI OTA €EAPTANATA TTOU TIPOKEITaI Vo evwBolv yia va atro@euxBouv ol urepBohikd Babiég GUvOETEIG.

H ouykdMnon Ba rpémer va Eekiva pévo agou emteuxBei n Beppokpaaia Aemoupyiag, n omoia UTTOdEIKVUETaI aTTO TO Avapa TG
evOEIKTIKNAG Auyviag «ALM» kai 1o ofriciuo g evoeikTikAg Auyviag «OUTy». Ta 600 eaptipara mou mpokeital va evwBouv Ba
TIPETTEN va wBnBoUv TauTEX POV O€ Evav TTpocappoyEa idiag diauéTpou, xwpig TepIoTpo@r, 1o BAB0G TTou utrodeikvUeTal aTmd TV
TIponyoupévwg onueiwpévn oriuavaon. Ta e¢aptrApata Ba TPETel va TapapEivouv GTOUG TIPOCUPHOYEIG yia Tov Xp6vo Béppavang
Tou kaBopietal aTov Tivaka BEpuavang yia m dedopévn SIGUETPO, OTN CUVEXEID VO apaipeBolV apéowg aTTd TOV TTPOCAPHOYEN
kai va evwBolv oUpovTag To éva edptnua péoa aTo GAAo afovikd, Xwpig TrepIoTpor, 61 BaBUTEpa aTrd To ONPEIWPEVO 6GPIO TNG
Bepuaivopevng TepioxAg. H auvdean Ba rpémel va agebei va Kpuwael aTnv apyxIKr TG B€on yia va amo@euxBei  Tapapopewan.
MeTa T Xpron, aTTEVEPYOTIOIRATE TN UNXAVK GUYKOAANGNG Kol aTTOoUVOEDTE TO KAAWSIO TPOPOSOTIag. ZTn GUVEXEID, AQROTE TO
epyaheio oTn Baon péxp! va kpuwaer eviehws. MONG KpuwaEl, agaipéaTe Tov TIPOsapUoYEX Kal KaBapioTe TIG EMIQAVEIES Epyaaiag.

ETmiKolvwvia GUOKEUNS UE ToV XprRoTn

Edv eviomoTei kdmoia avwyahia, N unxavr ouykGAAnong pmopei va Siakower autéuara Tn BEpuavan Kai va eugavioel évav Kwdiko
o@aAyatog. H eugdavian evag kwdikol o@aAuaTog UTodeIKVUEN 0TI N AeiToupyia TPETTEl var SIGKOTTET Ko ) GUYKOAANG Oev TIpETTE
va OUVEXIOTED pEXPI va 610pBwBEl n arTia.

Kwdikdg
o@dApartog

Armia Mg va TpoxwpnoeTe

ATTEVEPYOTIOIROTE T PNXavr GUYKGAANGNG Kal aTToouvdETTE TV amo TV TIapoyr pel-
Er0 Avoixté kKikAwpa aTov aioBnTipa Beppokpaciag patog. Edv 10 0@aApa eppavioTei {ava PeTd Ty eTavekkivon, n unxavi cuykoAMnong
Ba pémel va emavaAemoupynoel.

H avixveuon propei va mpaypatomonbei pe kabuatépnon mepiTou 40 GeutepOAETITWY.
Er BpayukUkAwpa aiobnmpa Beppokpaaiag H pnxavr ouykéAMnong Tpémel va amevepyotioinBei kai va amoauvdedei ammd Ty Tapo-
X1 peupatog. H unxavr ouykOAAnong Tpémel va emavaAEIToupyrAael.

H ouokeur ouykéAnong Ba amevepyotoinBei autépata yia va kpuwoel. Mmopei va
TeBei {ava oe Aermoupyia pdAig n Beppokpaaia emavéABel aTo QUTIOAOYIKO.
ATTEVEPYOTIOIROTE TN UNXavr CUYKOMNONG, aTTOoUVBETTE TNV AT TNV TTPIZa Kol aprioTe
Er3 Oeppokpacia Tou utepPaivel Toug 380°C TV va kpuwael. EQv 1o opdApa ep@avioTe §avd petd Ty emavekkivnan, n pnxavi
OUYKOAANONG TTPETTEI VI ETTIOKEVQQTEI.

H Beppokpacia mg mAakérag eAéyxou Exel emepdaer Toug 105°C. AmevepyotroifoTe
N Hnxavr) GuykGAANoNG, aToouUVdETTE TV AT TV TTPICa KOl AQATTE TV VO KPUWOEL
EAéyEre 6m T avoiypara egaepiopol dev eivar gpaypéva. Edv 1o opdAua epgaviaTel
gava ed Ty emavekkivnon, EMOTPEWTE T Pnxavr ouykéAAnang yia oépBig.

H Bepuokpacia dev gréver v kaBopiopévn Bepuokpacia Aeimoupyiag evidg Tou amal-
TOUPEVOU XpBvou TrepiTrou 7 AeTITov. AuTO To OQAANQ TTOpE ETTIONG Va TTPOKUWE! EGV
n Beppokpacia TepiBaAAovTog eival oAU xapnAd A n 1éon Tpogodoaiag eivar TTOAY Xa-
unAr). ATevepyoTroIaTe Kai evepyoTroiaTe avd T pnxavr) auykoAMnang. EAEyEre my
Tpoodoaia peupatog Kai Tig auverkeg Aemoupyiag. EGv To opdAua emavepgavioTei,
EMOTPEWTE TN NXavA GUyKOMnong yia aéppig.

Er2 YmepBéppavan TG cuokeurig

Er4 YmepBéppavan Twv NAEKTPOVIKWY GUGTNUATWY EAEYXOU

Er5 YmépBaon xpdvou Tpobéppavong

AIAMETPHZH
ZHMEIQZH! H BabBuovounon eivar pia akpiBig diadikacia kai amoteAeital amé 600 o1ddia: undevioud kai fabuovounon Beppo-

Kpaoiag e xpnon BeppopéTpou. Aev TrpETTer va ekTeAEITaI EKTOG €AV eival TaQWG aTmapaitTo, KaBuwg n Aavacuévn Babuovéunon
pmopei va mpokaNéael Pdvipeg amokNioeIG OTIG PETPATEIS Kal ToV €Aeyx0 TNG BepoKpaaiag, Pe aTTOTENETUA T PEIWUEVN TIOIBTNTA

APXIKES OAHTIIES
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ouykdMnong. H Babuovounon mpémel va AapRdveral umoyn pévo étav utdpyel emavaAiyiun Siagopd peTagy Tng Bepuokpaadiog
TTOU EQaviCeTal TV 086vN Kal TG TTPayUaTIKAG Beppokpaaiag Tou petpdrar pe éva akpiBEg BeppdpeTpo atnv Ke@aAr Béppavong
1} HETG IO ETMIOKEUN KOI QVTIKATACTAOT) EEAPTNUATWY TTOU OXETICOVTal e T PETPNOT Kal Tov €Aeyxo TnG Beppokpaaiag.

H pndeviopdg XpnoIWOTIOIEITaI yIa TOV OPIOHOG VG onueiou avagopds pETPNoNg Kai Ba TPETEl va eKTEAETal P T unxavr) ou-
YKOANONG evieAwg kpUa, ool n keQar BEpuavang kpuwael ae Beppokpaaia TepIBaAMovTog. H pnxav ouykdAAnong mpéel
va gival ouvdEdEpEVN OV TTIAPOXT PEUPOTOG Kal ATTEVEPYOTTOINUEVR, KATI TTou uTrodelkvUeTal amd 1o prvupa ,OFF” atnv 086vn.
MatoTe TaUTEXPOVA TTOPATETAPEVA TO KOUMTI PUBUITEWY KOl TO KOUUTTI AEIToupyiag e To KATw BEAOG MEXPI VO EMQAVIOTET OTNV
086vn 1o aupBoho Aeiroupyiag Babuovounong Kai, oTn ouvéxela, aphaTe Ta KoupTid. MONG epgavioTei 1o aluBoho Aeiroupyiag
BabBuovounong, amoouvdEaTe 10 kaAwdio TpoPodoaiag aTmd To dikTuo, TepIPEvETE TOUAAYIoTOV 10 deuTePOAETTT Kall, 0T OUVE-
X€la, EmavacuvoEaTe Ty Tapox ! pedpatog. H unxavh ouykdAMnong Ba pndevioTei autépata kai Oa emoTpéwel aTny 066vn ,OFF”.
H BaBuovounon Bepuokpaaiag amairei Eva akpIBEG BepudpeTpo pe aioBntipa oxediaopévo yia T pétpnon g Beppokpaaiag
€MQAveIag ka Ba TTPETTEN va ekTeAETal o€ 600 TO BUVATOV TTIO OTABEPEG UVBNKES, XWPIG va WUxeTal Katé AdBog N kepaAr f va
ayyigetar e GAa avTikeiueva. ApYIKG, EvepyoTTOIRaTE TN UNXavA ouykOAAnang kar pubpioTe Tn Beppokpadia Aemoupyiag aToug
200°C. Zmn ouvéxela, epipévete pExpI n voeign Bepuokpaciag va otaBepotroinBei kal va oTapatioel va aAadel. L ouvéxela,
ueTprioTe T Beppokpaaia emM@Aavelag TG BepuavTIKAG KepaAi He To BEPUOUETPO Kal KaTaypawTe TV EVEIEN. ZTN OUVEXEID, OTTE-
VEPYOTTOINOTE TN UNXavr ouykOAAnong otnv katdotaon ,OFF”, aAAd unv amoouvdéoete 1o kaAwdio Tpo@odoaiag atmd To dikTuo.
Xmv kardotaon ,OFF”, TaTAOTE TTAPATETAPEVO TAUTGXPOV Ta KOUPTTIA WE Ta BEAN Trdvw Kal KAaTw yia TIEPIoOGTEPO aTTd 5 OEu-
TEPOAETTTAL PEXPI N MNXAVH ouykOAAnanG va 10éABel e Aeimoupyia eioaywyig TIpAG BaBupovéunong kai n emesepyacpévn T va
€UQavIoTEl TNV 066vn. XpnOILOTIOIGTE Ta KOUUTTIG WE Ta BEAN yia va opiaeTe TV emeSepyacévn TN oTnv akpiPr) Bepuokpaadia
IoU HETPRBNKE Kal KATAYPAPNKE HE TO BEPUOUETPO. ZTN OUVEXEID, UNV TIOTACETE Kaveva KOUWTT yia Trepimou 10 deutepoAeTTa,
KaBwg N kaTaypar ival autéUaTN Kal N nxav ouyk6AAnang emoTpéQel oTnv katdoTaon ,OFF”. MAig TeAeioeTe, amoouvaE-
OTE TNV TIAPOXT| PEUMOTOS Kall ETTAVEKKIVATTE TN UnXavr ouykMnang kai eAéyEte Tn owaoTh Aemoupyia Tng BeppaivovTag §ava ka
ouyKpivovTag TNV EVOEIEN e TNV EVOEIGN TOU BEPPOPETPOU.

Edv, petd v ohokAfpwon kai Twv 600 Bnudtwy, egakoAouBolv va uTrdpyouv onuavTikéG aTokAICEIg aTIG HETPATEIS, aoTadrg
Aermoupyia Beppokpaaiag fi emavarapBavopeva odApara, dev Ba Tpémer va yivouv TrEpaitépw TpoaTiaBeleg Babuovopnong Kai
n pnxavr} ouykéAAnang Ba Tpémer va aTaAei yia o€ppIg.

ZYNTHPHZH KAI ANOOHKEYZH

MPOZOXH: Mpiv EekivioeTe ommoleadrmoTte puBpioeis, a€pPIg ) cuvTpnaN, aToouvdEDTE T UnXavr) ouykOAMnang amd v nAe-
kTpikn TTpida. Mpiv KaBapIoETE 1) AQAIPETETE TOUG TTPOCAPHOYEIG CWARVWY, aQAOTE TNV KEQAA BEPUAVONG KaI TOUG TIPOGOPLOYEG
va kpuwoouv evieAws. Metd Tnv ohokApwon Twv epyaciwy, EAEYETE TV TexVIKA Katdataon TG Pnxavig ouykdAAnang eAéy-
XOVTag OTITIKG TO €EWTEPIKG Kai TN AaBh, 10 kaAwdio Tpopodoaiag ue Buoua Kai avakou@ion Taang, T Aeiroupyia Tou diakoTT,
TV KatdoTaon Tou Tivaka AEyxou Kai Tng 0Bovng, Ta aveuTmddioTa avoiypaTa efaepiopol, Ty katdaotaon tng Baong kai Tnv
katdoTaon TG KEPaAg BEppavang kail Twv TPOCAPHOYEWY CwARVWY, CUpTIEPIAaUBavVOpEVNG TNG a0@aAOUG GTEPEWATG TOUG Kal
NG amouaiag pnxavikwv BAapwv. Katd m didpkeia g Tepiddou eyyunong, o xpriaTng dev TTPETTEN va KAVEN TPOTTOTIOINTEIG 1} VO
avTikataoTAcel Jovog Tou egapTAuaTa, kaBuwg auté UTTopei va akupwael Ty eyyunan. OtoleadrToTe avwpalieg Taparmpnbolv
kaTd TV emBewpnon A katd Tn Aeimoupyia amoteholv GAPa yia TNV EMOTPOPA TnG HnxXavig GuykOAANONG yia ETTIOKEUR O€ éva
kévpo a¢ppig. Metd tn xprian, kaBapioTe To TepiBAnua, Ta avoiypaTa gagpiapol, Tov Trivaka eAEyXou, Tov diakdTrTn Kai T Béan
ue idaka aépa pe Tiean mou ev utrepPaivel Ta 0,3 MPa, pia Bouptoa fi éva aTeyvo TTavi, Xwpig va XpnoIHOTIOIRCETE XNHIKG 1
uypd kaBapiopoU. Metd v wogn, kabBapioTe TV KeQaAR BEPUAVANG Kal TOUG TIPOCUPHOYEIG JE Eva OTEYVO, KaBapod TTavi.

H pnxavn ouykdAnong mpéel va amoBnkeleTal agol Kpuwoer evieAws, o Enpo Kai kabBapd PEPOG, TTPOOTATEUUEVO OTTO UYPa-
aia, okdvn kar pnxavikég BAGBe. To kaAwdio Tpopodoaiag TTPETEN va TOTTOBETETaI XWPIG TAON KAl AIXunPEG GTPOPES, Kal Of TTPO-
oappoyeig owAfvwy TTpETel va amoBnkeUovtar pe TpATIo TIoU va ammoTpéTel Tn Bpwpid A Tnv TpokAnan {npidg.

APXIKESS OAHTIESTS
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XAPAKTEPUCTUKM HA UHCTPYMEHTA
3aBapbyHMAT anapar e npefHasHayeH 3a CBbp3BaHe Ha TPbOW U KpenexH enemeHTy, u3paboTeHn T TepMONMacTUYHN MaTepu-

anv (PP-R, PB, PE, PE-X) upes 3aBapsieaHe. ToBa ycTpoitcTBo no3sonsisa 6bpaa v yaobHa paboTa npu cbanaaHeTo Ha BOAHM
nHcTanauum. MpasunHara, HagexaHa v 6esonacHa pabota Ha YCTPOICTBOTO 3aBUCK OT NpaBunHaTa My ynotpeba, criefoBarenHo:

Mpeny Aa M3non3sate MHCTPYMEHTA, NPOYETETE LSNOTO PLKOBOACTBO Y ro 3anaserte.

Jl0CTaBYMKbT He HOCY OTFOBOPHOCT 38 KAKBUTO 1 fia € LUETU UMW HapaHsiBaHus, NPOM3TUYaLLy OT M3NON3BaHETO Ha MHCTPYMeHTa
33 Lenu, pasnuyHy OT NPESHA3HAYEHNETO My, UMW OT HecriadBaHe Ha npasumarTa 3a 6e3onacHoCT MW UHCTPYKLMATE B TOBA pb-
KOBOZCTBO. M3M0N13BaHETO Ha MHCTPYMEHTA 3 LIEMH, PasiidiHIA OT NPEaHa3HAYEHNETO My, CbLLO aHynupa rapaHLMOHH!TE npasa
Ha noTpebuTens v NpefCTaBnsBa HecnassaHe Ha [JOroBopa 3a npofaxba.

OBOPY[BAHE

3aBapbUHUST anapar ce [OCTaBsi KOMMNEKTOBAH U He 13uckBa CriofsBaHe. AnapaTbT ce npeanara ¢ ajantepy 3a pasnuyHi
AvaMeTpy Ha TPLOUTE M 0CHOBA 3a 3aBapsiBaHe.

TEXHWYECKU OAHHU
MapameTtbp MepHa CroiiHocT
KaranoxeH Homep YT-82252
MpexoBo Hanpexerme [V~] 220 - 240
Yectora Ha Mpexata [Hz] 50/60
HomuHaneH Tok [A] 35
HomnHanHa mowHocT W] 1000
PaBoTeH TemnepatypeH AvanasoH [°C] 0-320
Maca [kg] 1,36
PaBoTeH TemnepatypeH AvanasoH [°C] 0-40
Knac Ha enekTpuyecka nsonaums Il
CreneH Ha 3aumTa IPX4
HuBo Ha Wwym
- 38yk0BO Hangrae L, + K [dB(A)] <70
- mowHoct L, + K [dB(A)] <80
HviBo Ha BUGpaLyM [m/s?] 25

Maca 3a HarpsiBaHe B 3aBUCUMOCT OT AuaMeTbpa Ha prﬁaTa

[vameTbp Ha Tpbbara Br:;‘ﬁ%:‘;::?;:z?e ﬂbnﬁnq"":p:%::;p“a"e Ha BpeMe 3a oxnaxpaaHe Ha Bpb3kata
[mm] Is] [mm] [min]
20 5 14 3
25 7 16 3
32 8 20 4
40 12 21 4
50 18 25 5
63 24 24 6

Mpu pabota npu Temnepatypu o1 0 1o 5 *C, BpemeTo 3a 3arpsisae TpsibBa fa ce yabmku ¢ 50%.

OBLLKX YCNOBWA 3A BE3SONACHOCT

WHCTPYMEHTBT € npefHasHaveH camo 3a HarpsiBaHe Ha Kpauliata Ha TepMOnnacTuyHu
TPBOM C NOMOLLTa Ha aganTepu. 3abpaHeHo e HarpsiBAHETO Ha ApYrv BUOOBe TPBOM, KakTo
W U3MON3BaHETO HA MHCTPYMEHTA 3a HarpsiBaHe Ha 4pyri BULOBE NPOLYKTH, KAaTo HanpuMep
XpaHu. 3abpaHeHo e W3MoN3BaHETO Ha NPOLyKTa 3a HarpsisaHe 6e3 NpaBUHO MOHTUPaHH
afanTepu 3a TpLom.

He ce onuTBaiiTe camu fia peMoHTVpaTe, pasrnobsisate unu Mogudmumpare npodykTa.
Bendku pemoHTn TpsibBa a ce M3BLPLUBAT OT OTOPU3MPaH CEPBU3EH LEHTbP. BuHarm

m OPMUIMUMHAINHO PBBKOBOD@LCTUBO
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APbXTE NpoayKTa nof HabnogeHue no Bpeme Ha pabora.

NPEOQYNPEXAEHWUE! MpooykTsbT Ce Harpsiea 4O BUCOKA TemnepaTypu no Bpeme Ha
pabota. He gokocBaiite kopnyca WM MeTanHuTe YacTu Mo BpeME Ha W BegHara creq
pabora. Tosa MOXe Aa fOBEae A0 CEPUO3HN 3rapsiHNS.

Toan NpogyKT He e NpeaHasHayeH 3a ynotpeba ot aevia. Tosn NpoayKT He € npeaHasHadeH
3a ynotpeba oT fvLa ¢ HamarneHn N3NYECKI U YMCTBEHW CIOCOBHOCTY UK OT NLia Be3
OMNWT M NO3HaHMS 3a 060PYABaHETO, OCBEH aKO He Ca Nof HabNKAEHWE U MHCTPYKTUPaH!
Kak 4a 13non3ear npogdykta 6esonacHo 1 pasbupat CBbp3aHu1Te C HEro onacHocTw. [lelara
He TpsibBa Aa urpasT ¢ To3u NpodykT. Jelara He TpsibBa Aa NOYMCTBAT UMW NOALbPXAT
obopyaBaHeTo 6e3 Haazop.

[penopbKu 3a mpaHenopmupaHxe U MOHMaxX Ha npodykma

MpoayKTbT MOXeE Aa Ce NocTaBs CaMo BbpXy TBbpAa, PaBHa, paBHOMEPHa 1 Hesananuma
MOBBLPXHOCT, YCTOYMBA Ha BUCOKM TEMMNEPaTYpM.

MpogykTbT TpsibBa Aa Ce MOCTaBM BbpXy BKIOYEHATa OCHOBA. YBEpeTe Ce, e
HarpeBaTenHaTa InaBa 1 afanTepute He BMW3aT B KOHTAKT C APYru MOBbPXHOCTU MM
MpeLMETI, KOraTo MPOAYKTBT He Ce 13non3aBa.

He nocTassiiTe npoaykTa B 6nn30CT 4O 3ananimm Matepuanii, Kato Hanpumep 3aBeci i
Apanepun.

3abpaHeHo e npobMBaHETO Ha OTBOPW B MPOAYKTA WM M3BLPLUBAHETO Ha Apym
MOAMCMKALIW NO HEro, KOWUTO He Ca ONCaHN B MHCTPYKLMUTE.

MpemecTBaliTe MpoLyKTa Camo KOraTo € W3CTWHar, Kato ro XBaHeTe 3a [pbkkata. He
npemecTBaiTe NPoayKTa, KaTo AbpraTe 3axpaHBaLLys kaben.

Temnepatypara Ha MSCTOTO Ha MOHTax 1 ynoTpeba Tpsibea aa 6bae mexay 0 " C u +40
"C, a oTHocuTENHaTa BnaxHocT Tpsibea aa e nog 90% 6e3 konaeH3auns. MpomykTsT e
npegHa3sHaueH camo 3a ynoTpeba Ha 3akpuTo.

[penopbKu 3a cebp3saHe Ha Mpodykma KbM 3axpaHeaHemo

Mpeon Oa CBbpxXeTe MpoLyKTa KbM 3axpaHBaHETO, YBEPETE CE, Ye HAMPEXEHMETO,
yecToTaTa M KanauuTeTbT Ha 3axXpaHBAHETO CbOTBETCTBAT Ha CTOMHOCTITE, MOCOYEHN Ha
eTVKeTa C XapaKTepuUCTUKATE Ha npoaykTa. LencensT TpsibBa Aa e NoaxomsLy 3a KOHTaKTa.
He moaudmumpaiiTe Liencena unm KoHTaKTa, 3a A ro anonasarte 3a Apyrv Lemnu.

Toav npogykT TpsibBa Aa Gbae CBbp3aH AMPEKTHO KbM €1H KOHTAKT. YAbIKUTENHM Kabenw,
MHOFOKOHTAKTHY UMK ABOVHI KOHTaKTV He ca pa3peLleHn. 3axpaHBalliata Bepura Tpsibea
fa 6bae 0bopyaBaHa CbC 3aLLMTEH NPOBOAHMK W NpeanaauTen 16A.

W30sreaitTe KOHTaKT Mexay 3axpaHBalumsi kaben 1 octpu pbOoBe, ropeLuym NpeameTt n
MOBLPXHOCTW. BuHar paseuBaiiTe HaMbIHO 3axpaHBalLms kaben, Korato MpOoayKTbT ce
W3Mon3Ba, W ro No3uLMOHMpaTe Taka, Ye Aa He Npeun Ha paboTata. 3axpaHBaLLmsT kaben
TpsibBa aa Gbae npokapaH Taka, Ye [a He Ce Cb3aasa OnacHOCT OT CribBaHe. KOHTaKTbT
TpsibBa [1a € Pa3nomnoxXeH Taka, Ye LLEMNCEebT Ha NpoayKTa Aa Moxe 6bp3o Aa ce M3KITHYM.
Koraro uakniouBaTte 3axpaHBaluys kaber, BHarv gbpnante Kopryca Ha Lencena, Hukora
kabena.

Ako 3axpaHBalMAT Kabenm wnW Liencen ce noepemn, He3abaBHO M0 U3KMOYETe OT

OPMWUIMUWHANDHO PBHBKOBOJACTTBO
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3aXpaHBaHETO M Ce CBbPXETE C OTOPU3MPaH CEepBM3EH LEHTBbP Ha MpOM3BOAMTENS
3a nogMmsHa. He umanonssaiite NpogykTa ¢ NoBpedeH 3axpaHBall kaben umm Lwencen.
3axpaHBaLLaT kaben wnm Lwencen He morat Aa 6baaT NonpaBeHu; ako Te3n KOMMOHEHTY
ca rnoBpegeH, Te Tpsibea ga Gbaat cMeHeHM ¢ HoBM, 6e3 AedexTu.

[peropnbku 3a yrompeba Ha Mpodykma

NPEOYNPEXAEHWUE! Apantepute n HarpeBaTenHata rmaBa Morat Aa Ce Harpesit
Mo Bpeme Ha wnn BeaHara crneq ynotpeba. He i fokocsanTe, Thil kato ToBa MOXeE [a
[0Beae [0 cepuosHi nrapsHus. OcTaBeTe KOMMOHEHTUTE Ha MpoayKTa a ce oXragsr.
Ako e HeobxogMMO Ja MpeMecTuTe Te3n KOMMOHEHTW, NMpeay Aa Ce OXMadsT, HoceTe
TOMMOYCTONYMBM PbKaBULN. YBEPETE Ce, Ye NoAbT B Brin3ocT A0 NpodyKTa He e XITb3ras.
Toga LLe NpeaoTepaTi NOAXITb3BaHE, KOETO MOXE Aa A0BEAE A0 CEPUO3HN HapaHsBaHMS.
Creq Kkato ce 3arpee, APbXKTe 3aBapbyHWs anapar camo 3a Apbkkara. [JokoCBaHETO Ha
TPBOHWUTE afanTepy UK ApYrM METaIHW YacTy Ha 3arpsaToTo YCTPOMCTBO MOXE Aa NPUYMH
n3rapsiHust. Hocete npeanasHu pbkasuLy, Korato paboTuTe.

He MOHTVpaliTe noBeye OT eayH KOMMIEKT aganTtepy. Toea LLie HaManm pucka oT U3rapsHUS.
CwmeHsiiiTe apanTepuTe CaMo Cried Kato ca Ce OXragunm HambriHo. Korato cMeHsTe
aganTepy, U3KMKYeTe 3axpaHBaluys kaben Ha 3aBapbyHKsa anapat OT KoHTakTa. [peay
[ia 3anoyHeTe paboTa, yBepeTe Ce, Ye afanTepuTe ca 3ApaBo U CUNYPHO 3aBUHTEHN KbM
HarpeBarerHara rrnasa.

BuHary n3kntouBaiiTe 3axpaHBalLys kaben ot kKoHTakTa cneg ynotpeba. He cbhxpaHsisaiTe
YCTPOWCTBOTO, IOKATO € BKMKOYEHO B KOHTAKT.

Cnen ynotpeba nocTaBeTe MHCTPYMEHTa BbpXy OCHOBATa My M F0 OCTaBETE fa Ce OXMnaay.
ToBa e eMHCTBEHVUST NPUEMIB HAYMH 3a OXJTaxdaHe Ha MHCTPyMeHTa. He oxiaxganTe
3aBapbyHKS anapar, KaTo ro noTansTe BbB BOAA; TOBa MOXe a MPUYMHM TOKOB yaap. 3a
Aa n3berHeTe noxap 1 urapsHS, BUHaru 13nonasaiiTe 0CHOBaTa 3a 3aBapbyHUS anapar,
npegocTaBeHa C YCTPOWCTBOTO.

N3NON3BAHE HA NUHCTPYMEHTA

lMpeow pa 3anouHete pabota, NpoBepeTe Kopmyca, CBbp3BaLumMs kaben C Liencen M BbHIIHUTE YAbMKMTENHM kabenu 3a no-
Bpeau. Ako e HeobXoaMMO, MOYNCTETE MHCTPYMEHTA OT €BEHTYaNHIN 3aMbPCABAHNSA U OTNYLLETE BEHTUMALMOHHUTE 0TBOpU. He
131on3BaiiTe MeTanH|1 MHCTPYMEHT 3 NOYMCTBaHE, Thil kaTo Te MoraT fja MOBPEAST UMK YBPEAAT NOBbPXHOCTTA Ha KpenexH1Te
€MeMeHTV N HarpesaTenHaTa rmasa. AKO OTKpUETE HsiKakey MOBPe/Y, He NPoAbIkaBaliTe pabora!

3abenexka! Beudkv [eitHOCTI, CBbP3aHM CbC CMAHA Ha TpbOHM afanTepy, NouncTBaKe v Ap., Tpsbea [a ce M3BbPLUBAT NpU
W3KMIOYEHO 3axpaHBaHe Ha MHCTPYMeHTa, 3aToBa NpeAn Aa 3ano4HeTe Tesn AeHoCTY: M3KknioyeTe MHCTPYMEHTa OT KOHTaKTa!

Mormupare Ha mpsbHu adanmepu (1ll)

N3bepeTe undT apantepn ¢ eaHakbB AMaMeTbP, KOUTO Aa Ce MOHTUPAT OT AiBETe CTPaHW Ha HarpeBaTenHara rnasa. Mpean
MOHTaXa Ce yBepeTe, Ye KOHTaKTHITE MOBBbPXHOCTI HA HarpeBaTenHara rnasa 1 afantepuTe ca YicTv 1 6e3 3aMbpcsiBaHus.
ApantepbT TpsibBa Aa Ce 3aBMHTU B €4HM M CbLUM MOHTAXHW THE3a OT [BeTe CTPaHW Ha HarpeBaTenHara rnasa, CbaaBaitk
41T C eaHaKbB AMaMeTb. [NaBaTa MMa MHOXECTBO MOHTAXHW THE3Aa, Taka Ye YndThT C no-manbk AnameTsp Tpsibsa fa ce
3aBMHTY B rHe3faTa no-6nuso Ao kpas Ha rnagara, a YdTbT ¢ No-ronsam AuameTbp - B rHe3aata no-Aaney ot kpas Ha rmasara. He
MOHTMpaTe ABa Pa3ninyHy AMameTbpa B €41H YnT OT NPOTUBONONOXHUTE CTPaHW Ha rnasarta. Cnef kaTo 3aBUHTUTE aganTepa,
3aTerHeTe 1 3ApaBo v NpoBepeTe 3a xnabuHa.

Omonnerue

Cnep kaTo MOHTUpaTe afanTepa 3a Tpb0a, NoCTaBeTe 3aBapbyHuA anapat Ha cToilkaTa My. YBEpeTe ce, Ye aganTepbT U Harpe-
BaTernHaTa rnaea He AOKOCBaT Apyri npeameTu. Cref ToBa BKIKYETE 3axpaHBalyms kaben B KoHTakTa. [UCnnesT we nokaxe
,OFF”, koeTo noka3ga, 4e 3axpaHBaHETO € M3KIIOYEHO.

OPMUIMUMHAINHO PBBKOBOD@LCTUBO
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3a pa BKMiouMTe 3aBapbyHUS anapar, HaTUCHETE NPeBKIoYBaTeNs. HarpeBarenHara rnasa 3anoysa fja Harpsiea, UCTesT no-
ka3Ba TekyLLaTa Temneparypa, a uHaukatopHata ceetnHa ,OUT” nokasea, Ye HarpsiBaHeTo e BKNYeHo. Cnep kaTo ce AoCTUrHe
3apapeHara paboTHa TemMneparypa, UHAMKaTopHaTta ceeTnuHa ,OUT” nracsa, a uHamkatopHara caetnuHa ,ALM” curHanuanpa
3a rotoBHocT. [1o Bpeme Ha paboTa uHAnkaTopHata ceetnuHa ,OUT” Moxe Aa CBETBA NepUopM4HO, KOETO Nokaaea, Ye HarpeBa-
TenHata rnasa ce Harpsisa.

PabotHata Temnepatypa TpsibBa [1a Ce HaCTpOM Ype3 KOHTPOMHWS MaHen, kaTo ce u3non3sa OyToHa 3a HacTpouku. Mpu BKIKOYEH
3aBapbYHIK HaTUCHETE ByTOHa 3a HacTPOiku. [ucnnesT e nokaxe 3afafeHara paboTHa Temnepatypa v eaHa oT LndpuTe e
3anoyHe Ja mura. [pomeHeTe CTONHOCTTA, KaTo M3non3sate ByTOHUTE CbC CTPEMKW HArope W Hagomy, kato yBenuyasare unm
HamansiBaTe CbOTBETHO Noka3aHueTo. [locneaBaLuuTe HaTickaHus Ha ByToHa 3a HAaCTPOIIKI NPEBKMioYBAT Mexay CTbrkv 1, 10 v
100, koeTo ce 0D03Ha4aBa C MUraHETO Ha CbOTBETHATa LMdpa, KOETO BY NO3BOMSBA Aa 3aAaJETe KenaHara CTOAHOCT No-0bp3o.
Creq kaTo 3aBbPLUNTE HAcTpOIikaTa, u34akaiTe HAKONKO CekyHau, 6e3 Aa HaTuckaTe HUKakeu ByTOHM, U 3aBapBYHUKLT aBTOMA-
TUYHO LLE Ce BbPHE B PEXWM Ha OTOMMEHIE U LLe CE BbPHE KbM NOKa3BaHe Ha TekyllaTta Temneparypa.

3ABENEXKA! MokasaHueTo Ha TemnepaTypata Ha ANCTNES MOXe Neko Aa Ce pasnuyasa OT 3ajajeHarta CTOMHOCT nopagu
TONMMMHHATA MHEPLMS Ha HarpeBaTenHara rnaga.

3asapssare (IV)

3aBapeHuTe KOMMOHEHTY TpsiGBa fia Ce MOYNCTAT OT 3aMbPCSIBAHIS, Briara 1 npax. Ako e HeoBXo[MMO NoapsiaBaHe, paspesbT Tpsib-
Ba J1a Ce HanpaBy NOZ NpaB brbfl, 3a fja Ce NOCTUTHE Bb3MOXHO Halt-ronsiMa KoHTaKTHa MoBbPXHOCT. [ibnboumHaTa Ha BMbKBaHe
TpsibBa fa Gbzie MapkvpaHa Bbpxy KOMMOHEHTUTE, KOUTO LLE Ce CheAMHSIBAT, 3a f1a Ce M3BerHarT npekarneHo Abnboki CbeanHeHus.
3aBapsiBaHeTo TpAbBa Aa 3anoyHe camo cref AocTUraHe Ha paboTHaTa Temneparypa, koeto ce 0003Ha4aBa CbC CBETBaHE Ha
WHAMKaTOpHaTa Namnuyka «ALM» v uracsaHe Ha uHaukatopHata namniudka «OUT». [lgata KOMMOHEHTa, KOUTO LU Ce CheanHs-
Bar, TpsibBa €HOBPEMEHHO [ia CE HATUCHAT BbPXY afianTep ChbC Cbluus AMameThp, 6e3 BbpTeHe, 40 AbnBGOuMHATE, NOCOYEHA OT
npeaBapuTENHO MapkupaHaTa MapkupoBka. KOMMOHeHTUTe TpsibBa fja Ce OCTaBAT BbpXy afantepute 3a BPEMETO 3a Harpsisahe,
Moco4eHo B TabnuLuaTa 3a HarpsisaHe 3a AafeHuns AMamMeTsp, Cren KoeTo He3abaBHO fja ce 13BaasT OT ajanTepa i ja Ce CheauHsT
u4pes Nitb3araHe Ha efvHIS KOMMOHEHT B AApYrus akcuanHo, 6e3 BbpTeHe, He Mo-Abnboko OT MapkvpaHaTa rpaHuLa Ha HarpsiBaHara
30Ha. CbenmHeHneTo TpstBa fa ce 0CTaBM Aa ce OXMaay B MbPBOHAYANHOTO C1 MONOXeHHe, 3a ia ce NpefoTBpaTy AedopmaLiys.
Cnep ynotpeba n3knioyeTe 3aBapbyHis anapar 1 u3sageTe 3axpaHBalums kaben ot koHTakTa. Cref ToBa OCTaBeTe MHCTPYMEHTa
Ha cToifkaTa, AoKaTo Ce oXnaan HambiHo. Cried kato ce oxnaau, OTCTpaHeTe ajanTepa W novucTeTe paboTHUTE NOBBLPXHOCTH.

KomyHukauusi Ha ycmpoticmeomo ¢ nompebumens

AKO Ce OTKpUE HEPEHOCT, 3aBapbYHISAT anapaT MOXe aBTOMaTUYHO Aa Crpe HarpsiBaHETO W fja Mokaxe Koz 3a rpeluka. Mosieata
Ha Kop 3a rpelLka nokasea, Ye pabotara Tpsibea fa 6bae npekbcHaTa 1 3aBapsiBaHETO He TpsibBa Aa ce Bb30OHOBSBA, AOKATO
npuunHaTa He 6bae oTCTpaHeHa.

Kog Ha

rpewka Mpununna Kak aa npoabmkum
W3knioyeTe 3aBapbyhys anapart 1 1o UKMioyeTe OT 3axpaHBaHeTo. AKO rpellkaTa ce
Er0 OTBOpeHa Bepura B TeMNepaTypHisi CEH3op MosiBIA OTHOBO Crief} PecTapTipaHe, 3aBapbyhyAT anapar Tpsbsa fa Gbae BbpHaT B
eKcnnoarauus.
OTKpMBaHETO MOXE 1a Ce CMy4Y ChbC 3akbCHeHue OT npubnuanTenHo 40 cexyran. 3a-
Er1 Kbco cbeanHere Ha TeMnepaTypHUs CEH3op BapbYHUAT anapart Tpsibea Aa Gb/ie M3KMIoYeH 1 paskayeH OT 3axpaHBaHeTo. 3aBapby-
HUAT anapart TpstBa fa Gbae BbpHaT B ekcrnoataums.
£ Mperpagare Ha yCTpoiicraoTo 3aBapbYHUSAT anapar Lue ce U3KIH4M aBTOMaTIYHO, 3a Aa ce oxnaau. Crien kaTo Tem-

nepaTypara ce BbpHe B HOPMA, TOi MOXe Ja Gbze BKITI0YEH OTHOBO.

W3knioyeTe 3aBapbYHuA anapar, “3BazjeTe o OT KOHTAKTa 1 fo OCTaBeTe Aa Ce OXraau.
Er3 Temnepatypa Hag 380°C AKo rpeLLKaTa ce MosiBi OTHOBO Cref PecTapTupaHe, 3aBapbyHUAT anapar TpsbBa fa
6bae obenyxeH.

Temnepatypata Ha koHTpOnHaTa nnatka e Hagguiuuna 105°C. MakniodeTe 3aBapbyHmst
anapar, u3BajieTe ro OT KOHTaKTa 1 o 0cTaBeTe fja ce oxnay. [poBepeTe Janu BeHTU-
TNaLMOHHITE OTBOPY He Ca 3amyLLEeHN. AKO rpeLuKaTa ce MosiBit OTHOBO Crief pecTapTi-
paHe, BbPHETe 3aBapbyHUs anapar 3a Cepava.

Temnepatypata He focTura 3afafeHata paboTHa Temnepatypa B pamKkiTe Ha Heob-
XO[MMOTO BpeMe OT NpUBMAUTENHO 7 MHYTI. Tasu rpellika MoXe Aa Bb3HUKHE 1 ako
OKOHaTa TemnepaTypa e TBbpAE HUCka UMK 3aXpaHBaLLOTO HarpexeHue e TBbpae
HUCKO. M3knioyeTe 1 BKNIoYeTe OTHOBO 3aBapbyHys anapar. [posepeTe 3axpaHBaHeTo
1 ycrousiTa Ha paboTa. Ako rpelukara ce nosiBv OTHOBO, BbPHETE 3aBapbyHus anapat
3a Cepam3.

Er4 MperpsiBaHe Ha ynpaBnsiBaLuara enekTpoHuka

Er5 Bpewmerto 3a 3arpsiaHe e npesuLLeHo

KAIMBEPUPAHE

3ABENEXKA! KanubpupaHeTo e npewnsHa npoLeaypa 1 ce CbCToM OT ABa eTana: HynupaHe v kannbpupaHe Ha Temneparypata
C nomoLLTa Ha TepmoMeTbp. He TpsibBa f1a ce M3BbpLLUBA, OCBEH aKo He e abComMoTHO He0BXOAMMO, Thil KaTO HEMPaBMITHOTO Ka-
nubpupaHe MOXe Aa NPUYMHI TpaliH1 HeCbOTBETCTBIS B NOKa3aHWsiTa Ha TemnepaTypata v KOHTpona, KOeTo BOfy 10 HamarneHo
kauyecTBO Ha 3aBapsiBaHe. KanubpupaHeto Tpsibsa fa ce 06MMcrsi caMo KoraTo MMa MoBTapsillia ce pasnuka Mexay rokasaHaTta
Ha aucnnes Temneparypa v fieiCTBUTENHaTa Temneparypa, U3MepeHa C TO4eH TEPMOMETbP Ha HarpeBaTenHara rmasa, Unu cnep
PEMOHT 1 MOAMSIHA Ha KOMMOHEHTU, CBbP3aHU C U3MEpPBaHETO W KOHTPOMa Ha TeMneparypara.

OPMUIMWHANHO PBKOBOJLCTEBDO
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HynupaHeTo ce uanonasa 3a 3afaBaHe Ha pepepeHTHa Touka 3a M3MepBaHe 1 TpsibBa Aa Ce U3BbLPLLY, KOraTo 3aBapbYHUST ana-
paT e HambIHO CTy[eH, CIef KaTo HarpeBaTenHaTa rmasa ce e Oxnaauna [0 OKofHa Temneparypa. 3aBapbyHnsT anapar Tpsitsa
Aa bbe CBbp3aH KbM 3axpaHBaHETO W M3KMIo4eH, koeTo ce obo3HayaBa cbe chobiueHneto ,OFF” Ha ancnnes. EqHoBpemeHHO
HaTUCHETE W 3aapbxTe OyTOHa 3a HACTPOKY M hyHKLMOHANHWSI BYTOH CbC CTpenka Hagony, 10KaTo Ha Aucnres ce nosiBu CuM-
BOMbT 3a PEXUM Ha kanubpupaHe, cnep koeto otnycHeTe 6yToHuTe. Cren kaTto ce NosBY CUMBOMBT 3a PEXMM Ha kanubpupate,
W3KIHOYETE 3axpaHBaLLus kaben oT enekTpuyeckata Mpexa, u3qakaiite noHe 10 CekyHam 1 cnef ToBa BKIKYETE OTHOBO 3axpaH-
BaHeTo. Crief TOBa 3aBapbYHNST anapat aBTOMaTU4HO LLe Ce Hynnpa v Lie ce BbpHe kbM aucnnes ,OFF”.

KannbpupaHeTo Ha TemnepaTypata 13uckBa TO4EH TEPMOMETBP ChC COHlA, NPeaHasHavYeHa 3a u3MepBaHe Ha NoBbPXHOCTHaTa
Temneparypa, v TpsibBa 4a Ce M3BbPLUBA NPU Bb3MOXKHO Halt-CTabunHM ycnosus, 6e3 cnyyaiHo oxnaxgaHe Ha rmasata unu
[0KOCBaHe ¢ Apyri npegmeTu. [TbpBo, BKIKOYETE 3aBapbyHUS anapar W HacTpoiTe pabotHata Temnepatypa Ha 200°C. Creg
TOBa W34aKaiTe, AOKaTO NOKA3aHWETO Ha TemnepaTypara ce cTabunuavpa 1 cnpe a ce npomeHs. Cnep ToBa U3MepeTe noBbpx-
HOCTHaTa TemnepaTypa Ha HarpeBaTenHaTa rmasa ¢ TepMOMETbpa 1 3anuLueTe nokasaxueto. Crief ToBa U3KITKOYeTe 3aBapbyHMS
anapart B cbeTosiHve ,M3KI1.”, Ho He n3kntoyBaliTe 3axpaHBalLms kaben ot enekTpuyeckata mpexa. B cwetosHve ,M3KI1.” egHo-
BPEMEHHO HaTUCHETE 1 3afpbXTe ByTOHUTE CbC CTPENKI Harope 1 Hagomy 3a noBeve oT 5 CekyHAW, A0KaTO 3aBapbYHUAT anapat
Bre3e B PEXVM Ha BbBEX[aHe Ha kanubpoBbyHa CTOMHOCT W pefakTpaHaTa CTOMHOCT ce NnosiBu Ha Aucnnes. Msnonssaiite by-
TOHUTE CbC CTPENKY, 3a fla 33AaAeTe pefakTupaHaTa CTOMHOCT Ha TOYHaTa U3MepeHa 1 3anucaHa ¢ TepMOMETbPa TeMnepartypa.
Cnep ToBa He HaTucKaiiTe Hikakeu ByToH 3a okono 10 cekyHau, Thii KaTo 3aMMCBAHETO € aBTOMATUYHO W 3aBapbYHUAT anapar
ce Bpblua B cbetosiHue M3KI1". Cren kato NpukmiounTe, U3KMioYeTe 3axpaHBaHETOo 1 pecTapTupaiiTe 3aBapbyHus anapar, cner
KOeTo NMpoBepeTe npasunHata My paboTa, kato ro 3arpeeTe OTHOBO M CPaBHUTE NOKA3AHWETO C MOKa3aHWeTO Ha TePMOMETBLPA.
AKo crefj 3aBbpLLBaHE Ha BETE CTbIKM BCE OLLE MMa 3HAYUTENHIN HECHOTBETCTBIS B NoKa3aHusTa, HecTabunHa TemneparypHa
pabota unu NOBTAPSILUN CE TPELLKN, He TpsiBa Aa Ce MpaBsiT JOMbIHUTENHN ONUTY 3a KannbpupaHe 1 3aBapbyHUST anapat
TpsibBa fja 6bae 13npaTeH 3a Cepau3.

NOAAPBXKA U CbXPAHEHUE

BHVMAHWE: Mpean fa 3anoyHeTe KakBuTO W ja @ HAcTpOik, 0BCyx)BaHe unn NOAAPBXKA, N3KIIOYETE 3aBapbYHIS anapat
OT eMneKTPUYECKNs KOHTAKT. Mpeay nouncTBaHe Unn ceansHe Ha TpbOHYM aganTepw, oCTaBeTe HarpesaTenHara rmasa 1 afante-
puTe fia Ce OXNaasaT HanbiHo. Cren npukmioyBaHe Ha paboTata NpoBepeTe TEXHUYECKOTO ChCTOSHUE Ha 3aBapbyHUs anapar,
kaTo ornefaTe BU3yanHo BbHLUHATA YacT M ApbxKaTa, 3axpaHBaluns kaben c wwencen v obnekyeHne Ha onbHa, pabotara Ha
NpeBKioYBaTens, CbCTOSHNETO HA KOHTPOMHNS NaHen v aucnnes, CBOBOAHUTE BEHTUNALIMOHHI OTBOPW, ChCTOSHUETO HA OCHO-
BaTa 1 CbCTOSHWETO Ha HarpeBaTernHara rmasa v TpbbHIUTE aganTepy, BKMOYUTENHO TAXHOTO CUTYPHO 3akpernBaHe 1 unca Ha
MexaHn4H1 nopeau. o Bpeme Ha rapaHLMOHHNS Nepuof, NoTpebuTensT He TpsbBa cam Aa NpaBit HKaKBY MOAMdMKaLMM 1N
[a NoAMeHs KOMMOHEHTY, ThiA KaTo TOBa MOXeE Aa aHynvpa rapaHumsiTa. Besikaksu HepeiHOCTY, HabrioaasaH no Bpeme Ha npo-
BepKa unu no Bpeme Ha pabota, ca cUrHan 3a BpbluaHe Ha 3aBapbyHIA anapar 3a PEMOHT B CepBu3eH LieHTbp. Criea ynotpeba
MOYMCTETE KOPMyca, BEHTUNALMOHHITE OTBOPH, KOHTPOMHMSA NaHen, NPeBKmioYBaTens 1 0CHOBATa C Bb3fyLLUHA CTPYS C HansraHe
He noseve ot 0,3 MPa, yeTka nnu cyxa kbpna, be3 ja n3nonasare XMMUKany Uk NOYMCTBaLLM TeuHocTh. Cned oxnaxaaHe no-
4YMCTETe HarpeBaTenHara rnasa 1 afanTepuTe Cbe CyXa, YnCTa Kbpra.

3aBapbyHVMAT anapat TpsbBa Aa Ce CbxpaHsBa CNeA MbIHO OXNaXAaHe Ha CyX0 W YMCTO MACTO, 3alLMTEHO OT Brara, npax 1
MexaHn4H1 nospean. 3axpaHBalumaT kaben Tpsabea Aa ce nonara 6e3 onbBaHe M OCTPM U3BIBKW, @ TPBOHUTE aganTepy Tpsbea
[ Ce CbXpaHsBaT Mo HauuH, KOATO NpefoTBpaTsBa 3aMbPCABAHETO UMW NOBPeAaTa M.

OPMUIMUMHAINHO PBBKOBOD@LCTUBO
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CARACTERISTICAS DA FERRAMENTA
Amagquina de soldar foi concebida para ligar tubos e fixadores feitos de materiais termoplasticos (PP-R, PB, PE, PE-X) por solda-
dura. O dispositivo permite um trabalho rapido e conveniente na criagéo de instalagdes de agua. O funcionamento correto, fiavel
e seguro do instrumento depende do funcionamento adequado, portanto:
Antes de usares a ferramenta, 1é e guarda o manual completo.

O fornecedor ndo se responsabiliza por quaisquer danos ou lesdes resultantes do uso indevido da ferramenta, incumprimento
das normas de seguranca e das recomendagdes deste manual. O uso indevido da ferramenta também anula os direitos do utili-

zador ao abrigo da garantia e o incumprimento do contrato de venda.

EQUIPAMENTO

Amaquina de soldadura é entregue completa e néo requer montagem. Com a maquina de soldadura, séo fornecidos adaptado-

res para tubos de diferentes didmetros e a base da maquina de solda.

ESPECIFICAGOES

Parametro Unidade de medida Valor
Numero da peca YT-82252
Tensao da rede elétrica [V~ 220 - 240
Frequéncia da rede [Hz] 50/60
Corrente nominal [A] 35
Poténcia nominal W] 1000
Intervalo de temperatura de funcionamento [°C] 0-320
Missa [kg] 1,36
Intervalo de Temperatura de Funcionamento [°C] 0-40
Classe de Isolamento Elétrico Il
Grau de protegao IPX4
Nivel de ruido

- pressdo sonora L, + K [dB(A)] <70
-EnergiaL,, +K [dB(A)] <80
Nivel de vibragdo [m/s?] <25

Mesa de aquecimento dependendo do didmetro do tubo

Diametro do tubo Tempo de aq to (aproximado) P did (;o ct':b; Tempo de recarga da ligagao
[mm] s] [mm] [min]
20 5 14 3
25 7 16 3
32 8 20 4
40 12 21 4
50 18 225 5
63 24 24 6

Ao operar a temperaturas entre 0 e 5°C, o tempo de aquecimento deve ser prolongado em 50%

CONDIGOES GERAIS DE SEGURANGA

A ferramenta é usada apenas para aquecer extremidades de tubos termoplasticos com
adaptadores. E proibido aquecer outros tipos de tubos, bem como usar a ferramenta para
aquecer outros tipos de produtos, por exemplo, alimentos. E proibido usar o produto para
aquecimento sem adaptadores de tubo devidamente instalados.

E proibido reparar, desmontar ou modificar o produto por si proprio. Quaisquer reparagdes
ao produto devem ser realizadas por uma oficina de reparagao autorizada. Mantenha o
produto sob supervisdo em todos os momentos durante a operagao.

AVISO! O produto aquece a uma temperatura elevada durante a operacéo, ndo toque

I NS TRUGCOES ORI GINAIS
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na carcaga nem nas partes metalicas; durante a operagao e imediatamente apds a sua
finalizagdo, existe o risco de queimaduras graves.

O produto ndo é destinado ao uso por criangas. O produto ndo se destina a ser utilizado
por pessoas com capacidades fisicas e mentais reduzidas ou falta de experiéncia e
conhecimento do equipamento. A menos que sejam supervisionados ou instruidos sobre
como usar o produto de forma segura para que 0s perigos envolvidos sejam compreendidos.
As criangas ndo devem brincar com o produto. Criangas ndo supervisionadas ndo devem
realizar a limpeza e manuteng&o do equipamento.

Recomendagbes de Transporte e Instalagéo de Produtos

O produto s6 pode ser colocado sobre um substrato duro, plano, nivelado e ndo inflamavel,
resistente a altas temperaturas.

Coloque o produto na base incluida. De tal forma que a cabega de aquecimento e os
adaptadores nd@o entrem em contacto com outras superficies e objetos quando o produto
n&o esta em uso.

N&o coloque o produto perto de materiais inflamaveis, como cortinas ou cortinados.

E proibido furar qualquer furo no produto, bem como qualquer outra modificagéo do produto
nao descrita no manual.

Leve o produto arrefecido apenas segurando o cabo. N&o mova o produto puxando o cabo
de alimentac&o.

Atemperatura no local de instalagdo e utilizagdo do produto deve estar entre 0 °C + +40 °C,
e a humidade relativa deve estar abaixo de 90% sem condensagao de vapor de agua. O
produto destina-se apenas a uso em interiores.

Recomendagbdes para ligar o produto a fonte de alimentagéo

Antes de ligar o produto a fonte de alimentagao, certifique-se de que a voltagem, frequéncia e
eficiéncia da linha de alimentagéo correspondem aos valores indicados na placa do produto.
Aficha tem de caber na tomada. E proibido modificar a ficha ou a tomada de qualquer forma
para que se encaixem entre si. )

O produto deve ser ligado diretamente a uma unica tomada de rede. E proibido usar
extensoes, divisores e tomadas duplas. O circuito de rede deve estar equipado com um fio
de protecdo e uma protecédo de 16 A.

Evite o contacto do cabo de alimentagdo com arestas afiadas e objetos e superficies
quentes. Quando o produto esta a funcionar, o cabo de alimentagdo deve estar sempre
totalmente desenrolado e posicionado de forma a ndo interferir com o0 manuseamento do
produto. A instalacéo do cabo de alimentagdo ndo deve causar risco de tropeco. A tomada
deve estar localizada num local onde seja sempre possivel desligar rapidamente a ficha do
cabo de alimentagédo do produto. Ao desligar a ficha do cabo de alimentacéo, puxe sempre
a carcaga da ficha, nunca o cabo.

Se o cabo de alimentagao ou a ficha se danificar, desligue-o imediatamente da rede elétrica
e contacte o centro de servigo autorizado do fabricante para substituicdo. Nao use o produto
com um cabo de alimentagdo ou ficha danificados. O cabo de alimentagéo ou ficha ndo
pode ser reparado; em caso de danos nestes componentes, devem ser substituidos por
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novos sem defeitos.

Recomendacgbes de Utilizag&o de Produtos

AVISO! Os adaptadores e a cabega de aquecimento podem estar quentes durante ou
imediatamente apds a operacdo. Nao devem ser tocadas, pois ha risco de queimaduras
graves. Deixe os componentes do produto arrefecer. Se precisares de mover estes
componentes antes de arrefecerem, usa luvas de protecdo térmica. Certifique-se de que o
chao perto do local onde o produto é usado n&o esté escorregadio. Isto evitara escorregdes,
que podem causar lesdes perigosas.

Depois de aquecido, o selante deve ser segurado apenas pela pega. Tocar os adaptadores
em tubos ou outras partes metalicas do aparelho aquecido pode causar queimaduras. Use
luvas de protecéo ao trabalhar.

Nao instale mais do que um conjunto de adaptadores. Isto reduziré o risco de queimaduras.
Os adaptadores s6 devem ser substituidos depois de arrefecerem completamente.
Ao substituir os adaptadores, desligue o cabo de alimentagdo da maquina de soldar da
tomada de rede. Antes de comegar a trabalhar, certifique-se de que os adaptadores estdo
firmemente e firmemente aparafafusados a cabega de aquecimento.

Desligue sempre a ficha do cabo de alimentacdo da tomada quando o aparelho estiver
pronto. E proibido guardar o aparelho ligado a uma tomada.

Depois do trabalho, coloque a ferramenta na base e deixe o soldador arrefecer. Esta é
a unica forma aceitavel de arrefecer a ferramenta. Nao arrefeca o soldador colocando-o
em agua, pois isso pode causar choque elétrico. Para evitar incéndios e queimaduras, use
sempre a base da maquina de soldar fornecida com o aparelho.

USAR A FERRAMENTA

Antes de comegar o trabalho, verifique se o corpo da carcaga e o cabo de ligagdo com ficha e extensdes externas ndo estéo
danificados. Se necessario, limpe a ferramenta dos detritos e limpe as aberturas de ventilagéo. Nao use ferramentas metalicas
que possam destruir ou danificar a superficie dos fixadores ou a cabeca de aquecimento para limpeza. Se forem encontrados
danos, € proibido continuar a trabalhar!

Atencéo! Todas as operagdes relacionadas com a substituicdo de adaptadores de tubos, limpeza, etc., devem ser realizadas
com a fonte de alimentagdo da ferramenta desligada, por isso, antes de avangar: Retire a ficha do cabo da tomada de rede!

Instalagéo de adaptadores de tubo (Ill)

Escolha um par de adaptadores do mesmo didmetro, concebidos para serem fixados em ambos os lados da cabega de aqueci-
mento. Antes da instalag@o, verifique se as superficies de contacto da cabega de aquecimento e dos adaptadores estao limpas
e livres de detritos.

O adaptador deve ser aparafusado em ambos os lados da cabega de aquecimento nas mesmas tomadas de fixagéo para que
formem um par com o mesmo didmetro. Existem varios soquetes de montagem na cabega, por isso o par de didmetro mais
pequeno deve ser aparafusado nos soquetes mais préximos da extremidade da cabeca, e o par de maior didmetro nos soquetes
mais afastado da extremidade da cabeca. N&o monte dois didmetros diferentes num par em lados opostos da cabega. Depois de
aparafusar o adaptador, aperta-os bem e verifica se estao soltos.

Aquecimento

Apods a instalag@o do adaptador de tubo, a maquina de soldar deve ser colocada no suporte. Certifique-se de que o adaptador
e a cabega de aquecimento ndo tocam em outros objetos. De seguida, ligue o cabo de alimentagdo a tomada de corrente € a
mensagem aparecera no ecra - ,OFF”, que significa o estado desligado.

Para ligar a maquina de solda, pressiona o interruptor. O aquecimento da cabega de aquecimento comega, o ecré mostra a tem-
peratura atual e a luz indicadora - ,FORA” indica o funcionamento do aquecimento. Quando a temperatura de funcionamento defi-
nida é atingida, a luz indicadora - ,OUT” apaga-se, e a luz indicadora - ,ALM” indica prontidéo para operagao. Durante o funciona-
mento, a luz indicadora - ,OUT” pode acender-se periodicamente, o que significa que a cabega de aquecimento esta a aquecer.
A temperatura de funcionamento deve ser definida a partir do painel de controlo usando o botéo de definicées. Com a maquina
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de soldar ligada, pressiona o botdo de definicdo e o valor da temperatura de funcionamento definida aparece no ecré e um dos
digitos comega a pulsar. Mude o valor usando os botdes de fungdo com uma seta para cima e para baixo, aumentando ou dimi-
nuindo a indicagdo em conformidade. Os pressionamentos subsequentes do botao de definic@o alternam entre os passos 1,10 e
100, o que é indicado pelo pulsar do digito correspondente, para que possa definir o valor necessario mais rapidamente. Quando
a definico estiver concluida, espere alguns segundos sem carregar nos botdes, e 0 selante voltara automaticamente ao modo
de aquecimento e mostrara novamente a temperatura atual.

ATENGAO! A indicagao de temperatura no ecré pode diferir ligeiramente do valor definido, o que se deve a inércia térmica da
cabega de aquecimento.

Soldadura (V)

Os elementos soldados devem ser limpos da sujidade, humidade e pd. Se for necessario aparar o componente, corte em angulo
reto para obter a maior area de contacto possivel. Nos elementos a unir, a profundidade de inser¢do deve ser marcada previa-
mente para evitar uma ligagdo demasiado profunda.

Asoldadura sé deve comegar quando a temperatura de funcionamento for atingida, indicada pela luz indicadora - ,ALM” e pela luz
indicadora - ,OUT". Dois elementos ligados devem ser pressionados simultaneamente para um adaptador do mesmo diametro,
sem rotacdo, para a profundidade determinada pela marcagéo previamente feita. Deixe os componentes nos adaptadores duran-
te 0 tempo de aquecimento especificado na tabela de aquecimento para o diametro, depois deslize-os imediatamente para fora
do adaptador e conecte-os deslizando um elemento para o outro ao longo do eixo, sem rodar, ndo mais profundamente do que
o limite marcado da &rea aquecida. A junta deve ser deixada a arrefecer na posicéo inalterada, de forma a evitar deformagdes.
Quando terminares de trabalhar, desliga o soldador e desliga o cabo de alimentagao da rede elétrica, e depois deixa a ferramenta
no suporte a arrefecer completamente. Depois de arrefecer, retire o adaptador e limpe as superficies de trabalho.

Comunicagéo entre o dispositivo e o utilizador
Se for detetada alguma anomalia, a maquina de soldar pode parar automaticamente o aquecimento e mostrar um cédigo de
erro. O aparecimento de um cédigo de erro significa que deve parar de trabalhar e ndo realizar soldadura até que a causa seja

resolvida.
Cét;irgg de Causa Como proceder
Er0 Lacuna do circuito do sensor de temperatura azz‘ﬁs:drgés%ﬂ; g:f;gﬁﬁﬁﬂg e Se 0 erto vollara aparecer apos o einlco, 2
B | Curtoiouiodosensor detemperatur it b solre deslg,Faga s mansengao da s micuin desolisdus.
e Sobreaguecimento do dispositivo Amaquina de soldar desligar-se-a automaticamente para arrefecer. Pode ser reiniciada

quando a temperatura voltar ao normal.

o Desliga a maquina de soldar e desliga-a, depois deixa-a arrefecer. Se o erro voltar a
Erd Utrapassar s 380°C aparecer apds o reinicio, a maquina de soldar deve ser mantida.
A temperatura da placa de controlo ultrapassou os 105°C. Desliga a maquina de sol-
dar e desliga-a, depois deixa-a arrefecer. Verifique se as aberturas de ventilagdo néo
estdo obstruidas. Se o erro voltar a aparecer apds o reinicio, a maquina de soldar
deve ser mantida.
A temperatura ndo atinge a temperatura de funcionamento definida no tempo neces-
sério de cerca de 7 minutos. O erro também pode ocorrer se a temperatura ambien-
te for demasiado baixa ou a tenséo de alimentagao for demasiado baixa. Desliga a
maquina de soldar e reinicia-a. Verifique a fonte de alimentag@o e as condigdes de
funcionamento. Se o erro voltar a acontecer, a maquina de soldar deve ser levada a
um centro de servigo.

Er4 Sobreaquecimento da eletrénica de controlo

Er5 Excesso de tempo de aquecimento

CALIBRAGAO

ATENGAOQ! A calibragéo é um procedimento preciso e consiste em duas etapas, ou seja, zerar e calibrar a temperatura usando
um termémetro. N&o deve ser realizada sem uma necessidade clara, pois se for feita incorretamente, pode causar discrepancias
permanentes nas indicages e regulagdo de temperatura, o que se traduz numa deterioragdo da qualidade das soldaduras. A
calibragdo s6 deve ser considerada se houver uma diferenga reprodutivel entre a temperatura indicada no ecra e a temperatura
real medida por um termémetro preciso na superficie da cabega de aquecimento, ou apds a reparagao e substituicdo dos com-
ponentes de medicéo e controlo de temperatura.

A anulagdo é usada para definir o ponto de referéncia de medigao e deve ser realizada numa maquina de soldadura comple-
tamente a frio, depois de a cabega de aquecimento ter arrefecido até a temperatura ambiente. A maquina de soldar deve estar
ligada a fonte de alimentagéo e permanecer no estado desligado, indicado pela mensagem - ,OFF" no ecra. Pressiona e man-
tém pressionado o botédo de definicdo e o botdo de fungdo com a seta para baixo a0 mesmo tempo até aparecer o simbolo do
modo de calibragdo no ecra, e depois larga os botdes. Quando aparecer o simbolo do modo de calibragdo, desligue o cabo de
alimentagéo da rede, espere pelo menos 10 segundos e depois volte a ligar a fonte de alimentagéo, apds o que o soldador fara
automaticamente um reset e voltara a indicagdo ,DESLIGADO".

A calibragéo da temperatura requer um termémetro preciso com uma sonda desenhada para medir a temperatura da superficie
e deve ser realizada em condigdes o mais estaveis possivel, sem arrefecer acidentalmente a cabega e sem a tocar com outros

Iiil INSTRUCOES ORIGINAILS



PT

objetos. Primeiro, ligue a maquina de soldar e defina a temperatura de funcionamento para 200°C, depois espere que a indicagéo
de temperatura estabilize e pare de mudar, apds o que precisa de medir a temperatura da superficie da cabega de aquecimento
com um termémetro e registar o resultado. Depois desligue a maquina de soldar para o estado ,DESLIGADO”, mas ndo desligue
0 cabo de alimentagdo da rede. No estado ,DESLIGADO”, pressione e mantenha pressionados simultaneamente os botdes de
seta para cima e para baixo durante mais de 5 segundos até que o soldador entre no modo de entrada do valor de calibragéo
e 0 valor editado apareca no ecra. O valor editado deve ser definido com os botées de seta para exatamente a temperatura
medida com um termémetro e guardada, e depois ndo deve pressionar nenhum botdo durante cerca de 10 segundos, porque
a gravagao ocorre automaticamente e a maquina de soldar volta ao estado - ,DESLIGADO”. Quando terminar, desligue a fonte
de alimentagao e reinicie a maquina de soldadura, e o funcionamento correto deve ser verificado reaquecendo e comparando a
indicagdo com a medicéo do termémetro.

Se, apds ambos os passos, continuarem a existir discrepancias marcadas, funcionamento instavel a temperatura ou erros repe-
tidos, ndo faga mais tentativas de calibragdo e faga a manutengao do soldador.

MANUTENGAO & ARMAZENAMENTO

NOTA. Antes de fazer ajustes, manuteng@o ou manutengao, retire a ficha da maquina de soldar da tomada de rede. Espere até
que a cabeca de aquecimento e os adaptadores arrefecam completamente antes de limpar e remover os adaptadores do tubo.
Apds a conclusao do trabalho, o estado técnico da maquina de soldagem deve ser verificado por inspegéo externa e avaliagdo
da carcaga e da manipula, do cabo de alimentagdo com ficha e dobra, do funcionamento do interruptor, do estado do painel de
controlo e do ecrd, da permeabilidade dos orificios de ventilagéo, do estado da base e do estado da cabega de aquecimento e
dos adaptadores de tubos, incluindo a certeza da sua fixagdo e a auséncia de danos mecénicos. Durante o periodo de garantia,
o utilizador ndo deve modificar ou substituir componentes por si proprio, pois isso pode anular os direitos de garantia. Quaisquer
irregularidades observadas durante a inspe¢@o ou durante a operagdo sdo um sinal para entregar a maquina de soldagem para
reparagdo num ponto de servigo. Apds o trabalho, limpe a carcaga, as saidas de ar, o painel de controlo, o interruptor e a base
com um jato de ar de no maximo 0,3 MPa, uma escova ou um pano seco, sem 0 uso de quimicos ou liquidos de limpeza. A
cabega de aquecimento e os adaptadores devem ser limpos apds arrefecimento com um pano seco e limpo.

Guarde o selante depois de arrefecido completamente, num local seco e limpo, protegido de humidade, pé e danos mecanicos.
O cabo de alimentagdo deve ser colocado sem tenséo e sem curvas acentuadas, e os adaptadores de tubo devem ser armaze-
nados de forma a evitar que se sujem e magoem.
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KARAKTERISTIKE ALATA

Aparat za zavarivanje je namijenjen za spajanje cijevi i pricvrs¢ivaca izradenih od termoplasti¢nih materijala (PP-R, PB, PE, PE-X)
zavarivanjem. Ovaj uredaj omogucuje brz i praktican rad pri izradi vodovodnih instalacija. Ispravan, pouzdan i siguran rad uredaja
ovisi o pravilnoj upotrebi, stoga:

Prije upotrebe alata procitajte cijeli prirucnik i sauvajte ga.

Dobavlja¢ ne odgovara za bilo kakvu $tetu ili ozljedu nastalu koristenjem alata u svrhe koje nisu predvidene ili nepoStivanjem
sigurnosnih propisa il uputa u ovom prirucniku. Koristenje alata u svrhe koje nisu predvidene takoder ponistava jamstvena prava
korisnika i predstavlja nepostivanje ugovora o prodaji.

OPREMA

Aparat za zavarivanje se isporucuje kompletan i ne zahtijeva sastavljanje. Aparat za zavarivanje dolazi s adapterima za cijevi
razli¢itih promjera i postoliem za zavarivanje.

TEHNICKI PODACI

Parametar Mjerna jedinica Vrijednost
Broj kataloga YT-82252
MreZni napon [V~ 220 - 240
Frekvencija mreze [Hz] 50/60
Nazivna struja [A] 35
Nazivna snaga W] 1000
Raspon radne temperature [°C] 0-320
Masa [kg] 1,36
Raspon radne temperature [°C] 0-40
Klasa elektricne izolacije Il
Stupanj zastite IPX4
Razina buke

-zvucni tlak L, + K [dB(A)] <70
-snagal ,+K [dB(A)] <80
Razina vibracija [m/s?] 05

Tablica grijanja ovisno o promjeru cijevi

Promjer cijevi Vrijeme zagrijavanja (priblizno) Dubina grijanja cijevi Vrijeme hladenja veze
[mm] Is] [mm] [min]
20 5 14 3
25 7 16 3
32 8 20 4
40 12 21 4
50 18 225 5
63 24 24 6

Pri radu na temperaturama od 0 do 5 *C, vrijeme zagrijavanja treba produZiti za 50%.

OPCI SIGURNOSNI UVJETI

Alat je namijenjen samo za zagrijavanje krajeva termoplastiénih cijevi pomocu adaptera.
Zabranjeno je zagrijavanje drugih vrsta cijevi i zabranjeno je koristenje alata za zagrijavanje
drugih vrsta proizvoda, poput hrane. Zabranjeno je koritenje proizvoda za zagrijavanje bez
pravilno ugradenih adaptera za cijevi.

Ne pokuSavajte sami popravijati, rastavjati ili modificirati proizvod. Sve popravke mora
obaviti oviasteni servisni centar. Proizvod uvijek drZite pod nadzorom tijekom rada.
UPOZORENJE! Proizvod se zagrijava na visoke temperature tiigkom rada. Ne dodirujte kuciste
il metalne dijelove tijgkom i neposredno nakon rada. To moze uzrokovati ozbiline opeline.
Ovaj proizvod nije namijenjen djeci. Ovaj proizvod nije namijenjen osobama sa smanjenim
fizikim ili mentalnim sposobnostima ili osobama koje nemaju iskustva i znanja o opremi,
osim ako nisu pod nadzoromiliim nisu dane upute o sigurnom koriStenju proizvoda i razumiju
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opasnosti. Djeca se ne smiju igrati s ovim proizvodom. Djeca ne smiju Cistiti ili odrzavati
opremu bez nadzora.

Preporuke za transport i ugradnju proizvoda

Proizvod se smije postavijati samo na tvrdu, ravnu, glatku i nezapaljivu povrsinu otpornu na
visoke temperature.

Proizvod treba postaviti na priloZzenu bazu. Pazite da grija¢a glava i adapteri ne dodu u
kontakt s drugim povrsinama ili predmetima kada se proizvod ne koristi.

Ne stavljajte proizvod u blizinu zapaljivih materijala, poput zavjesa ili draperija.

Zabranjeno je busiti rupe u proizvodu ili vriti bilo kakve druge preinake na proizvodu koje
nisu opisane u uputama.

Proizvod pomicite tek kada se ohladi, drzeci ga za rucku. Ne pomicite proizvod poviaéenjem
kabela za napajanje.

Temperatura na mjestu ugradnje i koristenja mora biti izmedu 0 "C i +40 "C, a relativna
vlaznost zraka mora biti ispod 90% bez kondenzacije. Proizvod je namijenjen samo za
unutarnju upotrebu.

Preporuke za spajanje proizvoda na napajanje

Prije spajanja proizvoda na napajanje, provjerite odgovaraju li napon, frekvencija i kapacitet
napajanja vriiednostima navedenim na naljepnici s karakteristikama proizvoda. Utika¢ mora
odgovarati uticnici. Ne prepravijajte utika ili utiGnicu kako bi odgovarali bilo kojoj drugoj namijeni.
Ovaj proizvod mora biti izravno spojen na jednu mreZnu uticnicu. Produzni kabeli, visestruke
utiGnice ili dvostruke uticnice nisu dopusteni. Mrezni krug mora biti opremljen zastitnim
vodicem i osiguraCem od 16 A.

Izbjegavaite kontakt kabela za napajanje s ostrim rubovima, vrucim predmetimai povrSinama.
Uvijek potpuno odmotajte kabel za napajanje kada je proizvod u upotrebi i postavite ga tako
da ne ometa rad. Kabel za napajanje treba biti usmjeren tako da ne postoji opasnost od
spoticanja. Uticnica treba biti smjetena tako da se utikaC proizvoda moze brzo odspojti.
Prilikom iskljuCivanja kabela za napajanje uvijek povlacite kuciste utikaca, nikada kabel.
Ako se kabel za napajanje ili utikac ostete, odmah ih iskljucite iz napajanja i obratite se
ovlatenom servisnom centru proizvodaca radi zamjene. Ne koristite proizvod s oStec¢enim
kabelom za napajanje ili utikacem. Kabel za napajanje ili utika¢ ne mogu se popraviti; ako su
te komponente ostecene, moraju se zamijeniti novima, besprijekornima.

Preporuke za koristenje proizvoda

UPOZORENJE! Adapteri i grijaca glava mogu se zagrijati tijiekom ili odmah nakon upotrebe.
Ne dodirujte ih jer to moze uzrokovati ozbiljne opekline. Pustite da se komponente proizvoda
ohlade. Ako trebate pomicati ove komponente prije nego $to se ohlade, nosite rukavice
otporne na toplinu. Pazite da pod u blizini proizvoda nije sklizak. To ¢e sprijeciti klizanje, Sto
bi moglo uzrokovati ozbiline ozljede.

Nakon zagrijavanja, aparat za zavarivanje drzite samo za rucku. Dodirivanje cijevnih
adaptera ili drugih metalnih dijelova zagrijanog uredaja moZe uzrokovati opekline. Nosite
zastitne rukavice tijekom rada.

Ne postavljajte viSe od jednog seta adaptera. To ¢e smanijiti rizik od opeklina. Adaptere
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zamijenite tek nakon $to se potpuno ohlade. Prilikom zamjene adaptera iskljuCite kabel za
napajanje aparata za zavarivanje iz uticnice. Prije pocetka rada provjerite jesu li adapteri
¢vrsto i sigurno pricvrsceni na grijacu glavu.

Uvijek iskljucite kabel za napajanje iz utiénice nakon upotrebe. Ne pohranjujte uredaj dok je
ukljuéen u utiénicu.

Nakon upotrebe, stavite alat na podnoZje i pustite aparat za zavarivanje da se ohladi. To
je jedini prihvatljiv nacin hladenja alata. Nemojte hladiti aparat za zavarivanje uranjanjem
u vodu; to moze uzrokovati strujni udar. Kako biste izbjegli pozar i opekline, uvijek koristite
podnozje za zavarivanje koje dolazi s uredajem.

KORISTENJE ALATA

Prije pogetka rada provjerite kuciste, prikljucni kabel s utikacem i vanjske produzne kabele na oStecenja. Ako je potrebno, o€istite
alat od ostataka i odepite ventilacijske otvore. Ne koristite metalne alate za CiS¢enje, jer mogu oStetiti ili oStetiti povrSinu pricvr-
S¢ivaca ili grijace glave. Ako se pronade bilo kakvo oStecenje, nemojte nastaviti s radom!

Napomena! Sve aktivnosti vezane uz zamjenu cijevnih adaptera, ¢iS¢enje itd. moraju se izvoditi s isklju¢enim napajanjem alata,
stoga prije pocetka ovih aktivnosti: Iskljucite alat iz elektri¢ne uticnice!

Ugradnja adaptera za cijevi (Ill)

Odaberite par adaptera istog promjera koji ¢e se montirati na obje strane grijace glave. Prije ugradnje provjerite jesu li kontaktne
povrSine grijace glave i adaptera Ciste i bez ostataka.

Adapter treba uvrnuti u iste montazne uti¢nice s obje strane grijace glave, stvarajuéi par istog promjera. Glava ima vi§e montaznih
uticnica, pa par manjeg promjera treba uvrnuti u utiénice blize kraju glave, a par veceg promjera u uticnice dalje od kraja glave.
Nemojte ugradivati dva razliCita promjera u jednom paru na suprotnim stranama glave. Nakon $to ste uvrnuli adapter, ¢vrsto ih
zategnite i provjerite ima li zazora.

Grijanje

Nakon postavljanja adaptera za cijevi, postavite aparat za zavarivanje na stalak. Pazite da adapter i grijaca glava ne dodiruju dru-
ge predmete. Zatim ukljucite kabel za napajanje u uti¢nicu. Na zaslonu ¢e se prikazati ,OFF”, $to znaéi da je napajanje iskljuceno.
Za ukljuCivanje aparata za zavarivanje pritisnite prekidac. Glava grija¢a pocinje se zagrijavati, zaslon prikazuje trenutnu tempe-
raturu, a indikatorska lampica ,OUT” oznagava da je grijanje ukljuceno. Nakon $to se postigne postavljena radna temperatura,
indikatorska lampica ,OUT" se gasi, a indikatorska lampica ,ALM" signalizira spremnost. Tijekom rada, indikatorska lampica
,OUT” moze periodi¢no svijetliti, Sto ukazuje na to da se glava grijaca zagrijava.

Radnu temperaturu treba postaviti putem upravijacke plo¢e pomocu tipke za postavke. Dok je aparat za zavarivanje ukljucen,
pritisnite tipku za postavke. Na zaslonu ¢e se prikazati postavljena radna temperatura, a jedna od znamenki ¢e poceti treptati.
Promijenite vrijednost pomocu tipki sa strelicama gore i dolje, pove¢avajuci ili smanjujuci prikaz u skladu s tim. Naknadnim pritis-
cima tipke za postavke prebacuijete se izmedu koraka 1, 101 100, to je nazna¢eno treptanjem odgovarajuce znamenke, Sto vam
omogucuie brze postavljanje Zeljene vrijednosti. Nakon $to dovrsite postavijanje, pricekajte nekoliko sekundi bez pritiskanja tipki i
aparat za zavarivanje Ce se automatski vratiti u nacin rada grijanja i vratiti se na prikaz trenutne temperature.

NAPOMENA! Ocitavanje temperature na zaslonu moze se neznatno razlikovati od postavljene vrijednosti zbog toplinske inercije
grijace glave.

Zavarivanje (V)

Zavarene komponente treba o€istiti od prijavstine, viage i prasine. Ako je potrebno obrezivanje, rez treba napraviti pod pravim
kutom kako bi se postigla najve¢a moguca kontaktna povrsina. Dubina umetanja treba biti 0znaéena na komponentama koje se
spajaju kako bi se izbjegli pretjerano duboki spojevi.

Zavarivanije treba zapoceti tek nakon $to se postigne radna temperatura, Sto je naznaceno paljenjem indikatorske lampice ,ALM” i
gaSenjem indikatorske lampice ,OUT". Dvije komponente koje se spajaju trebaju se istovremeno gurnuti na adapter istog promje-
ra, bez rotacije, do dubine oznacene prethodno oznacenom oznakom. Komponente treba ostaviti na adapterima tijekom vremena
zagrijavanja navedenog u tablici zagrijavanja za zadani promjer, zatim ih odmah ukloniti s adaptera i spajiti aksijalnim uvlaéenjem
jedne komponente u drugu, bez rotacije, ne dublje od oznacene granice zagrijanog podrucja. Spoj treba pustiti da se ohladi u
izvornom poloZaju kako bi se sprijecila deformacija.

Nakon upotrebe iskljucite aparat za zavarivanje i iskopajte kabel za napajanje. Zatim ostavite alat na stalku dok se potpuno ne
ohladi. Nakon $to se ohladi, uklonite adapter i oCistite radne povrsine.

Komunikacija uredaja s korisnikom
Ako se otkrije nepravilnost, aparat za zavarivanje moze automatski zaustaviti zagrijavanje i prikazati kod greske. Pojava koda
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greSke ukazuje na to da rad treba prekinuti i da se zavarivanje ne smije nastaviti dok se uzrok ne otkloni.
Kod

Pogl

Uzrok Kako postupiti

Iskljucite aparat za zavarivanje i odspojite ga iz napajanja. Ako se greska ponovno
pojavi nakon ponovnog pokretanja, aparat za zavarivanie treba vratiti u servis.
Detekcija se moze dogoditi s odgodom od otprilike 40 sekundi. Aparat za zavarivanje
treba iskljuciti i odspojiti iz napajanja. Aparat za zavarivanje treba vratiti u pogon.
Aparat za zavarivanje automatski ¢e se iskljuciti radi hladenja. MoZe se ponovno uklju-
¢iti nakon $to se temperatura vrati na normalnu razinu.

Iskljucite aparat za zavarivanje, iskopCajte ga iz struje i pustite da se ohladi. Ako se
Er3 Temperatura iznad 380°C greska ponovno pojavi nakon ponovnog pokretanja, aparat za zavarivanje treba ser-
visirati.

Temperatura upravijacke ploce premasila je 105 °C. Iskljucite aparat za zavarivanje,
iskopcajte ga iz struje i pustite da se ohladi. Provierite jesu Ii ventilacijski otvori zace-
plieni. Ako se greska ponovno pojavi nakon ponovnog pokretanja, vratite aparat za
zavarivanje na servis.

Temperatura ne dostize zadanu radnu temperaturu unutar potrebnog vremena od pri-
blizno 7 minuta. Do ove greske moZe doci i ako je temperatura okoline preniska ili je na-
pon napajanja prenizak. Iskljucite i ponovno ukljuéite aparat za zavarivanje. Provjerite
napajanje i radne uvjete. Ako se greska ponovi, vratite aparat za zavarivanje na servis.

Er0 Otvoreni strujni krug u temperaturnom senzoru

Er Kratki spoj temperaturnog senzora

Er2 Pregrijavanje uredaja

Er4 Pregrijavanje upravljacke elektronike

Er5 Prekoraceno vrijeme zagrijavanja

KALIBRIRANJE

NAPOMENA! Kalibracija je precizan postupak i sastoji se od dvije faze: nuliranja i kalibracije temperature pomocu termometra.
Ne smije se izvoditi osim ako nije nuzno potrebno, jer netoéna kalibracija moze uzrokovati trajna odstupanja u oitanjima i kontroli
temperature, $to rezultira smanjenom kvalitetom zavara. Kalibraciju treba uzeti u obzir samo kada postoji ponovljiva razlika izme-
du temperature prikazane na zaslonu i stvarne temperature izmjerene to¢nim termometrom na grijacoj glavi ili nakon popravka i
zamjene komponenti povezanih s mjerenjem i kontrolom temperature.

Nuliranje se koristi za postavljanje referentne tocke mjerenja i treba ga izvesti dok je aparat za zavarivanje potpuno hladan, nakon
§to se grijaca glava ohladi na sobnu temperaturu. Aparat za zavarivanje treba biti spojen na napajanje i iskljucen, $to je naznaceno
porukom ,OFF” na zaslonu. Istovremeno pritisnite i drzite tipku za postavke i funkcijsku tipku sa strelicom prema dolje dok se na
zaslonu ne pojavi simbol nacina kalibracije, a zatim otpustite tipke. Nakon §to se pojavi simbol nacina kalibracije, iskljucite kabel
za napajanje iz elektri¢ne mreze, pricekajte najmanje 10 sekundi, a zatim ponovno spojite napajanje. Aparat za zavarivanje ¢e se
zatim automatski nulirati i vratiti na zaslon ,OFF".

Kalibracija temperature zahtijeva to¢an termometar sa sondom dizajniranom za mjerenje povrsinske temperature i treba se izvodi-
i u $to stabilnijim uvjetima, bez slu¢ajnog hladenja glave ili dodirivanja s drugim predmetima. Prvo ukljucite aparat za zavarivanje
i postavite radnu temperaturu na 200 °C. Zatim pricekajte da se ocitanje temperature stabilizira i prestane mijenjati. Nakon toga,
izmjerite povrsinsku temperaturu grijace glave termometrom i zabiljeZite oCitanje. Zatim iskljucite aparat za zavarivanje u stanje
LISKLJUCENQ’, ali nemojte iskljucivati kabel za napajanje iz elektricne mreZe. U stanju ,ISKLJUCENO” istovremeno pritisnite i
drzite tipke sa strelicama gore i dolje dulje od 5 sekundi dok aparat za zavarivanje ne ude u nacin unosa vrijednosti kalibracije i
dok se uredena vrijednost ne pojavi na zaslonu. Pomocu tipki sa strelicama postavite uredenu vrijednost na toénu temperaturu iz-
mijerenu i zabiljeZenu termometrom. Zatim nemojte pritiskati nikakve tipke otprilike 10 sekundi jer je snimanje automatsko i aparat
za zavarivanje se vraca u stanje ,ISKLJUCENQ”. Nakon zavr3etka, iskljucite napajanje i ponovno pokrenite aparat za zavarivanje
te provjerite njegov ispravan rad ponovnim zagrijavanjem i usporedbom ocitanja s ocitanjem termometra.

Ako nakon dovretka oba koraka i dalje postoje znacajna odstupanja u ocitanjima, nestabilan temperaturni rad ili ponovijene
pogreske, ne smiju se daljnji pokusaji kalibracije, a aparat za zavarivanje treba poslati na servis.

ODRZAVANJE | SKLADISTENJE

OPREZ: Prije pocetka bilo kakvih podeSavanja, servisiranja ili odrzavanja, iskljucite aparat za zavarivanje iz elektricne uticnice.
Prije CiScenja ili uklanjanja adaptera za cijevi, pustite da se grija¢a glava i adapteri potpuno ohlade. Nakon zavrSetka rada provje-
rite tehnicko stanje aparata za zavarivanje vizualnim pregledom vanjskog dijela i rucke, kabela za napajanje s utikacem i zateznim
rasterecenjem, rada prekidaca, stanja upravljacke ploce i zaslona, neometane ventilacijske otvore, stanje baze te stanje grijace
glave i adaptera za cijevi, uklju€ujuci njihovu sigurnu montazu i odsutnost mehanickih ostecenja. Tijekom jamstvenog roka korisnik
ne smije samostalno vrsiti nikakve preinake ili zamjenjivati komponente, jer to moze ponistiti jamstvo. Sve nepravilnosti uoéene
tijekom pregleda ili rada signal su za vracanje aparata za zavarivanje na popravak u servisni centar. Nakon upotrebe, oistite
kuciste, ventilacijske otvore, upravljacku plocu, prekida¢ i bazu mlazom zraka pod tlakom ne vecim od 0,3 MPa, ¢etkom ili suhom
krpom, bez upotrebe kemikalija ili teku¢ina za €iS¢enje. Nakon hladenja, oCistite grijacu glavu i adaptere suhom, ¢istom krpom.
Aparat za zavarivanje treba pohraniti nakon $to se potpuno ohladi, na suhom i &istom mjestu, zasticenom od vlage, prasine i me-
hanickih o3tecenja. Kabel za napajanje treba poloZiti bez naprezanja i ostrih zavoja, a cijevne adaptere treba pohraniti na nacin
koji spriecava njihovo prijanje ili ostecenje.
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